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Pr ®a mbhudge se et raisons do°

The Shift Project travaille a décarboner |l a soc
énergies fossiles, notamment en identifiant et d
Audel @ d’  une dense actwualité quant aux questionn
Il " habill ement, cristallisée par exempbasbeatas | es

by

lul tfrasashion s’ est réveéelé pertinent a plusieurs
du cuir au sein d’ un de nos projets.

Le textile et l e cuir sembl ent en effet engendr
émi ssions de gazGEBephifrégldiegeabkres; VbOunedéempobij e
centraux de ce projet vise précisément a éclairc

Ce sont de plus des secteurs aux applications mu
vies de tous |l es jours, ce qui l es rend fortemen
points de blocage et de besoins déanmnbbomageée onl @s
soci été dans son ensembl e.

Par ailleurs, l es sujets du textile et du cuir
Shift (a&griircdudeumpelecoi s &t ffrpgtmati ehennent s’ insc
| ogi gue de cohérence d’' ensemble et d’ établissem

construire une vision panoramique et systémique

Enfin, beaucoup de nos projets se sont intéressé
d’"un sectaglumr,e ac'eddtes qui sont émi ses sur l e terr
de nos travaux portent un regardr té@gead eméntsus ur
dépendances énergétiques a | " iemtpe rea’att idoen a p r o jaevt
TextwiCuér s’inscrit dans cette |l ignée.

Orle chi ffrRmgessdesns mondiales actuell es de GES d
pas encore cobhegnsassons en sont mul tiples mai s

pour l e textile, |l a divergenc®dodret ri®Rs ul t am s p aerne

insuffisante ne per met pas de l espcomparercuét

not amment un d®saccord sur l e mode de <cal cul d

production desupedusxsélesupespoufrailree tdeux tciuier ¢c omme

cuir, un mangue crniéaxnetssae rdenm®eas établ i ssement

égal ement | e manque de chiffrage global consolid

1 L aThe nShi frtosPr ojeecte, 11 /p24

2 , L ITihee <Schri<f t| “Prcogjleccrtd,e 01/ 22

3 , ThenShifteProject

4 , 034H22

5Voir parbexambib e , N Ttheet 1Sthd f tdePrag o ye 086l 251
e cPhhe aShief tp oRPirrojl eic th, 11/

62%des €émissions mAnNewl Esx tsiell ®n kconomy: R»e ddees ilgani n g

Fondation EI &, MaedMmabkuri ng» Fhe h@Qeldn tsied oans ki on on

cl i matdee Mc RN seyRnadkmap t o Net Zer oBalseeld vTearrigreg sSdine

Apparel »Séwwrod Resouretes| babsis e¢Bbvheel uati on de | ' empr ei

carbone du seframdefyrexit@da@urenun périmetr @anFrcandd) e so
cité sandse $0ur c e
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Les <chiffrages déja existants, bien que souven
di vergences, sembl ent malgré tout indiguer que c
conséquentes (notamment pour | e textilétahnta Moicu:
conséquelagpedonac | es décarboner.

Pour savoir comment décarboner des activités, q
d’ avoir identifié | es principaux postp@®ur d’'mé mius:
comprendre | es enjeux, hi érarchi seet | iedemptrii foiren
|l eviers de décarbonation adéquat s.

Les parties prenantes des secteurs du textile e
assurer | eur décarbonation, et l es |l eviers de d
changement de mati éres, développemenpraeédas saeo
fabrication, réduction de | a consommation él ectr
Ce que ce projet ambitionne de | eur apporter, co
vi sant | e consens-os, saftnpgqaea® el permette de hi ¢
et ddéorgani ser | eur d®pl oi ement ° | 6 ®cdcred |iecides
crucialel a fois pour répondre a | écueil actuel
existants (notamment pour l e textile) et pour

suffi samment document ées pour @arel rédutaicltiesals!| @
du cuir.

L’ objectif de ces travaux ne s’ arrétant bien ent
ter me, a proposer des |l eviers de déc grrboopnoasteiron
une feuille de route.commune aux acteurs

Audel @ du carbone, | a méthode du Shift document e
de nos activités aux énergies fossiles en tant
deux secteurs. La possibilité de Ir'oinmteéngmdtaiuxn qa
|l e carbone et | " énergie (diffusion des micropl as
des réflexions qui seront menées dans | e cadre
publication de ce rapport intermédiaire.

Le fait déavoir | i ® | esdashusj eutns ntéunet epxtoijlee eptl ud ud t
projetsesgpants”™ | ui nmuon icvhéoipxar des rai sons mét h
au coursamngss épghél i minaires avec des parties pi
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contexte actuel des projets duT&Shtiiflte; 8a@si 1 €

f Suivie d'une pagrui projopwdijlectdddsr, pér;i méetre(s)

T Ensuite, nous avons rassembl é des ¢él éments qu
val eur du textithe eqgtatrdlieecoompr éhension de | a
| ecteur n’ étant pas compl étement familier d’ e
y piocher ce ;qui I ui manque
T Enfin, l e coeur de ce rapport est constitué
mét hodes qgue nous empl oyons, et ICo®sttr eensur
particulier sur ces deux parties que nous ain
Vous trouverez dans ce rapport nos résultats, en
tonnages internationaux de produits textile et

val eur et avec;,umaenmbi lque paps choewr ssledsofiacesu
d’” émi ssions.

Vous ne trouverez pas encore de quantification ¢

ces calculs seront réalisés a |l a suiteAddéoraipu
nous n’avons pas encore quantifié |l es |l eviers de
Par ai hbesurdsonnées sont pour | e mo me nt i nter ne
ultérieumedmpbher|l d€ mani ére pl us npruéciexe |l d g ucoanss fc
nous | e feronE@dangel ao o alliive

Enfirrd,cippbrastigas de transpareceey apptopabt ompagoaéc

de cell e de plusieurs autres documents

T Un tabl eur E xncoesl dcoonnnt éeensa nst u r |l es productions
textil esCant egiaphi e des #nati éres premi éres

T Un tabl eur Excel contenant nos a@aplpavlesnt de d
«Cartographie des prwowductions apparentes

T Un tabl eur Excel contenant nos données sur
textil egCantegrnaphie des consommati ons de pro

T Un tabl eur Exlcal necomenehanar e N&Ro ndeersc | dad wa ree
douani ére »NC et HS
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Vous pouvez nous ai der

Ce rapport intermédiaire est encore incompl et €
données et de méthodes. Tout au |l ong de ce rapp
des enc&duéspeuvez»nous ai der

Vous pouvez nous aider
Sujet sur lequel vous pouvez nous aider

Explication de notre besoin.

Si vous disposez doinformations ou de contacts p
de ces besoins, VOUS pouvez:ineoxutsy iceomithasestheir! t7p rlod a
gui est aussi indigqguée dans chaque encadr é.

Voi ci un récapitulatif de nos besoins (les détai

i ndi quées)

f Nous cherchons a savoir s’'il y aurait des m
robustes scientifiqguement et disponibles publ

criteres d’'i mpact quefilyge carbone et |’ énergi e

T Nous avons coll ecté des données de tonnages
di fférentes régions du monde, mai s nous ne S
producti on, et ai merions pouvoir désagr éger
appliquer | em$ sfaonhepefs.)ydnénts (

f Nous calculons |l es tonnages de peaux brutes d
données d" abattage d’ ani maux, et nous avons b
guell e part des peaux a | ' ab@tigaget | Estecdaestri s
des cheptels bovins dans | e Mmaxifides, entre veau

T Nos donn¢ées concernant | es productions de fi
assez grossiéres par mangqgue de données, et no
| es corcffi.emk;r (

f Pour préciser nos calculs -dienips odextiloams det p
des chaines de valeur du textile et du cui r,
de stocks nationales de ces cpfrjgdui ts, d’  une &

f Nous avons besoin de données de grandes mar g
pour désagréger nos flux de nprsocuctfiion sde exrta
termes de compositions mati éres et eneter mes
productfi.@in);(

M Nous wutilisons des données douani éeres, repeér é
NQ , quparsfomits Nombsi gavismer i wérsiafpipedeesd mnai sseur s
de cette noeimemoluat umeé er prétons bieffil)eis code:c

T Nos prerisatdeat®onnages de produits textiles e
de valeur et par pays, sont consul tmblesavdams
besoin de retours sur ces derniers, afin de

l es utiliser pourcfl.g;ical cul d’"empreinte (


mailto:textile-cuir@theshiftproject.org

T Nous avons besoin de mdarir notre reéeflexion
émi ssions de |’ é&ltewagnameasu paeinreur s deef J;0s avi s



A propos du Shift Project

The ShiftesPr aijneqgtroupe de réflexion qui viiesse a é
défis -émleirmgate. Association d’intérétl’ ¢g&ndreanlc,e no
ri gueur scientifique et technique,t oepth ynsatqruee reetg
systémique.

Nous réalisons des études sur | es enjeux <c¢cl és d
grougestravail qui produisent des anal gismgsier obus:
des propositions pragmati ques. Notret demtriveche

coll aborative. Nos publications soinnt dri.dbogNedmEsSnNt a
|l es diffusons aupres des professionnel s, dirige:
enjeux concerneés. Ce r és eaaouasntieenxt peorutrs cests omo b e
travaux, et nous ai der faavloersl sfeanisiries causrsn aintsr ee.n t N
prenantes, de mani ere apartisane.

Le Shift Project a ¢été fondé en 2010 par plusie

ayaohe expérience de |’ associatif et du public
entreprises francaises et européenneassaoosatipgaes
d"  entreprises et, depuis 2020, par des di zaines
il faiéa depelpartcomme eresn 2025 avec | a campagn
“Décarbonons | a France !”" dans | equel ce travail
The Shefteusme association | oi 1901, d’intérét geé
soutien bénévole au ShifecPmmgeamne Ishirtuicalue me npt
d'accueillir toute personne souhaitant supporter
ou de se®olulteeewjsdaur d’ hui un mouvement citogen d’' a

Shifters, dont«fladiarnmebs»sthiont eemscte d e



Equi pe du emern eitemdntrs

Attentesnremer cdesmrats sant I smgemeaompl et s| | or s
premipurbd i cati on de ce rapport. Nous sommgs en
personnes gue nous s®OuUuhaittemsomemérairerrefour a
appara’etsreparties sont signal ®eféédgaure |neosu sc gmeatcttr of

jour prochainement.

Les interpr®tations, positions et recom
peuvent °tre attribu®es ni aux contribut g

growpe travail. Le contenu de ce rappor
Ce rapport intermédiaire est | e fruit d un trava
En interne au Shift, Elr'wéaquiRoredtlestte cduls poil daju éntee) ,d’
Girardiun | | aume( Decpeadtri vement copil ot MaChiid det c
Rond{e ngénieur Al deepEespenpbésbaVgker danhpropeCpl | ice
(chargé de Maxi me )Hdsdscibeor di nat eur du Programme |
Project). Cette éqgui pRauestihnhe cB8mphélf Bar ddar pr o]

communi) agitimrooon Lewamgé de communi ciagli on et éveéner

Nous reme€Ceirohe Th®mati que Text iploauretseGuicronded b§
a nos travauxAde€Ir &icthe r EGheqgruredstaiteri as ,[G.al[n e m

Ce projet a ausbséinérveEiumombrsewx i gmrecSf ecstsa Wwmneést dl
et du cuir

Tout d’ abor d, via | es nombreux retours et consei
deux groupes de travail

T Le GT tehkdrlles Uméqedi ant de Elodtoer,i nEaCOIMY) an o
(project | eader envi r oPnansecnatla |  aldgrrraanssti e uronde Kp
affichage envir onkoemeenne aBlagcrhgeeGDB) de proj et V a
Ref as Hlihda m)a,ul t( Bioriegcwtnor of supply chain decarb

( LRQA).)
T Le GT:[c.uir

Ces deux GT sont constitués d acteurs du t ext

réguli érement nos travaux en cours et qui nous f
sources de données, nos calculs et résultats.
Plus général ement, nous remercions pour | eur con

[ ..

Enfionus nremer piaon®enmesres|l eur contribution financ
projet d’étre fimanclés estond-a pvr@isre nlteé sj ocuir
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| .Enj eux &nerngaitea doubl e
contrainte carbone

La pandémi el9denoQosvia r«dp peealvéd r gubai eorheorgti qu e, géol o

climatique, n'est pas extléddnrsuambaluex dseo cliagdt f®c ih@ut
soumi s, et l e sera encor e dnaavtaunrtealglee,s “f odetse sc canvtel
ell e ne pourra prospérer qu’au prix de transfornm
Par mi ces contraintes, cell e que The Shdlfa Pr o]
doubl e contr ab:rethe acvamrlbdnee changement <cli matique
des énergi.es fossiles

Lechangement celsitmacdauwsuée par des émissions de gaz

humai ne et fait peser sur l a soci éeté et pl us gc¢
ampl eur inédite. Ces risques sont décrits et éval
(gr odi’'peexperts intergouvernemental sur |’ évolutio
L®pui sement des O®ipregroes ef oshiard®n, gaz) nous ex
approvisionnement, particuliérement pour | e pétr
forte dépendance aux hydrocar bur es, une bai ss
fonctionnement desl aopl @pas humai nes. Par aill eu
utilisée comme | evier dans |l es rapports de force
l es troubles géopolitiquespmrcawiedisanmememtere]ius tu

pour certains métaux et pour d’' autres mati éres p

Enfiawutrdds contraintes perswinrtomrsruagamd retsalseosi ét és hu
en évidence tout aut ant de besoindédeultanmtns @ e

phénomenes tels que | a perte de biodiversité, | a
gu’'ils nous rendent, | a dégradation des sols, | e:
pas directement ces enmoeywexn sgnad’'saméliindréare slsae raéusxi |
et |l a robustesse de | eurs transitions, qui Vvisen

possible de ces contraintes.

0?2 Kk Y T W2 RIJU q WG ARG ¢ edhial I U q W

Depuis | a reévollubthiuvommanniindtu sat r®mneils edes quantit®s d
(GES) " un rythme sans pr® c®dentLeddpoxydeesemchl
(CH est | e principal GES émis qui s’accumul e dan:
d'"années. Avant | a révolution industrielle, |l a t
rel ati vement stabl e00de pauns, pparsmedd andts | a séde
dével oppement de | " agricul tranaiene sDoammlaivfaingant |le'se
naturel, augment ant abruptement |l a température
significative de tout | '"équilibre climatique (cy

| " at mosphére condui tl odbaun ersé @ Hbawnfaf2edne/@ p ag rappoc

"Forstet2e®dsnmli.cators of Global Climate Change 2024: annual update
system and hurmdan pisnf/l/ uencel Q620055 94/ essd


https://doi.org/10.5194/essd-17-2641-2025

| " époquerdpstrielle. A ce jour, l es émissions mol
menacant d’un réchauffemént pCadédtaplraéeadealtdordr

FigurlMadsse des ®mi sesti olnas tdeempCBx at ure annuell es au niveau m
a. A gauche : Hausse des ®mi ssi ons 2 annuel
Source : Global Carbon Project 2025, Gl obal Carbon Project, t
b. A droite : Hausse de |l a temp®rature annuell e mondi al e
| 6®poque pr® ndustr|
Source : Global Climate Highlight 2025, Copernicus, traductio
(a) Emissions annuelles de CO, (b) Evolution annuelle de la température mondiale (surface de la Terre)
20 1,50
@ Totales

Energies fossiles
,_--f“‘ et procédés

/ industriels 4

Anomatie de tempéiatire
o 2025: +1.47°C

® Usage des sols y
1940 1950 1960 1970 1980 1990 2000 2010 2020

n THE EURGPEA UNIOK Qcoernlcus C S ECMWF

Les ®mi ssions gR(pbalnes pae Q@2 as ee fsfoentt déel esveérerse e
un niveau record de 42 milliards de tonnes. El
cat égories

l.Les ®mi ssions | i®es © | 6utilisation dé®nergie
Ell es sont |l es plus importantes et Fempr ésent
202MCes émissions proviennent principal ement
fossiles (pétrol e, gaz ou charbon), par exem
thermi ques), pour | e chauffage des b&ati ments
d’ él ecdtanscide€& nombreux pays encor e. Pl us mat
proviennent de procédés industriels, soit p
fossiles (par exemple pour | e raffinage de 1|’
carbonat esp’r o(dduacnts olnfd de ci ment
2.Les ®mi ssions | i®es ° |l dusage des terres, au
et © | a fEdldest ereipeg.ésentent preées dens52H2Uliar
Ces émissions proviennent de | " agriculture, d

SLe budget carbone restant pour une probabilité de 50 %ade | imiter
début de 2026. Au rythme des émissions de 2025, ce budget sera con
Gl obal CarbonhBudget/ @20R502®2686®. 5194/ essd

9En 2019, les é&miepsiésentdeeBO 75 % des émiSsosuirocres :de PgCalz (&2 Oe2f2f)et Sdue
for PoliWgmkkergsGroup.hltitlpst:d /tdlme .AR6g/ 10. 1017/ 9781009157926.001
OFErjedlingstein et al. (2025)YpsGliobal . cam¥wsHmd. Baddeesaad25.

Linclus | ' abspretémantdedCOprocessus de carbonatation du ci ment .

L2Frriedlingstein et al. (2025)YpsGlobal . CapwlHEmd. Biddeesaa25.


https://doi.org/10.5194/essd-2025-659
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essentdéveldeppenmorti éehésitmodustriell es. L’ ensembl e
services s’  appuie (directement ou indirectement)
transformer des ressources donécodnéogneireed é ntagtr o waul It
a | "industrie, en passant par | e transport). L’ a
dans |’ expansion économique, sociale et démogr a
comme | > ont pu jouer | aclc'asdwectdctai sant é, a | ' eau
Le Shift Project a quantifié |’ énergie nécessair
et | " économi e E€&€xponeatben dRReetg®tFrqaqumee s’ él evait
255T0Wh d’ énergi e cemsormhméesol francais (dans | es
Il " i nd.lstorui ehnors du sol francais (pour l es i mpor
services, de mat i)é.r eGe tptree mi mp erst,arettec qguanti té d’
gue | a production ¢électriqgue de | " ensemble des
d"assurer | e fonctionnement actuel du pays mai s
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BEnRn 2023, le monde consommait 37 EJ de
d’électricité (dont 35 % de charbon, 3
pétrole, 3ndatWrdeel )gazAu total, |l es énergi

en 2023,

“The shift
https:

Project (2025). La

L’ approvisionnement
dobalbdhg bdltdagi)guest r € on

en énergies fo

charbon, 173 EJ de pétrol e,
% de pétrole, 22 % de gaz n
es fossiles représentent d
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https://www.iea.org/data-and-statistics/data-tools/energy-statistics-data-browser
https://theshiftproject.org/publications/souverainete-decarbonation-france-exposition-energie/

capacité techniqgqgue et/ ou économique a en exploit
soit pour | e moment <croissante, un pic dans | eur
pétraodregsoiqulameéxtrai tancode@qse abidécsreo®tti/louest di f
d’"anticiper avec précision qguand chacun de ces pi
d’ approvi si asyseéamehotdgtuecontrainte, a terme. Da
en 2021, The Shiftl £rpjeducteisan mp®tqruel i re tot e
fourni sseurs actuels de | 0Union europ®enne risql
d®cennie 2030 ° wun niveau inf®rieu de 10 ~ 20 %
Dans |l e cas de |l a France, 7 de ses 10 principau
Voir l eur production fort¥mehes dPcdduwmetr e uwrdés cli es
ri sgue sont | oc®riie®s @&ut Moyldes iwolclemd rchd epr oduct
d'"entre eux (Al gérie, Angol a, Li bye, Nigeri a, No
l eur propre volume de consommati on, menacgant I
| "approvisionnement decdrms dFmmatcieo ROPdiue ndao,yf ddreud s Af
et de | "aisicconptoiunrurer d’' augmenter d’ici a 2050,

détri ment de | a France. Dans ces scénari os, | !
consommati on de emxétcrealbesrpduersr aietnsi ons autour de
| " échell e mondial e. Cela rappelle que | a dépenc
comme | evier dans | es rapports de force internat
Du c¢ct't® du gaz naturel, en 2024, plus de | a mo
concentr ®e -lanuixs ,Eteant sRussi ©®reenau DbDoyen ~ 2050, (
pourrait sbaccentuer davant age, l a producti on

| 6 Am®r idqque Sud appar ai ssant en deRilvenr si'fieet s
approvisionnements et rester I|ibre du choix de s
se complexifier. Méme | a Norvege, dernier grand

de laamcFer, pourrait voir ses capacités d’'exportati
de hausse mondiale de | a demande en gaz, tout pa
ri sques d’ éviction en défaveur de UtaerFtr achese reixs ¢
d’"instrumentalisation de notre dépendance dans |

entre blocs de nations.

Figure - Exposition de | a France au p®trol e et au
Sour ce La Souverainet® par | a D®carbonati on, The Shi ft Pr
Exposition de | a France au p®trole en 2024
5The Shift Project (2021) Pétrole : quels risques pour | es appr

https://theshiftpr ajagpptoprgr gy ias it-mathreehlandp/e/a u
The Shift PlLaj Souve2@2%eté par |la décarbonation : voie nécessair

https://theshiftproject-decar pofbrhd-dceag d ssénnsé/ rsgoiuev/er ai net e


https://theshiftproject.org/article/nouveau-rapport-approvisionnement-petrolier-europe/
https://theshiftproject.org/publications/souverainete-decarbonation-france-exposition-energie/
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S risques physiguescesmnN®@gurenxe asEoydiépuasrxdu r

climathguese de | a fréquence et de | ’'intensitéeé
i ncendi es, i nondati ons, sécheresses, tempétes,
perturbation des pluies et des périodes dstgel,
| a sécher €xd d e des sol s vV a s’accentuer, avec
augmentation et des vagues de <chaleur de ©plus
print:@dmpgs écents travaux indiguent que | es épisod
pourraient étre dix %oplsuplluesndy éduiemibs2 @G &9 q
derni éres anneées, |l a ressource en eau renouvel at
| " ordr®®de 14
Pour réduire |l es risques physiques |iés au chang
s'adapter en réduisant | " exposition des popul at
mi ni mi sant | ' ampleur des conségqguemiessi physideu gsa:
effet de serre. Chaque dixieme de réchawuffement
T Menacant | a sécurité alimentaire planétaire (
sur certaines cultures et zones géographiques
f Augmentant | e stress thermique et hydrique (a
et des conflits d’usage), guestionnant | ' hab
des dépl acements massifs de popul ati oenss et de
f Menacant | a santé publique (avec |l a migratio
> homme et | es ani maux d' él evage, |l a hausse
| " exposition croissante aux chaleurs ;extr émes

1 Favoaritces risques humanitaires systémiques, |
S

ampl eur ou a |l a submersion de | arge parties
1 Per taurtbes activiteéeés économi ques et |l eur s | o
activités de production industrielle;et agric

T Plus généread égnealte,s conditions él émentaires de

Ces risques physiques | iése dusthaggeméntecbematnb
risgueauri di ques, professionnel s, technol ogiques
suivant s

T Lewrar act reaglfobal i rre@eveéegsnblaegnphaiur f ait d' eu

ri sques potentiel:l ementfegseédmi gubaes ou moins
secteurs de | ' économie et sont donc en mesur ¢
cel ui des assurances.

T La méconnai ssanc et ecnopnocrearimaann® rlee udre se manorfes
combinabisem, que | oncamabl & od't ®walfuaeirt | 6 ampl

i mpactBeux exemples rédeantfsaidn ittéemosiogudeanitne d

7Les risques |iés a la sécheresse sont parsitali®sémeernchki ahi manae
face aux menaces gl obal e(sLé€s | G®emiedr £ desbdmrdandei 220). Premieéere
passage est tiré.

BGrillakRe1l®B. lncrease in severe and extreme soi |l Swoiiesncue eofdrTohueg ht

Tot al Environaent. 660: 1245

BMinisteres de | a Transiti antBocol 6 guivgquuec 02 0 Zpdu)h.l Bxgpuhecsi/ e ppd kois tei2q u e s
duc hange-tleinmant ¢ g8 @aa-tcer i-2210n0


https://www.ecologie.gouv.fr/politiques-publiques/explore2-impacts-du-changement-climatique-ressource-eau-horizon-2100
https://www.ecologie.gouv.fr/politiques-publiques/explore2-impacts-du-changement-climatique-ressource-eau-horizon-2100

Lesi

gaz et d’électricité PG&E apr ég0Ill8s eitnd an diae s

du niveau du Rhin en 2018, Il i mitant f ortemen
a x% De nombreux risques (ou opportunités) g
mati éres et de biens dans | e ctornd etxdtei anmnes cahual
de | " ouverture de nouvell es rout es mar i tim
géopolitigues autbpuchd’ en Gessolbrmnods plus fac

reduction du nombre de navires traversant I
sécheresastec.

Laf en°treexiestanmt e mai spoturr sl ifminer ce réchau
actions soutenues de mani ére cohérente sur |
unpl ani fication dedka d®tawvbophat homai nes, re
une connai ssance optimale des émissions de ga
Ladi fficult® croissante a nre®suawedrqeuel e’ parl dolngn
De nombreux facteurs complexifient |l a :transit
l e colGt financier croiesmanetdéa éggmendacowr
sociale associ ée, le difficile passage a | "¢
l i mitation des ressources disponibledegénerg
solutions fondées sur | a nature comme | a refc
L mpossibilit® de, rau soinsigue eth’ a3ggmavelrad’ aut
préservation de | a bi oddnvadrasdiatpgtganteaodmap ad hter d &
soluti ofmpyg odarcttrienes a plus | ong terme (comme

sques ®nesrogn®&t ilgiuess a des vulnérabilités sur

production a | a consommati on, efci ppseuaretnt paértr ke

di ff
1

érentes hat ures, avec entre autres

esisques | i ®s 7, lparpriedddctirement i mportant
ssil es, qui peuvent étre |l iés a | ' épuisem
ntabilité des gisements exploités. Par exen
mmencé a partir duwodeéebmetnhadds aanméeédaizGe de
trole et de gaz rCetsurmreals gde sc ptetuarremgigienasr al
approvi sieonnmnceanse ndte pénuries | ocales ou gl ob
trol iammst edksesl 970 ou de | a crise gazi ére eur
s moins flexibles, tels que | " "industrie eur
trol e comme énergie et comme intrant , en
nséquences,tif@aud ealdteersmdtui ves i mmédi at es.

$isques sur |l esdenfpradturcd ¢ tounr eest d’"achemin
not amment | iés aux al éas climatiques (tempéte
(mar ées noires, accidents nucl éaires), ai nsi
(fuites de gazoducss,magenureess )é | e.cetsr icgyubeer at t ac

O T T ToT T o o
o oD DO DO D O
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D

2 H| NDRI CHS, B., « Rhine economy feels tEer @d¢mncoh2 30 f( dmesiptoinnigb | gl aecni

https:

/' I www. eur act tewn.vd a m/nsmemtt ié mre/wellhyathsgmienacime | t-g | nagc-ii & hasl p s/

2IMAUREL Chloé, « Les ressources du Groenland, entTeRepConegtsani de

2022,

https:

mis a jour |le 9 janvier 2025 (disponible en ligne :
/' l'theconvessatuugrece pdndtipded t ecd ieawv i r ot eemd mattug roalf 92t 7 7

2DELCAS Mari e, « Le canal de Panama au r alenkaondpauibdtiiémd ed’1wn e egpé ce

2023

https:

(disponi bl e en |ligne
/'l www. | emonde. fr/ pl anehied taclrtéi apnidedy 2028 @9 kD71 s€68BOJE4s8244. ht


https://www.euractiv.com/section/climate-environment/news/rhine-economy-feels-the-pinch-of-melting-glaciers-in-the-alps/
https://theconversation.com/les-ressources-du-groenland-entre-protection-de-lenvironnement-et-tentation-du-profit-192277
https://www.lemonde.fr/planete/article/2023/09/17/secheresse-historique-le-canal-de-panama-au-ralenti_6189754_3244.html

égal ement une menace cCcroissante sur l es inf|
piratage du pipelineUnCel o@mmal202lXx Guiat sa
| > approvisionnement en carburant sur | a cote
T Lesisques ®cagnogmniiguéédpendent de nombreux fac
volatilit® des prixcarest i®®nwee guireserjoeswsirajseur ,
la multiplication par c¢cing du prix du gaz et
de | a production et | a disponibilité des éner
amplifiant slugs |teesn anaagrcsh és . Ces fluctuations
en cascade sur | " ensembl e des chaines de v
éonomi ques per si®&dguwinlti, b rcceormentell etpu i i mpacte ta
producteurs gue | es consommateur s. En Fr an:q
production d’'électricité depuis 2023 menace |
requiert une accél ération de |’ électrificatic
T Lesi sques g®gpogluiit idgéuceosul ent des tensions ent
des ressources énergétiques. clansf |pietusvaatdndta csce sr
ressources (intervent tUnn rsi sameO Mbagsashé eash oE tagte:
gazoducs Nord Streambamg@®RR29l, e deénézuéelien
pressions comMmemmeaérst émoigne | es pressions
Unis sur |’ Europe pour orienter | es achats d
transition @n enroguévt @ agquuxe , e ndj e u X géopobmme gu as
d®pendance ° c@rtuai ndsespaéygsui pements critique
panneaux solaires et batteries principal emei
nouveduersres commencité&émes gnent -Amériteaisn®nNss y
l es minerais stratégiques, sur fond de contr
rares).

Lesi sqgues dertcansreinonl|l’  ensemble des risques as

| " économie et des modes de vie pour se deécarbone
de notre spsbéwmet idommnsommati on edd®nelgi @ éor gani

territoriale qui en découl erait.

Les i ndustries et |l es modes de vie des soci ét ¢
di mensi onnés pour |l "usage d’" hydrocarbur es. Pas
d" énergies fossiles et n’”émettant plus densgaz a ¢

profondes et cohérentes.

Pourehesepride tels changements: exposent notammen

1T Des risques | i és a des mesures politiqgues (de
gaz a effet de serre, d’ évolution des nor mes
et c.)

1T Des risques | i és a une transition technologic
par de nouvelles technologies décarbonées p
i mpossi bl e, etc.)

1T Des risques de réputation et de marché (Il i és

consommat eamg, aad, sdétaane) .

Pour sbesédneées | eur, emsembhde en transition est a
per met de réduire |l es risques physiques | i és au



socédmonomi ques (i mpliquant chdédmage, di mi nuti on

patri moni al , insécurité sanitaire et al i ment aire
vers | es objectifs de développement durtabelse . L ¢
ri sques soci étaux | i és, par exemple, a une trans
désur banisation des grandes métropol es, parfois
|l a demande. Cela représente aus'sadowprneropmpeo rntouunvi
modes de vie plus durables, favorisés par des ir
efficaces et favorisant | a sobriété. Ou encore u
juste des efforts duebusomeme ninvteawnaftiiomailyvi est
| "acceptabilité sociale de <cette transformati on
responsabilité et des capaciteés d’action). Pour
transiwvient ree | ai sser Il e temps aux concertati
conséguences et a |l eur inégale mani festation, (
pui ssance publique considérabl es.

210000 Wl ¢cUt nYl G¢cqRYUWMERGWII+ IIJWeE WG Jaal L

Ledransformations 6dc@®dri tseysstjemequéner géti que, ag
daménagement ,duetter) igsontrepar nature complexes a
i mpliquent wune multitude d’ acteurs. Par aill eur c
au&ner giossi l es, qui 0 n té cenrommiiosel £jr unsegsu 'diec if oanucxt i o n

sedével ppperdonttotl al iqtuéasdes pag)s r(elsrtaeemce ecnccnoprei sf
dépendlet sel s changement samntf f d e fenred,igadeedt’ il @ar epd up
premi étesransfor mées, de biens et de personnes.
indirectement toé&comhesti saeucrtad verrcsto mdéarient ek’ emp !l o
et | es organisations.

Par aill eur s, |l a mi se en ceuUVvVT e de telles trans
| " augmentation de | bhi aeu@@grueqlceimamsst icqrues.esLor squ’
survi eomtiéovrdi danatur el |l ement a | pr éseesrtdie@osni pdeer slo’'nunrege
de | a sant é humariénpeasr cedtd éatyeirga 4 béi retiinesles tr £ t il 9 s s emen
deéd¢ Onoamiceourt terme. |11 semble donc illusoire d’
économie soit pl us rfiarc,i leen ap rméesnedrec e airogdddumEseamt es .

Apr ée | onagnuneésgtené goci, atuinonconsensus éimergmenatliaonal
néceé&da tr édud miessldeesn SES dans chaque pagkh labouti
signature de | 6Accord. d€ePanicsopdrehdgepagbaque
decontenir | e r®chauffemeat pden®AE rpeo ubisan ve e

menée pour | imiter | ' élévation des tHiaodusdnat edé¢ .
A ce jour, |l es efforts des différents Etats en
restent insuffisants pour respecter cet engageme
de | i mhaessd amondi ale de |l a temp®rature quod” 3,

| 6objectif de |PboAucrc omadi ndtee nPiarr ilse r échauffement pl
émi ssions mondiales devraient étre réduites d’ au

moins 7,5 %ppavwroeasnt gogrousrdCy .| Psarl , a5 I I eur s, si | a b
ne débutait qu’ en 2030, ce rythme de 8 dcparon a
an pour rester sous | es 2°C. Ai nsi , d’”un co6t é, [
est entamée, plus bhatipabBsbarmatifanrdegraduel | el

plus nous attendons pour agir, plus |l es rupture



compliqgueront |l a transition. Chaque opportunité
addi t#onnel

En France, | " Et aStt r sa’'trefegytii eodnoet| éea hihansm e ( SNBC) pour p
réduction des émissions nat«bandgleds .coa’hwmet ep apraty,s .

c’' eaglti requaemaxi male de gaz a effet de serre qu
émettre d’'ici 2050. D" autre part, el l e définit u
tous | es secteur sneiuéscalribto net teeni R2r5e0 ,1 gpoi nt augq
émi ssimascaréseduel |l eosmpenaéent par | es absorptior
carbone (foréts, prairies, etc.) . Cette stratég
nationale et pour étre déclinée au niveau | ocal
| IDu Pl an de transformati on
fran-ai se ( PTEF) au Pl an
| Oo®conomi e fran-bhaspl a8RKE
textile et du cuir
Fin 2021 et d®but 2022, |l e Shift Project publiait

—

ran- AP3JEEpPpmMposé d’  une quinzainesate d’'aprpolttsred

synt hese.

Le PTEF mettait sur |l a table un ensemble de pro
vi sapht amere r ®duction forte de ses ®missions de
consommat do®mséongise |l & &n, d s 2022 et jusqud” 20
Une modélisation quantitative assurait l a cohér
physiguedes besoins en emploi, a | " échePTIEeF du t e
propose un fort dépl oi ement du trad'ni ndea asdy agd w
ferroviaires, de mat éri el ferrovi aidrerea-c 6tdésf dues
voyage pour pouvoir se passer de voilteesfé etlsa dmooc
ces mesures sur | es consloammad mionsi an s@rscargg eez ded e
| > économi e francaise. L’ anal yse qupmarti ¢xbmplee du
nombd’'eempl oi s a créer dans | a fil i épruei sfseer rsoevifadir
effectiawermemt ryt hme.

objectif du PTEF était de convainécenomi marsmL

e planifier I a transition, avet ebdeesso ipnr odpdoisniptuilosn
es chantiers cons®quefdepborement edhpdénbobgaesr e
enouvel abl es, dépl oi ement du ferroviaiet, des

apparition de concurrences d,06uenacgoer ed er dI6aRtniew egn e
PO6B0 malgré un possibleaeppéivael eptpeMment appel dent
el ani fideatt maon ®car bonaNdont favwanuxaisret mi s en av
ntraintes physiques dont | a France devirlae tenir
rritoire ne pourra pasetprodoa@ud arbusudrti s admmemitg id
mpl acer telles quelles | es énergies fossiles,

- T+t 0O cCc o T T~ oor
- o
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pourra pagdééiamegmeardt é e i 2050. Pour reéussir | es t
di fférents secteur s, | " Et at doi t donner une Vi Si
stabilité de | effort de chacun, pour que | es i
France qui se décarbone, et doit garantir une <co
La publication du PTEF a été concomitrmaangaidscell
Futurs énergétiques 2050 (RTE), Trsaréqiattigp@nag)t 20
(Association négaWatt). Les Futurseéngeggt pques.|
systéme électrique francais a moyaedarc ernsdmmagt itemr nm
él ectrique contrastés et 6 scénar iocopst idosnesproouct i
sans relance du nucl éaixplolLaisedr atdtasstpoaf€bdpa205
France, autour d’ ideédn drgateisondi fff g a&tnea rersi Qooorpi éar | ael
Technol ogies vertes et Par i répar atpowsrs.i bLei ts& ér
décar boner | " économie francaise par sopuiapproc
| " efficacité, et enfin |l e développemeht ADESMEEéner
et négaWatt se sont associ és pour faide Irae smiogd i
en commun de tous ces travaux francaél2a@2p5r | e s
Par ailleurs, suite aux élections présidenti el
i nter mi,nipsitaécréi eslous | " autorité du PremieandMihiaemnr
concertées ansher Sateédtariat général a |l a planifi
organiasmepuis publi é de nombreux travaux ©prospe
objedti fdfcarbonati on saeclt’'ehuar i,pzaopnr &20cdH@rurl es ar b
réaliser swesseuraaemes da bi omasse), sécuriser ¢
décar bonation, etc.

Si ces travaux ont per mi s, coll ectivement, de f a
ddbactdams regret, et | es grands choi x encore ouv
un monde stabl e et pr ®visible, dans l equel o
enti rement ses fruits, au rythme pr®vu, dans | e
entre 2050 .et

Ces travaux exploraient ce qu’ il se passerait av
écl aliegserr ésul tats et contreparties, mais ils n’e
certabjnescti fs, ni l es risques a paxieéesrtl saunée’ dut
contexte de crigses ceguit es’aippstoa&lhlee appell e une gri
de navigation compl écnree nq déeeR lpsnopogsleust e pour | 6 G
fran-ai seaMePREIAGg uehi f t Project souhaite explore
compte du fait que | eemohe@es setauirscérbakrmj s ne
tout ma“ triser dans |l es 25 prochaines ann®es
Pour 2027, | e Shift consarlua treaemcéaoaddédgd drsh qruat ipemr
de garantir | es consloni antsete odygrg&muingiure sc odnet r e | e
L' élection présidentielle ersdeatiddwcerasai saonpdastnao
voul ons mettre en débat |Ileasr acnhsofioxr nudaéciiosni fas tpeomprs .
Dans |l a |lighéePREPPTEFPOQIiers

1. Adopter une approche globale et cohérente du
économi que



2. intéresser aux ressources rares gue sont
compétences

3.Faire des propositions pragmati ques,kr egrbeuts,t es
menant a une décarbonati onawet énbesteat dginses

4.Se préparer aux chocs et awux crises pour notr

5.Ne pas reposer sur l es paris de |l a croissan
irréalostede | a transé¢wdremantoiso nmordaedsi cdael evi e .

léxpl ore quatre grands aspects des transformatio

l1.Les conditions de réussite de chamdasdsirfsi datciomi

de |l a petite voiture électrique, installation
et des marchandi ses vers |l e ferroviaire, troa
dépl acement s du guotidi en, dépl oi e meadrut des

nucl éaire historigue et nouveau nucl éaire
2 .Des transformatiotnrsucdeur aend tse wraen tléa, saogerii éctuél t u

al i mentati ongntfionrsneaotriton numéfi uetr exdtéiilamset d
cuir

3.Desxmi ses en oekhéteéemclgiufelsr ées (flux d’ énergi e,
ef fdeet s,eruseage du cuivr e, empdiof f ésreecrttesumat | @&n

des desccroinpctriéatimessp €t ences des professionnel s,
4. les conségquences qu’' aufFesecbnséguendesacpoomn
frangei sxehocs mal anticipés ou de désorgani sa:

Ce programme mobilise des centaines déi ng®ni e
professidéaael sgr and nombr e déactivit ®s ®conomi g
concerm®ersl es enjeux dePed®cmbbewmxati amports secto
proposant une vision d ensemble, et un |livre ser
plus profonde, cette nouvelle démaarcihe&lelse i £a X
embarquer encore davantage de noomdseu,l anadptiraemsnsednets v
professionnels concernés.

Fort du soutien de ses 90 entrepr0G&sdoaoeantbea lerss e
financement participatoODOr &boftdeens 2@28Sembl des da
The Shift Project a accél éré |l es ggupamaxsea ROL2S6
sur | es élections présidentielles de 2027.

Le prdepeti e & :Guietl @80p0ace dans | a d®c&  bonat.

sbinscrit dans ,cedn edd@yasasrdamtuel ' échell e géograph
correctement |l es réalités de filiéressiectemns &mer
du textile et du cuir ont ai nsi evtocsaytsitoénmiaq uceo ndset
chaines de valeur

T Physique, en ce qu’'elles apporteront une des:

de produits, de .gdaznsa |€fofpetti quee sderéredsaiprers eaf
de décisions desdpatekesl prenanduecsuir dans u

contraintes physiqgues. C' est bien cela qui po
l e niveaul s arn&aliist és auxquelles sont awujourd
fortement mondi ala sraelsi,| ieded edevVvreovnterls’ étre a
f Systémiqgue, en ce qu’'elle vise a permettre de

dans | a vision d'ensemble conattreuidtée e afnicle d



l e secteur agricole et celuladdi $§peni biefftésdé

ou | es mati eéres pétrolieres, effets de | a t
consommawti olnes usages et i,pdostries textiles
Cette grilelsetfdée claceet poer écl airer | es al éas des

Ceque ce projet ,vic'eesat csommms tadidpteati on aux spéci
secteurs textdeetsi redt icaunrdedepaes i Epsdupré eeans néecelsai r
|l es décisions stratégiques structurant.es qui ser



Cadre et
perimetres




| .Obj ecti f s

Comme expliquéPdans),lleasc psaercttieeur s duwet @xtsiplas eentt d
aujourdae’ ltwioempt i sant ooaumndtesan s empr ei nte car bo
coshi tene sofir quiomur | eur perrmheetutrr ed édceaahbomtae i oinv eau
| " échelle des filiéres dans | eur globalité

Et abl ichi e8deragef érence est I * un :dceasl c adbrepercetii Mtse d e
carbone du textidderet | és égdzms sd onfsS@GEfdadaetes
par ces.a€&tcecdeds ¢échel | esMognédoeg rcepmhiag u &rsei mpmd ¢ n

carbghebal et pouvoiréaubiarer aedbéésrderres edt L
préexi setanFeafmice d’ intégrer nos résul pa&rs metrlkeeu
de nombreux autres pPphdeéjfet sdseperomieetsedd’ écl ai .l
parti debnéeel ocuteurdel e plrwg edi, ré¢ctscosyst éeme h

PoulraFr anaeuys adoptons eunpe e n tsceaakrist € qu e nous n

i ntéressons aux impacts de not rienclona®mmadg d oms de
i mporx.,éeat non seul ement a |l a production sur |e
consommaéexonl etaentcpiroduite a |’ étranger, il es
péri méetre).

Dans | e méme temps et pour documemdwrs M auldomudbl aeu
évaluer | a dépendancauauxxénéreqedasatfcaustwmindes parti
de leanprr ei nt e éne-adiétéeques(cobmrsommati ons éner géti
actiyvidasy | a mesanefdaepdmeaidblsponi biilité des do
Mal gré | e fait que | estaoxmninlées dqteantdirmdansahés eh
sont souvent privées, épar prlané@easumrenobkjeciinfexes

dans ces:ct'resstauxe fait d’ assurer une dtebhscersi petti on
rai sonneerects wtuit esdnpegquinentdeétudesj déj auexist
et de leurs | imites

Une fois dw©r clomsas @atludttd mlni seaguddie acer des voie
décar boaaitdesmmdtf iguandesfil evi ers degupgécmetoaat aon
fois de réduwsisi éklSel#at cons ommadarigpinesd’ f ossi |l es.

En r ésnwomé,objectifs: sont donc de

fCalculer | 6empdai hertchebehedMo ndeFreganaex ni ve:
fCalcul er | 6empredumtte ®nielr @ ®¢ ti gdMe nadwei re,te; aFurxa nrci v
fldentifier et guanti fier deser metvtients d'eefd®c
transition au bon nji veau et au bon rythme
TEn plus despubléised t aes, donn®less ucalld sl®es ef f e
mét hodol ogi es ,mippas ulemwmrrphapar encCe ldau pparsosjee tp a |
l a publication des dteasltlsg pd®sinéaserant ebesal c
gue par une explication dans | e rapport des n

2\Voiw

SVoperitile proturra idiéifel nciatriboonn ecde ce o toe


https://www.theshifters.org/qui-sommes-nous/le-referentiel-intellectuel/zone-geographique-et-horizon-temporel/
https://www.theshifters.org/qui-sommes-nous/le-referentiel-intellectuel/zone-geographique-et-horizon-temporel/

En compl ément diel cest obpebcisecanpegub laaic@sson® ~ ce

stade) gue nouksg ad £qwEO@VONIGU enp a ttt e xdtuid ec ue tr sel on

déautres crit rescamndhompacet Flone@Ffdredi,el es projets
adoptent habituell emantbh®nependame, épeugiltaet ext i |
approche pur emanboremepguerait s'-a&d/iémer mdli mcaahn!
| "ensemble des probl émaas gaceis écamshvnierna n deémean tfaali s r
nos échandesnambBrceux acteurs

Notr e démar che actuel |l e consi st e, | or sque nous
décarbonation, a tde'né&wirt eqaurebdé si rath.ac é ment

Vous pouvez nous aide r
I nt ®gration dbébautres crit res doéi mpadt que

Nous di sposons d’un temps | imité d’'ici l as|fin dt
objestkei fasnamux enj eucarmengti edéj a. Llaimbti ¢ gie atuifare s

criteressed fuemipapece ment si | es ,h dseo uméctehso ddee edto pl neése sr e
du projet lem geompdtétimemtt de | a dobc.mmént ati dn éner
Vous paiudez a cette intégration en nous aildant &
ces sW¥passpouvez nous contacter mawrstnowns |[aiud e/rat
(qui sont cell es poséewcAtdedniser!| "1at eTleixeri | ceo I&l aChua rra

notre étude a&a d’ autres criteres »dlei mpacéngmentl e
publ i cabt ingd 3déu

-Quel s sont | es autres criteres d’'impacts al prend
et du cuir ,c’ eddtipmen,r quamii (e ecrairtbéormes énersgi egplas suf
capter | es probl ématiques? environnemental els du s

- Comment guanti fi:egruells mé bl éméetsh eed d e f axiothsensu.

scientif;ggeémest sont | es sources et | es dolnnées
-Comment arbitrer entre | es dif fcdr enritésv od ruieftnédr esa s
méme mani ér ecent rgqadiidt iyora entre ce qu’' il s ndi gqu
Vous pouvez nousxicolnd @clteshia

| IP®&r i m tres (et | eurs Just
Il est important de bien définir | e pérdaenéduie de
est inclesadampeéses dans eé¢s cer gwaux,n est exclu
®Voilr

27C’ easdti re éviter une mesure qui décarbonerait, mais (¢

beaucoup |l a consommation d’ eau,, ooaullaa ppoéllludt iomn adies n


mailto:textile-cuir@theshiftproject.org
https://www.theshifters.org/qui-sommes-nous/le-referentiel-intellectuel/autres-questions-environnementales/
https://www.theshifters.org/qui-sommes-nous/le-referentiel-intellectuel/autres-questions-environnementales/

mot st exsdi beuixra euxneseuwlfsfi sent pas a décetre un
méritent d’' étre précisés.

Le périmétempdéiumtdeoictaribmocnleur e | " ensembl e des ac

sujet d,eudexftite et |l e cuir), du moins |l es pl
ensuiétfel écchmmemt agir dessus pour | es décarboner.
Nous expliquons en annexe | a manmétbode déf méerc
Bil an Cdqrcdant®e )

Dans |l e cas de notre étude, qui porte sur deux s

nousai om@vec d autres noms de périmetres plus pa
l es notions de péri méetres ;ornthaernsibuuat iremsn el :béte nop &
| o

i nventorier ensemble des ®mi ssi.ons induites pa
Cidessous,plhioggsorex et justifions | a fagcon dont no

i . Pourquoilavoexktile et | e cuir dans un?méme pr
I Ss'bhagd® deux secteurs distincts, en termes d’ a

mati ér gsielstaoent traitéaveaemie utr &aé stpedxcti if liscoimtté sl e
cependanti métft equés dans € rbtnaiemsh famssasguerse squ rev ét e
de si éges de voit Ceeée}t ecambpuésstatfsimenesdedi Mte@okr esruj et
danlse p®riamnt spuddf. et

ii.Les composantes de notre périmétre

Nous défipésbmasreedu projet selon plusieurs com

T Périnmate®gesl l e sont | es mati?eres que nous ¢
T Périnptoduquel s sont | es produits que nous ét
1T Périnméhnmnéene dequwallleaus sont | es ¢étapes, des ct
produits, que nous? prenons en compte

T Péri métre gémpuwelalpehsi qzuoenes géograpBi gques sont
T Péri métre: qeelploe elest | a temporalité sur | a
evalu&tions

Les périmetres matieres, pirontt@épdrsda&nt € hlagds)eumndse de

et se justifient de mani ére | i ée.

iiiLe péripméetdue t s

Poucommencer p@ai mlgearedUi tsous avons identi fi ® ¢

cat ®garies

T Habill ement et accessoires

T Linge de mai son et textil es et cuirs d’' ameubl
T Textiles et cuirs techniqgues et professionnel
T Chauss;ures

BD" aill eur s;smélmel MSBEHE i el ces deux secteurs ensembl es


https://www.insee.fr/fr/statistiques/3632345

1 Maroquisoepi e

Périmétre produits

* R A Yk I §

Habillement & Linge de maison & Textiles et cuirs Chaussures Maroquinerie
accessoires Tissus et cuirs techniques et souple
d'ameublement professionnels
La raison pour | aquelle nous incluons ces cing ¢
ell es, est que | es chiffrages déja existants ou
indiquer gue cihnadcuuhnnee pda'retlileesnon négligeabl e des

mati eres premi éepesbaébldede mtmiasussissins es avons donc
incl mdfesn doanseurmparsare dbangl e mort quiposesadit di
®mi ssions induites par |l e textile et |l e cuirtr

Cexsing grandes catégordewsascoegorideés!| phases peéci se
cartographie des consommati ons deaener bedalptetifceni s

(ceititen padd @ @@tpmojustn e
|l a poursuivrons d’ici | e rapport final)

Quel gues pprugcicskisomrsat:égori sations

- L habill ement @tnclleuse nac d € sesncsierngbsl e des v Eét eme)|

- Le linge de mai setn liensc|tudax tlial elsi teetrniceluluesst d’ ar
ri deaux, |l es revéeét eement s de canapé

- Les chausicdruesnnt | "ensemble des chaussures

- La marogquinerie soupl een ncuiunt dlesers atcesx teitl e al

- Les textiles et cuir tiecdiu ggme senstempl ef @es ipc
assez hétéregehebBes qlue st eoxtoidlue tst cuir non i
catégories Pnégédangesl es tagratnitl €4 ét aatanit gse g
des propri étés padretsi ctudxitéirledse s aroteixifteé doewrs agr i

encorees revétembntael de, comme | es eqi écquelsr doeu
t e x tCieltd .e ¢ detrdad mrbij e t d’"une depréciptéamrtaaV aect
dici |l e rapport final

Certains produits inclus dans notre périmétre ne

finis mais plutdédt des composants de produits fin
cuir d’un véhi culoencceu ndnun cceadnnappoés.dni s

T Nous considérons en dehors daeaesotcroenppédrainmat ri
textil edeetl] '"coubijret dans | eqpueerl e X esmddent! ai nt é
carrosserie d'"une voiture ou de | " armature d’

P®«Maroquirdansesa définitidmultarcge,ququiesd,p@lacise et bage
seul ement en cuir, mais;, s@uphbapotuypea deé mmaterermais t ext
exclure |l es alternatives en plastique par exempl e.
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Nous nt ®grons dans nh@trroedup®riicm migreeslaat e t ext il
cuir de | 6obj.et en question

Le pér'imméti e es

ter p®s i dnémtart @ ",r else ,déxnielreearvto,i e ° di ff ®rentes
mati meags uf(ebt es, s oligei,maei,s aussi sy mptoh ®@teisd e s
yamiodue encore a(rviiddas e, Ilgywadc esloln.t) pr ésent ées
) i Chacune die
trois gr amdeepsr éc aiméegoptdretsi e non négligeabl e
nages de | ' eps eimhbhlb ééeglael hetadeasrtcé mi ssi ons) , nous
tes incluses d&estabheat pgobsmesr ee matni ér es
anxaehse traitées ddms sgalet eg@mvéauagrsenvtol umes tr
laibg @psour une descwiopbpitoe déataiobgrédehie des mat
¥ ® e )

cuir qrueemvtoi“ellauipeau de plusieurs esp ces doan
l us | es :prbionvciinpsa lOeosvii msléut ausdestlierséesatd eir mist
r mais n’ étanddipraess nd ué tcanitr p(acs’ eisstsues de peau
t oi ésesouendewsi tmat éri aux émer,gamtsel eespaonti epbé
me substitut au cuir.

aill eur s, certaines mati éres sont par foi s C
stituées de fibres et utili:pamt ekkeenppfecobedsésd
f orcement des 9gnatdé @mrbaé blceep d efsivberrerse ,dd esar bon
res d’'Edd e&mi ciee. s.ont pgpLriimicétuccest e addsw’'ieesen c
t i mpliqguées dans des obj et s"paodseeitt grleoliégvneénst
njeux différents.

certaines mati res non textil e ou cuir sont
im tr e, du f ai't de | eur i mbrication avec | es

Dans |l a catégorie habill ement, nous incluon:
fermetur,esl eéc lbaiurt ons, |l es ar matures, et c.

Méme <chose pour | a c astoéugd rai oeu smairnocgl uui onnesr i lee s
rens,bet met urets a&wtlraés composants métalliques.
Dans |l a catégonoes cbtansisdéesns tous | es arti
qgue soit la matiére de |l a tige (y compris |
enti erement PVC). Les semelles, renforts et |

revanche, certains produits peuvent étre en
ernatives dans d’' autres matériaux (par exempl
S i en plbdsdm garee Iloals bandesowsonwdiyroulsesns pa
ernatives non textile ou cuir de c@’'sepohujret s e
a notamment que nous nous | Comme nisndlietsd&imair oq
chaussures sont uneeexdyeoptjsgotno cdh ec edtet e ar et ghl éem:
tiletettlesuantres catégoprn @d'uidtes notre péri metr



Périmétre matiéres

R®sum® des inclusions éfmateixXtba@asi oasThhe P®Irfm

v. Le périchhatime de valeur

Notrei np@rcRa ne decomdreaurd | 6ensemb|l eroeds c®i ape g ¢

mati res ppreonducteisgn i ndusttidlilseyribuanesmor wtildi
vi ' approche retenue a également ¢été Inexpassti\
exclure d’' étape de nilda iumkeaipnaer tdee vnaolneunré gl i geabl e
|l > ensembl e, ou qui revétirait un potenti el de
regard de ce critéere, |l es chiffrages déja exist
dinclure dans notre périmetre |  ensemble de | a c
Conmamt | a phase d’utilisatjocar, sedflfei seasmimesnur tso ugt
pour l e(l aexgel et); seéc hage pas pour l' e cuir (sauf
décarbonation via |’ entr ectoingpno)s.a nCtasn sc olmemec a se dreesv é
sieges d’une voiture, nous repreécisons que nous
du produi(tparompdemnpl e, |l es émissions de | ' usage

notre périmetre).

Périmétre chaine de valeur

a2 & B8 as

Matiéres Etapes Transport, Utilisation Fin de vie et
premiéres industrielles emballages, seconde vie
distribution

Sch®ma du T®mi met désoat eear The Shift Project



Vi .l nclure toutes | es activités

Ces trois pér3 meéntoruess rpeopsretasf d €y ehtess cat égori es
d’ émi ssiodand ilsa émiéltdam dE€ & vane®

poure plusedel @&t pialsslons en revue sous | e pri
i denttiofuiserl es flux d’activités eegamadndet ceéss ca
"' énergi e, | es autres émi ssi ons di rect es, | e f
i mmobilisations, |l a fin)da V¥vBepnl dontl nesasi pnenb
| " ensembelse ddeuxexpl i quéidanslVibahoaolt i el
viilLe périmétre géeéographique
Leépi métre géogr apMWMdmdiee, eestt Hroaurbdee. Sa justificat
par i@
On rappell e quec s utrraddvaepoikrnaen cve ssmprnesx«n t @-de srte
prenant en impmgEttles ddesso mmati on de duwext é daeti teid mdee ¢
seul ement | a production sur | e territoire nation
viilLepérimétre tempor el
Le périméetre temporel est d’  abord une année, | a
di sponi bilit,6 pewsr doemnEelddahn®ee@prR &idhotli g o wr

ce constadban®e®ant a gl spos®pnentdeufdfoins®eosamlit t es
au seinmsdsources de donA®es principales

Pour plreog ecti ons dd odé&cqgiuebrdteenflieenl evi ers de décar
dans |l e rdmpoertjfeicnalon ser2a 540fofr é ztouwn é @& ec rpéoiv éeiil e 0 O e
guant aux objectifs internationaux de ®#8€carbonat

| ICa.l endr i er

]l s coremes@onaguel que sorte au péri metihrenciregaani sati on

SlLeg ér i neptérreatawnaens deéddneo emn i
2Dans |l e cas ou une source de donnée utilisée n’'a pas
place une mét hode pour estimer ses données "rapport éc
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Description des
secteurs du
Textile et du Cuir




Cette dpvarrtaipgport propose des descriptions qualite
En premier | ieu, nous présentons | es mati éres pr
décrivons | es chaines de valeur du textile et d
chaussur e.

Ces parties peuvent étre saut éeesst deénsa Ifanidcteur «

| .Le smat i res des secteurs d
cuilr

L’identification et |l a structuration des mati er e

di fférentes cat dgmartiées aduex fuithrlasséest dans | es i ndu

On distingue en nparte mirgdrsu il ,e lequeis ecsor r espondent a de

d’"origine biologique, qu’'elle soit veégétale ou a
Au sein de ces mati res naturell,par exleanpioarnve | e
ou |l a | aine. Ces fibres se présentent initialem
maxi mum (a |’ exception de |l a soie), et sont ens
pour obtfemli rcamsikdér & com#a nunl eperedd witti I|siesnaibl e da
Danlsa cat ®gorie des mati res dobéorigine naturelle
peaux anEmhkeesne rel évent pas de |l a notion de fi
structure biologique spécifique, i s’ agit d’ ur
d’" él astine et pdaer tcicelclre goén e n( gl Yent

el l es constituent une matiere premiére ani male
producti on pekaucuipruterse®aoidblee, mputrescible a trav
tannage dqaiuvumbowiti fini utilisable dans |l es prod
En second | ieu, on disti,nggwei lreesgrfabrarsté ghd une gua
Les fibres artificielles sont produites ° part
chi miquemleat pl us souvent de |l a cellulose issue
Les fibres symuhlh@tsqoesf aeblrri qu®es ~ partir de po
p®t rochcmmme | e polyester).

Un point de vigilance cbnbeé ke amaafti lspto unrc tlieosn feinb
chi mi ques, en particulier synddéeédce s udrea maLsea @suorc €
l a dissolution ou |l a fusion de | a mati érid>ipérreemi €
pour former des ,f iclthadnsetret sd’ awwmret igmuwsnde | ongueur (
fibres courtePanatoeeches)l a frontiere entre filb
pour |l es fi br eusnen dtilrreel Idees cot on, par exempl e, N
centimétres de | ongueuret @n d uldd iadwtercersc épmoeurrt f éotrrme
utilisabl e deaxntsi Iteanddgstguieel s filaments chi mi gt
pour étre wutilisables directement en tant qgue f
filaments soient découpés en fibres courtes, pou
seri ent des fibres de <coton, par exempl degesde ma
caractéristiques semblables aux fibres naturelle
Dans | e onatdcraer tdoegr aphli emasesde pmatdiuen é D nfrde@ami er e s

l a méthode e®tn praddie ed @



entendues au sens de mati éres br utee o,ic Ihai tenspgouuers ,c e
nous quantifions | es quantite'sesdte dda laume nt eys edn
par l es t efrimbasesdesymthiébi gsiesle, vBteogsedécoupage
éventuel en "fibres" au sens de " fi brdeshos surdtues
périmétre de cette brigue dédi ée pauuxs nmeahtoimératla pr
cartographobodudtisons apparentes, dont [ba hméthode

Ce choix méthodologiqgue permet d’' éviter des ambi
l es données disponibles, dans |l esquelles cette d

Leschémai vraenpr ésente | a classification des diffé
inclusaestdansogdeap hinat i éres premi éres

Matiéres premiéres Textile et Cuir

Fibres et matériaux naturels Fibres chimiques
Fibres végétales Fibres animales Peaux d’animaux Fibres artificielles Fibres synthétiques
ex: Fibre de coton ex: Laine de mouton ex: Peaux brutes bovines ex: Fibre de viscose ex: Fibre de polyester

Sch®ma des mat i droewdo upsr eqnui alm&eisfpir o mdsatsi omot r e
cartogdeaphmat i rredss cpuretnieie Shi ft Project

| IDescri pt®d®s pr oc

La descgueptnioouns e fdfeesc tcuhoanisneiscide val eur des filié
a deux objectifs principaux.

Le premier est d" acquérir une compréhension appg

chime de valeur étudi ée, de ses spécificités tech
et finis qu’ elle met en ouvre. Pour un | ecteur
vi suali ser | " enchainement des ét apes pree ntiréarnessf
jusgqgu’ aux produits finis, et d appréhender |l es p

Le second objectif est de constituer un socl e mé
des données nécessaires a |’ analyse. La compr éh

¥Tout en étant conscients que cela entretient une cer
uti ldiesémani ere paol paémiogse ambi gué, mai s nous reprenon
secteur.



per met en effet de définir | es informations a r

pertinent. Ce niveau doit étre suffisamment fin
tout en restant compatible avesabnl dt épdei beurté
titre d’ exempl e, il convient de déterminer a qu
filiére cuir, ou encore de distinguer | es différ
une étape donnée,dacnosmniea |fai Ifiieraet utreext i | e.

Concreéetement, ces descriptifs rgeupaolsietmatl isvwuegrsr ¢ @ <€ 0

T Aux principales étapes techniques et ;procédéeés

T Aux éqgui pement s, machi nes et infrastructur ¢
énergétigues associ és ;
T Aux types deet npart@deuietast r ée et en sortie, a |
physiques et chimiques, aux bilans de mati ér e
f Aux intrants et extrants propres a chaque proc
En parall el e, cette analyse permet de mieux Cc0mg
en identifiant | es acteurs impliqués, l es métier
secteurs connexes. Dans | e cas a@mus cav eec¢ ced aadc i
d’ él evage, d’' abattage et | es industries de trans
Enfi n, dans une perspective i nternational e, c
géographi ques des pratiques, des technol ogies et

|l es caractéristiques des chaines de valeur selon

Dans ce cadr e, des descriptifs ont été établis p
compl ét és par des analyses spécifiquegpepbtirrteant s
dans une version ul aémaegwrgai darirappafitn de mie
particularités de ces produits finis.

Nous expddma olnes@p arotfice
baa®=smani ére dont nous avons procédé pour ¢ét at

0?2 13t HI R GigRigUIG la R 1J

Vue dbéensemble de | a cha " ne de valeur
La chaine de production d’un produit textile s’
textil es, naturelles et chi mi ques, jusqu’a | "ob

plusieurs grandes ¢étapes successives.

Les fibres sont dans un premier temps préparées
fil atmpowr | es fibresfhnbpgerekek@wvkesitarilitlt emant sui\
étapadédoupagd i br epuicmwtuont eis¢poen febsfibres chi mi

Ces fils sont ensuite convertis temsagefcipasageel
tresscaabricati an sFg®spenmettant d’"  obtenir des s
propri étés variées (épaisseur, solidité, douceur

Les étoffes subissentepnebl it gs dwiemndonptéraatli eonnrs oddn
caract éreisgthiequeysies et fonctionnelles finales (te
i mportant de souligner que des étapes d’ennobl i s



moment s
fini

Enfi n, | e

transfor mer

Les chésnai vantsent e

ur |

a chaalun es tdaed ev adlee ulra f i
s étoffes

en produits

il es fi
|l a vue d’ ensembl e

Polymeéres

i

Fibres animales
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= Préparation des r— — —
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Cha" " ne de production d®taill ®e

Cette seconde partie propose une description dét
approfondi ssant c¢hacuéntea pdeess déet appreosd uectt i ocqus EI | e
procédés mis en ocuvr e, en précisasttaeohammpmees, | a
gue |l es machines et | es intrants mobilisés a cha
Le détail de | " ensemble des informations présent
de descriptiBxc esko,uBk sf prriomtéidfést,i |lmi » a di spositio
accés dans |l e cadre du projet.

Pr®paration des fibres

ne phase de ,prs@p&ecriaftiigoine xda u | feisbhmad un®tkssaire a\
a fabrication de fil, l estifabsésr ma®t.aaleectptact 6 @
réparation débute par une étape de prétraitemer
| S ElIle comprend | e brassage puis le tri et
’ pe de battage. Des ageajsutéssadtensi mageap
es effets électrost attiiogruse suletté rfiaecuirleist.e rA |le’si sospu
s sont débarrassées d’ ' une partie de | eurs
éme phase de préparati on, plus approfondi e,
s:islievemél ange de | ots de fibres a des fins
premi;iéede@ cardage, qui per met de déméler |l es fibr
s aligner partiell;emethtersfoiurs Ifeorpei gfagia,r Ud
en éliminant | es fibres | es plus coucri€Cest @it nen
étapes ne sont pas systématiques et dépendent de

Cette phase de préparation conduit a | a formati ol
dans | equel I es fibres sont alignées parall él eme
afin d améliorer | eur régul aifbpémet etl’ shhentorsn
Du point de vue des intrants, ces étapes de pr
systématiqgue de machines et d’équipements spéci a
peignage, ¢étirage) étant r é&dlliesé anopharl idexntdipgg misc
de | 6®nergipo®t ekcéui qlenhes i momseamemdt.i ons de mat i
l i mit ®es, mai s incluent | 6aj out ponctuel, dbéage
not amment wutilisés |l ors des opérations de nettoy

gueetétteagpe® pr éparation est spécifique aux fibres

Tous |l es détails concernant | es di’ fEfxéDredsnctrkeispt é tfa
procétdéstsi | e

Filature ou Filage

Les procédés de fabrication du fil Onfdéesentngsel

la filature, appliqu®e aux fibres naturelles, et



ns |l e cas de |l a filature, |l e proc®d® consi ste

tenu |l ors des ®tapesCediet ep rt@paanrsaftoiroma,t ieonn frielp.o s e
rsion de | a meche, afin de conférer au fil sa
usi eurs technologies de fil abpeeand R migmjieegi nni n
i nning, etc.), présentant des ni veaux vari at

ergétiqgue et de mat uméttéd oidrrcdu stomit e lplre,s etnd Bteess ¢
ExbBebcriptif -dextpdeceéedés

est i mportant de souligner qu’'un paramétre cl
ntrol e nécessitant une consommati on d’ énergi
groscopiques, elles échangent dder e 'uena ué gqawirelci bl r’e
r trop sec peut entrainer une fragilisation de
optimiser | es performances des procédés, de | i
S propri étés des fniokreeas .qulel lesst fé goaleesmennetx ta | e
l on un taux d'"humidité de référence, spécifiqu
ur |l es fibres chimiques, qui ne n®cessitent p:
parl e Hke $0bgige. douwnsiprtean®@®d® produire des fi
"-®&kitr e de grande l ongueur, en comppamiisondauw:
l' ym re fondu ou di ssous, extrud® - traless ur
| aments obtenus sont ensuite solidifiés, soit
agul ation dans un solvant (fibres artificielle
oduction correspond a-ciepelivenéeésétortuhubkssé€s
nt gue fil aments <continus, ou«sgtramlsdf pkaes s e n
i sage (nécedenneer pouaspeat proche ddué ccooutpoen o u
craquage. Cette transformation permet de | eur
Il e des fibres naturelles, comme | e coton ou |
|l eurs propri ét és, telles qué&lla Haaotbkbuteodagha
|l ange avec des fibres naturelles (par exempl e
s |l ongueurs de fibres homogeéenes. L onr sfgiuker else s
sconti nues, i | s doi vent ensuite étre transfor
alogues a celles utilisées pour |l es fibres nat
ensemble de ces procédés de filature ou de fi
us | e tseprimen idneg «

fil produit est g®n®ral édmgestoasdemMb®PPenves dé
group®es sous | e terme enpeimhtipal @memoudfinag
il l eure résistance. Dans |l e cas des fibres s
uvent égal ement étre réalisées, en jouant not e
s fils produitsuycpoue ebdl uer vbeumesttUne f oi
apes el postdi(l@agepostont Bl bes encbeuene. princi
bi nage, au cours duquel | es fils sont enroul és
s fils peuvent ensuite étre dévidés pour des
i ntur e.

poi nt de vVue des intrant s, ces étapes mo b i
équi pements spécialisés, chaque opération (as:

r des disphai priscdpdl éscontribution en ter me
nsommati on do®neaearégies s@li e @t raiugudeoncti onhement d



intrants mati re sesttemtceht manh®s principal ement
vapeur d’'eau dans certains cas spécifiques.

Fabrication de | 6®toffe
D’ un point de vioe ®eohhéequwe,rrespond " une st
tridi mensionnell e obtenue par | 6 ass©mbldaigset i dgu

principakreinsentgrands proc®d®se dé ss$abe, cati otnri co
treseladgxi at®snautcraet égori e spécifiguiesdk’'ségt fufie s o:n

mat ériaux constitués de fibres |iées entre elles
Le tissage repose sur | "entrecroi ssemnmeantc hraeicnte 1 (
l ongi tudi naux, ceux qui sont déroul és depuis | a
sont passés entre les fils de olpa&irmae¢) onBEn daempmtép
sont nécessaires. L’ ourdi ssage consiste a assem
bobi ne, appesbwpbkeCes fils peuvent ensuite étre
d’"améliorer | eur résistanet mexpasntassatepemdan
Le rentrage correspond a | "insertion individuel!l
a tisser (lisses et peigne), opération qui condi
ensuite | a mise en place de d at ibsosbe rn.e Pdaer acl hl aéll neem
de trame sont préparés par <canetage, gui consi s
adaptées a |l eur insertion dans | e métier.
Le tissage proprement dit (ou piquage) correspon
et de.tatédmeon dont |l es fils de chaine et de tram
est appel ée | " armur e, pedunet. it ®Xetis ionp éfriarté olna fpewn
réali sées selon différentesautjeoauhmnddlhagi 4 £ dd umé tsio
ou a jl)et d’' air

Iinsouple

Fil de trame
Emouiemenl/

Sch®mlal ustfoaati banement daiums i mRogluiedligeshbgser

(sour:ceProc®d®s , @Qoemitti®s ssaegcet or i el de | "iindustr |

CSMO Tegxtile
Le tricotage consi ste en | " entrel acement d’” un
successives, | es boucles s’ accrochant | es unes ¢

appel émeasi I, esune bonne soupl esdseauxetpréhaspiatiesé.m:
utilisées aujourd’ hui dans |l e tricotage sont | e



di ametre utilisées pour faire des pull s, bonnet
circulaires (pour |l es fils petisihtig tdi amMéetsr esswewtt is|
sowsét empanrt ex ebmep lter)essage repose sur | " entrelacel
se croisent selon des angles compris entre 20°
tubul aires. Ce procédé est principalement wutilis
rai seosn pdropri étés mécanmeudsrébtenhaase a | a trac
flexibilitdé.

Enfin, | e -tciass @ddsesc oyt i tue une catégorie spécifi
précédents, ils ne nécessitent pas d’ étape de fi
de fibresed omrrsgad’ivsrée ét ape dite de formation pou
mét hodes, pwsparcdeasopidéédés mécani ques, ther migq
tissés présentent des propri étés vari ées en fonc
empl oy és dans des appl iac aus aognes U reicchunm agsggeuseesmopul e
chirurgicaux).

Du point de vukadkabriingatainars, des ®toffes repos
| 6utilisation de machines sp®ci fiques, tels qgu
maj oritairement consommateur s dé®nergi e ®l ectri
gl obal ement |l imjt@®asa delkber stade-méimes . oWnei exeepte
not able teschiome®Y ors de | a phase de consolidat]
(not amment thermigues ou chimiques) eeuveanti ¢al
l orsqu’ils impliquent des étapes de séchage ou |
Tous |l es détails concernant | es différentes, tec
suppl ément aires s adntExpbreésscexpitpetei&fii@mthis| e
Ennobl i ssement

Léennobli ssement regroupe | 6ensembl e fd ebsr eosp ®raautxi
fils®tabfiklesaux v°ltemesntpgropri ®t ®s final es, t ant
(coul eur, tgeuxet ufroen,c (d tém.n)gt anc e, i mper méabilitée,
peuvent étre de nature mécanique ou chimique.

La teinture est un proc®d® permettant déint ®gr e
mi croscopli geet i mportant de souligner gue cette
stades de | a chaine de production d’'un textile
et méme plus tard au niveau du produit fini
Lorsqu’  ell e est réalisée au niveau d’'une étoff e,
prétraitement comprenant | e désencollage, | e dég
| " étoffe a |l a teinture. L' étoffeiwvbuUrenpaut epéemm
fixation des colorants. Ce procédé peut étre mis
di scontinues, en fonction des matCénsi acRUuxapets don
consommatrices en eau, € o oapnotosd ue tt sa ucxhiilmiagdreess de
en ®nergbeamment pour | e chauffage des bains.
L6i mpression consiste © appliquelke |l prcad édnée ndommr
|l a préparation d'  une pate d’'impression, son appl
telles que |l a sérigraphie, Il e et d”"encre ou | e
d’" opérations de | avagpe at iderseéschHaomne . pelu'té se r éal
et avec des colorants.ceGononpe®rpduronlsa modii fti wree,t



sp®ci fiques, de | 6®nergie ®|lect(piggre netts, decsol iom
auxiliaires).

Certains procédés constituent des | oasdédarvtaigeeu | d
br odedrei ed®l ,avagienci pal ement vaippd i qu&l ta@rxerj e@arst, i ¢

teinture indigo pour obt enilr pdceag eftfret sr édad U sEér
mét ho:debsr asi on mécanique (pierre ponce), traiten
procédés a | " ozone, s@bs ageclhni e riemplaiseeuent
déintrants (eau, produits chimiques, abureasi f s)
vari.aba ebr odeguaentcoan selslitee, ©~ cr ®er des motifs pal
surface du Etldxt ipleer me't d"  obtenir des effets visu
limité d'intrants matériel s, principal ement du f
tels que des <cadres ou des supports de stabili
associ ées sont essentiell ement liées a | utilis
|

él ectricité.

Léapplication doéappr°ts correspond “ des traitem

suppl ®ment aires @mxditetxitindlees deu:x grandes cat égo
1T Les appréts mécaniques, gui modi fient l a sur
physique (par exemple | e moirage, qui <c¢crée de
fils sur |l e textile, ou | e gaufrage, qui i myg
cylindres graveés) ;

T Les appr ét s chi miques, gui apportent des fc
| i mperméabilisation, | ’'ininflammabilité ou d

Tous | es détails concernant la diversité des P

spécifiques, vecteurs d’"  énergie utilisés ainsi ¢

dans ExbBebcripti £Tepxrtoicléed é s

Enfin, | "ennobli ssement se termine par des o0opeér ¢
une ¢étape de fixation des traitements appliqués
éetoffes.

Les procédés d ennoblissement sont tres divers e
pour | e textile (aspect, t oQethtee , v & 0in &nbei lounmeR | & bt
forte diversit® pbaresntlied liememantmobil i sés pour ¢
vue énerqged i Qqtueepes reposent © |l a fois sur de | 6®I
des machi nsewr,toonati sles apports de ,chabdteaumrustend eg ®ma
viches chaudi res qui dfesmoanbiiuadbr neesn tf baswseud esgéz nat L
voire chanboamment pour | es procédés delLeéesgintur
intrants mati re sont ®gal ement vari ®s : ils inc
gue de nombr eux auxiltialireds choms$ gues phases

d’'i mpression ou encore d' application d’ appréts.

Assembl age

L6®t ape finale dbébassemblage correspond ° | 6ense
transformer une ®toffe EInlneo bdda edécno pposgeudge §denu x
|l a découpe et |l a confection.



La d®coupe consiste ° s®parer |les diff®rentes pi
un patron Iplreed®f$snheé.une diversité de mét hodes, z
travaill ées. Par exempl e, pour des mati éres synt
€tre réalisée piktasdapg!l emqpést @ear pression. D’ ¢
sudes outil s manuel s, électrifiés ou automati s
spécificités sdntExdéetbaiklilpde T epatrod éd € s

La confection correspond ~ | 6assembl age Eflilral d e
repose majoritairement sur des opérations de col
par | " entrecroisement d au moins deux fils a |’ ai
l a plus répandue. Pl us mar gi nalretmeégt rel résasemig
thermofj xguiononsiste a |ier | es matériaux sans
ou mécanique. Différentes techniques existent, n
en particulier pour |l es textiles synthétiques.
Du point de voaesd®sapesrmobslisent principal emen
pour | e fonctionnement des machines et dess équip
intrants mati ,r eensodnetholrismidie®gss fil s wutilisés pour
conventionnel s.

7 10?7 Ut HI RIGYHRijiF 2R | LW

Vue dbéensemble de | a cha " ne de valeur

La chaine de valeur du cuir correspond a | ' ense]
une peau ani male brute en cuir.

En amont de cette chaine®levadglleaiumas« ,t pouwneilp'ad!

ani maux dtéheenyg'd drorwvelns, ovins, caprins), généra
|l ieu pour | eur viande et/ ou |l eur 1| ait. PlIlws mar g
spécifiquement pour | eur peau, not amment des ani
par exemgme si | eur viande est aussi consommée)

Apradalt't agéali sé en abattoir, |l es peaux sont sép
alors une mati ére premiéere périssable qui doit &
Une premi eéreo res earpweastdieoani ns i mi se en @uUVT e, soit

soit par des interimégatiodilreeds eup &c inEBhgpcadmnhe Sr s ass
a la fois |l a conservation des peaux, principaler
fonction de | eur qualité et de | eurs poids.

Les peaux brutes sont ensuite acheminées vers

Ssubi ssent une succession d’ xpériabty 6iUneavaminede ed
une unité de transformation des peaux ani mal es
mégi sserie désigne spécifiguement une tannerie s
not amment ovins et caprins.

La premi ére pthrasweai lap@pecloneviistree a pr éparer | a pe;
en éliminant | es él éments indésirables tels que
grai sseux. Cette étape permet égal ement de prépa
rendant | ierst efrinkerse sd u der me pl us accessibles. C

appliqués assouplissent et desserrent ce réseau



di ffusi on homogéne des agents tanmarmtéesal saat de
présente | es él éments constitutifs de | a peau,
des étapes de tr andsafnose nt énieo ldaer & all ieude s

Surface de la peau

Fibrille de Collagéne Molécules da Collngmlrl

] Triple H
I i

Epiderme Fibre de Collagéne v e _Chainea

T
b

'

Fibre de collagéne —

/

Zoom sur la structure

d'une fibre de collagéne
Derme

Source : Synthése collagéne : Comment I'sugmenter ? par Dr. Gilles
Ferraresi, 2021 pour X115 Magazine

"

Fibre d'élastine

Hypoderme Tissu adipeux

Sch®ma repr ®sent ant | a structur e et |l es
Source : The Shift Project

Comme | e montraelssuscha@amapeaiu est composée de tr
en surface, joue surtout wun rdéle de protection
est |l a couche cl é& pour | a siol icdointté eentt [nao tsaonunpel nets ¢
une protéine essentielle structurée sous forme d
sa tenue, ai nsi qgue | " él astine, une autre prot
| " hypoder me est prafomadelee ehagphusses, qgui sert
d’"isolant et d’ amortisseur.

L' étapaendegaeastitue | étape centrale du procédé.
I a peau, mati er e organique putrescible, en C L
Concretement , des agemntasipnavnemnent appepelf ¢ x e« ent
coadgéene de | a peau, formant un réseau qui stabild.i
|l e matériau moins sensible a |’ eau et a |l a cha
bi ol ogi que. Les agents de tannage epewyv emnytntétértea qc
selon | es procédés employés eschéemaipviabnptuisé r €s |
réaction de tannage sur une coupe de peau pour u



Etat de la peau aprés tannage -

& an?
Etat de la peau apreés le travail Peau tannee

de riviére - “Peau en tripe”
Coté Fleur
Epiderme
supprimé

Mo e, Sree, e S, ¥

Tanins fixés par
liaisons chimiques
sur les fibres de
collagéne

Derme avec
structure
modifiée

e e VaVaCa ¥
Cété Croute

Sch®ma repr ®sentant | ' ®t at de |l a structure d

(sch®ma de gauche) et apr s tannage (sch®ma d
Apres |l e tannage, l' e cuir passe un ensemble d’
corroyabe corroyage permet d’' ajuster | es caract ¢
cuir en fonction des usages Vvisés : épaisseur,
succession d'opérations réali sées en ri)l,i eaut hu
d’ opérations mécani quasmilgeamaessmulrd .pdurce st ad:é
cuir fsemi appelAé cwe csrtuasdte ,».on notbit mie na@rped t€dud rt s e
|l es propri étés (épaisseur, souplesse, coul eur) s

Le«cr wotbht enu passe ensuitef ipmirdidems npeé&s ad ilomis daen
aspect de duwrofudcecarf i mMeabkiagenfer odecs ubhfaac®ul eur du c
est uni formi sée et sa surface peut étre travai

protections de surface par exempl e. On distingu
grainée et |l es cuirs a aspect velouté.

Une fois fini, |l e cuir devient une mati ere pr emi
entr e dans | a fabricati on de produits vari és
| "automobile, mais aussi des produitt sl esnbdrétmadli &

mar oqui neri e

Leschésnai vamptr és-édemsg £owCs , offre une Vvision schémat:.
de |l a chaine de production du cuir.



Elevage Abattage Dépouille

Pl - &

Animaux Carcasses Peau brute

Phases amont
Conservation
des peaux

F_————————____——_§

/ Transformation des peaux en tannerie ou mégisserie

Salage des peaux (ou autres
méthodes de conservation)

Peau brute

R

Peau fraiche salée

Travail de riviere

e Préparation de la peau au tannage
e Elimination des poils, de Uépiderme et de

Uhypoderme d
* Désorganisation des réseaux fibreux du derme par

% X e Peau fraiche salée
reactions chlmlques

Peau en tripe

A 4

Tannage :

e Fixation par réactions chimiques de tanins sur les fibres
de collagene
e Passage d’une peau putrescible a un matériau

e Amélioration de la souplesse des cuirs

Peau tannée ou Cuir

imputrescible, le cuir Peau en tripe Peau tannée ou Cuir
Corroyage:
e Mise a l’épaisseur
e Teinture des cuirs —

Crust ou Cuir semi-fini

A4

Finitions :

¢ Travail sur 'aspect final du cuir
* Traitement mécanique (ex: pongage)
e Application de couches de finitions

Crust ou Cuir semi-fini

,_—_—_—_—_—_—_—_—

\-—————————————————/

Cuir fini

/

\

————————————

/—____________—\

Incorporation du cuir dans des produits manufacturés

'*&-ﬂ%!

Chaussures Habillement Articles de maroquinerie Ameublement

‘_____________’
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Cuirs techniques

Sch®ma pr ®s ent ant | a Vue d

Source The Shift Project
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Chamae de production d®taill ®e

Cett
approf
procéd
gue | e

seconde partie propose une description dé
ondi ssant c¢hacuéntea pdeess déet appreosd uectt i snus EI | e
és mis en ouvr e, en précisantechotgmment al a
s machines et |l es intrants mobilisés a cha

étail de |’ ensemble des informations présent
escriptiBExc easlo,uble s @minaxtéiddé s r, mis a dispositio
accés dans |l e cadre du projet.

Amont de | a chaine de val eur

peaux brutes, gui constituent l a mati ére p
|l evage. Les étapes amont | iées a | ' élevage de
ent rapport. Ell es recouvrent ,envearfifaell eusnes g
contextes géographiqgues et | es systemes de p
reuses ¢€etudes et de jeux de données disponi

s

S

(72}

ef oi de noter que Ines ndormddirteicd esmed’t éll eav aqgen |
sures, éraflures, pigGres d’'insectes ou enco
et réduire s a qual it é, Vvoire entrafiner d e
sformation.

(OISR O B e B B N N

>SS C wnw T+ o

De |l a méme mani ére, | es opérations réalisées en
l a mesure ou elles sont princip-aliementaréal i bEes
toutefois deanmermitiagpprenear uci al e pour: | lad @traopdeuc d &
d®pouill e, qui consiste ~ s®pare,r d-a@ipteea ud ud ec drap ¢
de |’ ani mal apres abattage et éviscération. Ré a

ration doit étre menée dvemntgrgédit®i are dfai pede
oupage peut en effet entrainer des entaill es
ui sant | a surface exploitable et | a qualitée d
tai nxpseupweaat devenir inutilisabl es.

Tous | es détails techniques concernant ces grand
di spoini Bx e b dwgpirpotciéfCais r

(7]
o
—

Conservation et stockage

L' étape de conservation et de stockage constitu

production des peaux brutes et | eur transformati
Les peaux fraichement issues de | " abattage sont
périssabl es, particuli érement sensi bl es aux p
dével oppementl | miecsrto@deosnscaim e de st abi ki pereemcett e
dans ®&eai s courts.

La conservation des peaux fraiches repose princi
eau, afin de | imiter-otgapireomes érasponsakelkesni de ol
Cettopération de consedvaticotpaeasdban danli ir mléees



coll ecteurs ou négociants spéciali sés, qgui pr e
réecupération auprés des abattoirs et assurent nc
achemi nement vers | es tanneri es.

Dans certains cas spécifiques, not amment I or ¢

approvisionnement trés maitrisé et de circuits |
peuvent étre traitées directement s antsecdhmipeuds

de conservation existent et peuvent étre utili se
mét hode dépend principal ement des infrastructur
conditions c¢climati quleas ni®tchao dees .1 abEmm ¢ purtsa teitogud € ,s ®e ¢
sal ageéalisé soit manuel |l ement , soit a | " aide d°’
consiste a appliquer de grandes quantiteés de sel
brutes par oS mose. D" autres mét hodésa daulommneer v
séchage, principal ement effectué pour l es petit
caprins, ou encor e l a congél ati on pour | es pe:
alternatives restent marginales comparé a | a mét
Du point de Vue des i ntr arctes ®eatp e d esse @cdoamresaocn ma
principal ement par une ut il iLseat iboens oii mpo rétnaenrtgeé td
éqgui pements mobilisés restent global ement | imité
a des procédés eseaul ampéec apne uisté ss,e If ai re manuel | emen
via une machine appel ée saleuse automatique. To L
é€tre combiné a des techniqgues de wvraétfirong édreast i poena ua

Tous |l es détails techniques et étapes HéEséehage
«DescriptifCupxroc édés

Travail de rivi re

Une fois | es peaux sal éeselelte saceretnri enréte sd eems tuamen
pr®paratiogt rappail l®e @4 rdiomit rledobjectif est de | e
tannage ®& £Lpe treregroupe unransembl we dt@da§heyrd,r art er

et modifier |l a structure d®R&rpeéaox dbEsnadentactih

Les peaux sal ées peuvent étre dans un premier te
sel popuirra étre&lrlesycslohht ensuite soumises a une

| eur i mmersion dans | ' eau afin de | es réhydrater
salissures telles que boue, terre, ex cretmeannss , e
alcalines |l ors des opérations d’ épil ation et de
de commencer a oudeirmel pasthydtalgesdupartiell e. .
entre |l es fibres de collagéne du derme sont dét
assouplie et rendue plus poreuse. L”"élimination
et frtagmeée chair, est ensuite réalisée mécani qu
machi nes dédi ées (-d®3 soupar.aglk’'agprmhee nmbil e est Sui
déchaul age, au cours de | aquelle des acidsesrsont
l es effets des traitements alcalins précédent s.

M¥Cette é
I

pe de |l a chaine de valeur nécessite de gros
s'insta it

au bord des riviéeéres pour béneéeficier dir



Ces @iefnft e® abpons sont maGa b@eist adares®gdiepement s

app8l| foul bns’. agit de cuves cylindriqgues horizont
|l esquell es | es peaux sont mises en rotation ave
mécani que favorise a |l a fois |’ homogénériasmtts on
chi migues au sein dleesl af onualtornisc es ofnitb rdeeuss e®qui p e me
tannerie, utilis®s quasi ment toutenl € olmpn @ mkeatl ad
machines speéeci alliessé e®¢ h aren e uesse squoeu |revsi edn@®leanitn e’u s
di ff ®r entes ®tapes pour assurer |l es op®rations nm

©www.ctcgroupe.com

Sch®ma pr ®sentant | e fonctionner
et d'une ®charneuse (sch®ma de ¢

Du point de vue desviamtr dret @,agiectfpar une consomn

i mportante dobdeau, ainsi®agua fearchli dna tgqiuleiss a tpirda m cd ¢
bases et desenaddindessel on | a nature des peaux trai
cuir final, des étapes compl ément aires peuvent €
Le détail de cesl 'veaxciealnt«e sDeesscCu idpateisfc hpepnmé 6 ¢ @ ¢ €

cdessous synthétise | " ensembre destétapes def ec



Travail de riviére s
& & 2 & o
: Trempe Epilage - Pelanage Echarnage Déchaulage g
=
P .z
Peau fraiche salée
« Immersion des peaux * Ajout de solutions alcalines  « Elimination des tissus  * Ajout de sels et
fraiches dans 'eau « Elimination des poils et de résiduels des peaux d’acides faibles
* Rehydratation I'épiderme (hypoderme) « Correction du pH
« Elimination des « Hydrolyse partielle du des peaux
impuretées derme
“Autres étapes comprises dans le travail de riviere mais demeurant facultatives : (1) Déssalage; (2) Trempe préliminaire; (3) Débourrage; (4) Délainage;

\ (5) Pelain blanc; (6) Confitage; (7) Dégraissage et (8) Picklage )
Sch®ma repr®sentant | es diff®rentes ®t a|]
Source The Shift Project

Tannage

Le tannage est | 6®t ape d®t erminante dans | a cha’

de cette ®tape qgubdbune peau brut e, mati re organi

et i mput Cespirblcédé repose sur |l a fixation d’agen
de |l a structure fibreuse de | a peau. Ces compos
for mant un réseau stabilisé qui rend | e matér.i
bi ologique. A |’ issue de cottiagtmansnfeorsmati @, usl
aux mircgani smes responsables de | a putréfaction.

On distingue trois grandes catégories:de tannage

f Le tannage minéral, principal ement au chr ome,
mondi al e. 1 conduit a | obtention d’un cuir
«we-b |l we

1T Le tannage veégetal, hi storiquement Il e plus
mati eéres végétales telles que | es écorces, | e
plus | ong et aujourd’ hui moins utili &, prod
nuances variables selon | es tanins empl oyés.

T Le tannage synthétique repose sur | utilisat
comme | e glutaral déhyde, et per met «Weabtenir
whix e

D' ap€€€ | e tannage au cltemdfmétr 8Bpdese nctuarrasi tpr od u

| " échell e mondial e, l es tannages (Bg¥Htaéstedantsy.ni



Toutefois, ces ordres de grandeur ne sont pas s

consolidées dans |l a |ittérature scientifiqgue.

A |’'issue du tannage, |l es cuirs subissent génér a
mécani guement | " exceées d’ eau, par pression ou ro
significativement la teneur en eaudedusOmgptrérsi au,
essorage.

Du point de vue des intrants et des proc®d®s,

i mportantes dbéeau ainsi gue des agents tannants
choi si. Ces op®rations sont majorpeameémant d®al
un mél ange homogéne et un contrél e des paraméetre
de | " eau.

Pour un niveau de détail technique plus approfo
décrités EkdDmrs c rpirpotci éfdCéi s r.

Corroyage

Cette étape regroupe | " ensemble des opérations p
cuir faenmi, «xappelElél e combine desx amiaguesmeatt scmi mi
vi sdajuster |&@s dou ocpu@ern tfaommnct i on de son usage fi
en ter @peasi sdsbeur et de soupl esse.

Mal gré les tris réalisés |l ors du salage, permett
de tannage, c'est aprés |’ étape de tannage que |
Les défauts naturels de | aupeay andmal eu taltres
sont alors visibles. C' est donc a cette étape

|l " orientation du cuir vers ses usages finaux a
nécessitera par |l a suite.

Les premi éres opérations consistent a ajuster I
refendage correspond a une ¢étape de division de
d’" obtenir deux mbhaeérfil awx dytusitlianecdsodt ensuite val
di fférents produits. Le dérayage, quant a lui, v
couche de cuir travaillée, sans |l a scinder, et g
Enfin, | " échandel Frégnhgenpeumeede | a peau, pr odu
des chutes de cuir.

Le cuir subit ensuite des ajustements chimiques ¢
est réalisée par |’ ajout d"' acides faibles afin d
traitements suivants. Cette pghasnagpeutc obtsri stammp
de nouveaux tanins pour compl éter et homogéneéi se
Les opérations de teinture et de nourriture intet
au cuir sa couleur, tandis que | a nourriture cor
ou graisses) visant a améliorer sa souplesse et

Enfin, |l e corroyage se termine par des étapes d
mi ses en cocuvre selon différentes techniques en f
recherchéees.



Du point de vue des intramtisse cpateupbasensemn

i mportante doeaue( gliduigout AC) , ai nsi que par | ¢
nombreuses familles de produits chimiques, inclu
colorants et des cor p& ageae n RyEIld lepse mmedatt ash ing @ e s

S i aBi pour ® a2tsi mps ‘dlea mdismensi on, ainsi que, da

des ap@noerid@gs ques pour | &shegopdea.ses de s

Un point de vigilance doit étdensocbtigappobphcen
danls’ Ex Oelsc kprpad §&d@wsirrl es di fférentes opérations
présersttdeoxnn un enchainement type. Toutefois, en |
opérations peuvent varier sel on | es tanneri es,
caractéristiques du cuir attendu. 1 n'"exi ste dc

ungrande diversité d’'itinéraiéeduteahni gmes,ntad:
exigences du produit final

Pour un niveau de dét ail technigue plus approfon
dans Ex Debcrpirpotciéf@eisr

Finitions

Les corbutsetasui'sés corroyage passent ensuite par des
conf érer au cuir(dowmliesopsacpebeétefi{ n®Oh dessumnifae
not amment | es cuirs a surface |isse ou grainée e

Cette phase se caractérise par une trés forte \

nombre et l a nature des opérations de finissag:
recherché. Certains cuirs font | objéapdki tani bE
de couches de finition (appréts) visant a homogé
ou corriger des défauts. A |’ inverse, d’ autres ¢
gamme, sont vol ontairementcomeswer vemanaufnorasépecaf i
«nat weavec un minimum d’interventions en surfac
Les opérations de finition peuvent étre de natur
des deux. Des traitements mécaniques tels que |
perforage permettent de modifier |l a teapplrieceati ¢
produits de finition permet d’ ajuster | a couleur
encore d’  apporter des propri étés suppl émentaires
rési stance. Dans certaifnisl made pmaelsy umadtélrd ma)x fHeuw
€tre ajout és en surface pour répondre a des e
particuli éres.

Une fois fini, |l e cuir devient une mati ére pr emi
entre dans |l a fabrication de produits variés tel
des produits embl émati ques commée | mar cwhuwiurseruir ee,s
s'inscriméenets @axs des chaines de valeur spécifiogqg
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En compl ément aux descriptifsnpuscadédnsduwdgneérmiel
| es proceéedés spécifilkewesdéa al &s cbans slivdeEiescpedni bl ¢
«Descrpirpplés fChaussur e

Une chaussure est un produit manufactur® destin®

une partie de | a jambe, assurer |l e confort et , S
est h®tiques ouSat efchdmiigua&tsi.on i mplique wune diver
procédés. Le cuir y occupe historiqguement une pl
appréci é pour ses propriétés de reésistance, de s
part tmaijjrogide | a producti on nmaon dsieacltee ude dceuilra ecsht
Cette prépondérance persiste malgré |’ essor des
utilisés pour des raisons économiques et technigq
Les ®l ®ments de |l a chaussure

Une chaussure se compose de trois €él éments prin
spécifique dans sa structure et son usage

f Lagcti @éeonstitue | a partie sup®Ei earendel bppehl

parfois une partie de | a jambe, assurant a | a
est génér al ement composée de plusieurs pi éc:é¢
peuvent varier selon |l es usages et | es gammes
T Lagcpremi re deéemnsantlabg® ®ment i nter m®di ai re su
fix®eEl |l e joue un ro6le cl é dans | a mise en Vv
l i ai son entre | a tige et |l a semepdrlemi éblel ed ee s
pr opm,etcui améliore |l e confort au contact dir
T Laasemeéderrespond © |l a partie inf®ri eRlrlee, en
doit garantir résistance a | usure, adhérenc
recherchées, elle peut étre fabrigqguée a parti

caoutchouc ou des polymeres synthétiques.

Enfin, | " assembl age de ces trois «lodmenpsecepo:
technique reproduisant | e volume du pied. I ndi s |
chaussur e, el l e per met de donner a | a chaussur e
ajustement | ors de | assembl age.

Leschéamdhessous représente | es él éments constituti



—— Tige

—— Forme

—— Premiere
de montage
* —— Semelle

© www.ctcgroupe.com

Plus de détails concernant cesdadns$af &reeunltlsE eécl®él mesn
«DescrpirpotciéfCdhhsaus sur e

Fabrication de | a tige

La tige, comme prépantiée prnéasétianseuscorrespond
de | a chaussur e, destinée a envelopper et prot é
succession d’'opérations techniques viearetn antr .
ensemble fonctionnel

La premi re ®tapepastiradeopperons définissant ¢
l es différentes pieces sont découpées dans | a n
manuell ement a | ' aide d’un tr anephettc,e sméecta nuingeu epne
ou de mauntioemaet i 3@ ée grace a des technologies de
couteau vibrant, |l aser) . Cette étape requiert L
pl acement des piéces en fonctiuopddéfeasutcar a€lt &3t isd
des enjeux a la fois de qualité, de rendement ma
Les pi ces obtenues subisseminsessainte aumfpanage
bi seautage afin de | imiter | es surépaisseurs | or
et | a.amd icdeértains cas, uhesempridagsoast re@di és
eumémes afin d obtenir une finition plus propre
Des renforts de mati re sont ensuite ajout®s s
(contrefort, Bestrdofopresec. gui peuvent étre en
pour fonction d’'améliorer | a tenue, |l a durabilit
d"  usage. Des doublures sont ensuite assembl ées
pi egGrou par <coll age, afin d’'assurer | e confort et
Enfli @a®t ape de piq%re permet doéassembler |.0ensemb



Ces opérations de couture peuvent étre reéaliscées

grande diversité de machines a coudre. Dans | es
de piquage automati sés peuvent édweé. uCGdatltie émpha e
généralement | a plus | ongude oceutv rlea, palvuesc idnetse ndsuirvée
varier de 10 a 120 minutes selon |l a complexitée d

Tige phpltytad(ehe) et ti ge egvhaontd rmbiestee )e,n pfoosrinie
sur une forme (support jaune) ; source CTC.

Mont afgaegbr i cati on soud®

Le monftabgrei cati on soudé est une méthode de fabri
d’" opérations permettant d assembl er la tige, | a
procédé de coll age, jusqu’'a | obtention de |l a c¢ch

Les différentes étapes tec hfneiugldklese Is’obDtecsed ét«@t | F é
procé@bBaussur e

L’ensemble des composants est rassembl é dans |’
étre | ancée

Lapremi re de montage est positionn®e sous | a forl
ddbagrafes |l a plupart du temps. La tigeelelsg a@adtor ¢
humi di fi ée et chauff ée, pui s mi se en tension a
mont aggpar ai ssent a ce stade | es marges de mont &
parties de |l a tige rabattues sous |l a forme sur |
De I a colle thermocoll ante est applige®d swmrsuli a
mi se en contact et, paesmsi®keeaswrddsa marggees de mont
par coll age se fait en deux temps, en traitant s
Une fois |l a tige fixée a | a premiére de mont age
sont retireés, pui s Il " ensembl e est stabiliseé
«vieilli»xgssememttuel l ement compl été par wnde ebass.
tige. Les prises de montage sont ensuite préparé
surépai sseurs et d  optimiser |’'adhérence pour | e



Vient ensuite | a phase doaaspreend| pgépareatiiao ns ednees

(abrasion, dégrai ssage selon | es matériaux), des
et sur I es prises de mepneamgéradedé’ ewaecmiglee tLiac
thermiqgue de |l a col lom as tafgrudcshsasggeed,e du opcurags i de
semell e est mise en contact puis pressée sur | a

Apr s refroidi ssement et stabiLliss ateirmrn ,érlea foeeEn
incluent | ' ajout éventuel du talon (par c¢clouage)
de doubl ur e, ai nsi gue |l es finitions de semell e

Autres mbabrpgeati on

Audel & du montage coll é (dit “ soudé'ur, Ifailxtecegeé se¢t
a |l a premiére de montage. Ces méthodes reposent
combinant coutur e, coll age et/ ou techniqgues méc

vari abl es en termes dedeotiesudedanodufeit daemp s ,
complexité industrielle.

On distingue ainsi des familles de procédés tell
Goodyear ou encore | e cousu Bl ake, |l es montages
gue d’ autres techniques plus spéci fuiigueess. sLeel ocnh ol
d’"un procédé dépend notamment des propri étés att
prix, et des contraintes de producti on.

Une description détaill ée des di fférentes mét h
d’ assembl age et de | eurs spécifi dietudBdl eted ¢ FErxiceu e
«Descrpirpotcief@baussur e

convient tout de méme I|dee pprroécs@dmR edd teRacnrsa icseo r

(| e
de son wutilisation fr®quente dans | 6industrie p
principal €&memtr océdé consiste a former directeme
|l "injection d’'"un matériau polymére dans un moul ¢
forme ou maintenue dans un dispositif adapt é, e <
savent du polyur éthane, est engudiithée ainnjecdct é for ume
et assure son adhésion a |l a tige, sans recourir
Finitions

Les op®rations de finition interviennent en fin
confort, | desth®tique et |l a conformit® du produi
La pose de | a premi re de propret® consiste 7 f
semell e int®rieure sur Hla eprpeenuit rientdéeg rneon tdaege .é 1 ¢
comme une mousse au niveau du talon. Dans certai
a tige fermée, comme | es chaussures de sport, ce
de faciliter ilenusage et | entret

Le bichonnage regroupe | densemble des op®rations
nettoyage, <cirage, l ustrage, ainsi gue | " ajout d
rembourrage.

Un contrtle en fin de effdbratfaad i dben w®rti feinesruiltae c
produltporte notamment sur | a symétrie entre | e
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tériaux et |l a qualité globale de fabrication.

nt, quant a elles, | objet de tests spécifique
fliam,mi se en bo " te correspond ~ I[.L6®tape finale
fabricati on d’" une chaussur e mobilise, a cha
tériels, chimiqgues et énergétiques.

amont , |l a production de | a tige repose princi
cuir, l es textiles ou |l es synthétiqgues, auxgdg
irs rigides, textiles techniques), des doubl ur
S opérations de <coupe et de préparation gén:

cessitent de | ' énergie pour | es machines, t an
s colles et parfois des produits de finition.

assembl age par pigdre consomme essentiell ement
rs du -imamt agati ors,e |lde & eiemmttd &t £t her mocol | ant es
l vant s) , agents de préparation de surface

assouplissement et |l a mise en forme de | a tig
mme | es agrafes ou | es cl ous.

fin, |l es étapes de finition requiérent des in
opret e, des mousses de confort, des produits d
ttoyage), ai nsi gue des mat ériaux de condition
ensemble de ces étapes implique ¢égal ement de s
al eur) et, dans certains cas, | "utilisation de



Méthode




| .M®t hooldo @ i®&n ®r al e

Cett e tpraaittiee de | a mét hodal ad@lia maEmiénrad ed amwtoast
découmé proj et @&egrraencdneesr,cé&tahmed acon -dons’' aetl esl
entrelal pasti ¢erauitvevamt ¢ a mét hodol cagtinee.de chaque

IO~ij q6 YT WWGYe |l WiWWHe aHa oW 13t WIa G WRUq L

Cidessous nous expliguons notr e cnaértbhoondee epto uérn ecrag é
du textilaveec unu pcéuriirthest s en dManwadmrs pas encore adap
pour l e cal cul au p®rim tre France, mai s nous

comment noulsé ailrl o.ns

La m®t bbdsspgque calbempeeiartbeone dobu,nec-aadcisthtievsi t ®

émi ssions engehndeé deoamaiegst®e obapvrs un pr endiessr t emp
donn®eg mettant dledmowi®Vvdusa®nrt i:f ecedotnn®es déacti vit
puis dans un deaxidcaoen®esnppser mettant de traduire
en ®mi sbkepfnasct eur s d&;®netsed mbfaicht uer | e produit de
calculer | es ®mis.sions engendr ®es

Voi ci guel guseismpediampélse s s casad,owavsec | a donnée d
dans | e pr,enmierf acetremer d’ é n¥i, s ssit oéhme dsasniso @& sed irseictoietde
de | " éguation

QEQTa QoI REHD §'@ & h QI QW h QQich
Qan O 0 DD H QoI D Q¢ ol QT Qa4 foNels'q0)
00O O @AIE Q6 QO Qi QQETNO h 6 6q0

Les facteurse dtomisesntonessentiell ement dans des
d’ émi ssienra vedlad uerpb érrepr érs eumeey e ndneeGES émo s r
| "acéai vagéael l e il,s raprproed@Eendaenune unit dpaprropr e

exempgks kg/CIOWh pour wune maec/hkimmep,oudre sunk gd&® | ace mer

Les donnéespedivaeomtti vttrée deelnlaetsurdcoidvievnetr seeyant i fi
activités émettrices de @BSmpat@abkec pdéii metren ¢l
poudrece x pl i catlétoanlsl issdsue éenmdet 1 € e mp a e b)ett e
in penmeune emodél i sati on physi gueflalutdeédnres udiet d ' daicst
dd act eur s powwaeséisriroen mi s en coonesPe nrapxmaEsrttéa n t

dedorens d’ activitée.

Le principe est | e méme pour d’ autdraenss tlyep ecsa ddr'ei r
Analyse de CWACECVNendegWapdd dirvewresitsépkduevramdc tést r e
éval@esi sement des resuusowrpheésaegmodmai er c)a@mit om, e

%Les facteurwtidl iésné s sviomnnent de | ah iBapsse- /Emiparseci nt e de

Ed ecd /i emit 2/ AOYeln/ consommati on, F
conti nmne,nMeailteur e/ Mot ori sation essencAgRRO8R3puFfanckl aona
France comtinentale
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mul t i pdloinen éleess gp'aactiewi f@acpeut snedhnlbmpact bqu veut

éval,uéempreintét amtrdlohes composantes de | ' ACV
Dans ddee ccae pr oj ete,stl edbépoatriiiteanect rce .Lters
donn®es dbéactivit® que gQoastethl bedc®loiessrdmblendes
activit®s inscriteBodmanselca, p®ousn avensendécoupé

grandes catégories

1 Cat égodds dionnéesTaldtacd'icah cqiude, nous appel ons
rapporc¢andtaogr apthoinen adgféesgu ant ieflioecrald ssetrondnages

de mat i depersodsutit exti les et cuir en j,eoubuke®t:
l ong des chaines de val dwrrpesdlmrdeal ap rfoiddeuscdtei ovni
prodiuidrs passant par | eur consommaiNbaosa beus
fai sons pour chaque étape des chailnekarde val
exempeglva,llueernombr e dieeot omnpea d Birmbitses to@eanes
cuir etsamnlébal ealcorwodeunmei ssu tdantaeno@Ghaphbki e
tonnages constitue en quelque sorte Illesquel
sujet central .de notre attention
Nousnous ap péugyad nesmeaurctet t e carpowrr apbaeti fier d
données d’activité qui | ui sont | i ées, de mar
En ef fpeotur modél i ser |l es activités textoinhesetdecu
produits temt.lLkess estecdeiurs textile et cuir, ce s
®ner g®ti ques iorut emmavteinarnets aux di fférentesl|l &$ apes
extrants,; iodudeseatd®pl acement s, ¢l &€ reehta Ydceh apari s@rsn e

(dépl acementtsr advoamilc,i | ccépl acements professéeémwmnnel s,
magasiln eatx de dépobetc odnenea.r;dleiss ednb a;ldleasg ebs©t i ment s
construitsdes actilvist®x osnumep alree tltaac KR&Dahgrea de s

tonnsapgeésendeées s est estsreancteire Itloeu sp acpeasr aeuxternepsl ef, |
l es quantités étdi gmésanspouéenetrgl | e ét apeende ti ss

directeenentonnes tissées, | es qupauri t sl ldee é&treop
tannage des quantités tannées$] eomaecbandilse eapl
et | adépendenttonnes transportés..

Nousmod®l i sons etdagnBgmtl iefmenn s

o Cat ég2dreise donnéesbas accan srammMati ons doéintr al

et mati res) et des pr oadwxct diohfk é rdednetxetsr a @
production/utilisation/traitement des mat.
dans | a cartographie des tonnages, ;et dir
o Cat égd®ddés® donnéesEUOU’ ddauvireéd actifvrietts co
dépl acemembss,| | igtei ment s, acPourtacgsvuipgpEpsrt
connexetsx modalités de quantification peu
certains cas, | es activi taUx domnoeaxgesss s on
not amment |l e cas du fret, exprimé en kil
Il "inver se, certaines activités sont appr é
systéme étudi é. C’ est | e -taawvdee sn odnébprlea cteone

%Dans ce rapport nouscaempolgosiagprhaines | lees motc uenent s dans |
guantifions et | ocalisons des fl ux.



de travailleurs mobilisés dans | es secteul
dedi stsamocyee sde tssajrepgpl isquéeet effectif afi
une estimation agrégée des déplacement s

Représentation schématique des données d'activité modélisées (chiffres fictifs, pour illustration)

'

- = Eau
- Produits L -
. chimiques ; . T

Cartographie des tonnages
Intrants et extrants matiéres

Intrants énergétiques

Activités connexes

Sch®ma s sidmpldadtimod®®s s ®e s et qguanti fi ®es
déactivern ® ol angegrtographie dveisgl edhensragend,r amei

®ner g®t iwayretslesen ntrants et extrants mati r es,
(les chiffres comme | et dotsialiits@®s i oapr @veant ®e
exXxhaustsiovuersc)e The Shift Project

pl us de l a coll ect,eonde ®dohhéesded’ acatcitwveiutrés
rrespoece@eantdei.Nbusesechecchponsrdohaque donnée d
cteur duéd mipausissre | ui correspondr e

usvons déeécdoagléel ect e dde akcdnmnwéddasx et deefiuanct eur s

rtain nNbmbrir gluedet echerelpe ésent ées sur. INWuschér
ésemtdms suitecedudeésccohvépnreage et | a | ogique d’ arti
|l es. Nous indiquons aussi |l a dénominatden que

ront l es termes que nous empl ai etésmssoudansnolusa
ésentons briévement chacune des étapes dans | e
| ogi gque ;pdoruee pd aarmbldee dét ail s sur pbarhmé&tdheccdo | og

ces ét ampéefsér sre a | a [steicitd lomi 'scud cv ainit cer.



Schéma de la méthode de calcul d’empreinte du textile et du cuir

. e = Caractérisations des produits
:
Collecte des données d’activité e s }\

aiclent & préciser

Cartographie des tonnages

Carto Carto Cart Carto f nourrit
matiéres productions arto consos arto fins directement ou
- produits finis de vie R
premiéres apparentes indirecternent la

recherche de

nourrit directerm ces données
recherche de ces données
Intrants et extrants par étape ]

Activités connexes Calcul

Compréhension des
chaines de valeur

+ Descriptif procédés textiles
+ Descriptif procédés cuir

+ Descriptif procedés
chaussures

nourrit ia

- ; d’empreinte
eplacements 2

reche’rche de ) Fret domiciletravail Batiments etc.

données d'activité

et de facteurs on effectue le

produit des données

(’émissions
les facteurs d'émission collectés doivent d’activité et des
correspondre aux données d’activité facteurs d'émission
correspondants

Collecte des facteurs d’impact

aide 8
préciser

Cecb®maontre | 6encha’” npanemt!| adeceaslmd®d edpuetstee xt i | e
et dusource The tShi ft Projec

1. Compr ®hension des cha" nes de valeur

cDescrippbcPea®tte ét ape démrsiirsda eqlal pati eemedus
des chaines de valeuradostegtuel deetedtuatcnosrprodu

| es cha.wsanwr ecses doesusr ir@tpiefrgs,ormons | es procédés

mobiélkissi htesants éner géuit qUecstéted ndotadsp esreaest de bas
recherche pour | a collecte des don:néeelsl ed’ naocutsi vpietr
de déterminer |l e type de données que nousi tdéévons

avi ser

2. Collectennd@®@ss dddactivit®

cCartographi e dadela tcanmnaogaesaphi e des tonnages con
notre collecte de données d’'activité, elle chiff
brassés tout | e | onbgedkst cé aicrhd afcfpmduivaplaeru re.x e mpl e
de onnes deadaoonhepealEwvidesfils de | aine, de tiss
cuir tashértdeen polyest ea, qmeenkd.s,diostiosn tr épaelbidsea ntss ,c
cartogpaphi @ out es elselsa tédtea pweasl edur , pour l es di ff
produits, pour | es diff(Bpaemtes pohnegpaPEdtbhmambi ol
constituée des Dbriqgues suivantes

T ¢cCartographie des maé:i Catetse pcoarmiogreasphi e g u

géolocalise |l es productions de mati éres pr emi
produiltes fibres naturelles, artificielles, s
T ¢Cartographie des consommat é:on €e tdtee paardtud g rs«
guantifie et géolocalise |l es consommati dres d
monde sel on not'pe o ¢@'édeixipshé tcp d ré C becn

chabisl | ement , l i nge det evat isloetseeehtrsa cgaieth | e

et pr of e,s scihoanunsesiur e s, maroquineri e.



T cCartograedhi productione: aPpptarentast ographie
|l ocal itoenlagesodect i onst @xt iplr essewiiit rsic s1,i &t dutni s

|l e long des chaines de valeur entre |l es étap!
et de consommati dmrc'deesitpeodauksdf [difeg pentdastétoa
i ndustrdel f el a la cafaacseoemsdt éattiexn i de, |
brute a |l a cohElelc¢ i o napgpaiéecemramont sur | a c
premi éres, et en aval sur | a cartographie des

T ¢cCartogrdagshifei nse: de&Cevite capbbagr dphi ed' est i mer
deviennent | esetgruo duidtasnst d xetsi Ide ff érents pays
recycl age, quell e proportion d'incinération,
mai n, et c.

Pour construire et préciser cette cartographie
certaines autres briques

T cCaract®risatiors ®ebBapuoeuidesnos cat égories
nousherchons alnat tnrtaisbsueermoyenne et une comp
moyen@Gel a nous per met de faire | e lien entr
produitd efsi Mfilsu,x edte mati éres qui (rpeanrt reexretmpd an
une foi s gue nous avons chiffré tepesgrdduc!t

chausscwrnmpsr i ses, nous cherchons a chiffrer | a
| eur produatndengeksil e, etc

T ¢cEtablissemeptode@d®@&sPour chacune des ¢étapes i
l esquel |l es nous cal cul ons une prodndiefsoer ap

di fférents types de proceéfiégemmeguir épaunvdnti ot de
produenhtor ces différentes ealtfrier attsipsuabs iofug ar
opeennd,u encore entre tannage au xhr@Geka mégsg
per meapd!|iqguer ensuite des f aen efucgrsctdi @mi desd o
proéédi deentt idfe élseurs poids respectifs dans | e

Nous compl étons ensuite ces tonnages doenéesdui
d’ activiteé

cintrants etpaext®adptees f oi s | a cartographie des t
avodendces tonmag@ex produits textiles ou cuir a ch
val eur, par zone géographique. Pour chacemone c

|l es consodi’mahn i(ormarnese s pr oectens s unaanttiseéertesl)es producti
d’ ext(rdaénctlset s)

Nousol | ectons des danhédesonappopdbdeusttiduée,e, tr ai

selon |’ ét gpe dadbwdi éna) t i pli ons eéemsluateamptogd &phi
t onnaAjerss i par exedpl e(artapep oprrtoéd uai tldac a¢ msnanmemadtei dn |
d’' él ectri ét degetpudrpeae $|1 t onnages depofis|l dopmediuat qua
totale d’ électricité tcurnesommée a | ' étape de fil a
cDonn®es dobéacti vi:E®Bi nopnnexsescompl étons | a modEél
et parrla collecte de données sur diverses acti\

productions et consommati onb6r ate dbedpi oduittex,t i &
dépl acemen ttsr advoamilcidlees travaill eurs, constructi ol



cCollecte de factéeBosr dé®amcseseodes catégories de

gue nous quantifions, nous cherchons un facteur
flux en émisdboassexptorovoaeas. | es di fférentes base:
afin de choisir celles qui nous paraissent | es
chercher dgsasidpruéent étre publi ées publiqguement

¢cMi sen d®bater ddiarcd eur s dé:@®mhssilen cadre de ce pr
f e

portons une attention particuliére a cert:aains

not amment ceux | iés au cuir,somdiesr amuws gdiesa pad'odu té
simi |l Banegscesl udadst, que d’utidliésnerexlied ahthist s@ams
interroger, dépadaptametesndi fféremiessesapmraansslaes d
|l e but de t enitnert edreeeprqoupiosneorus paraitrait | a pl u:
¢cCol l ecte ded 6fi mptaetr sportant sur ddautres crit
car ben®k@omme expdripaeéediaew riimencg i sageons
|l a posdgibnt égéer d’" autres criteéres gue l e carb
d’ empr 8i ntcd étaasi,t nous cleer cfhaecrtieounrss dport ant sur
guestion, dans | e méme esprit que pour |l es facte
cCal cul ddempr eti: ntNowusareddreect uons | e produit des

facteurs d’ émission pour obt ®mirr elxesnpé rai, s ©ino ma | d
tonmasai ne epr ddsittpalri ¢ e facteur ddémussibaihendge ba

encore | es kWh d’ él ecttraincniatgée ceonn slotnanhé ee ppoaurr |lee f &
| " él ectricioh efthecenaeaece cal cul pour B,0uetteson es
agrege |l e tout pour obtenir | " empreinte totale.

¢cCal cul déempr ei tMNo BN eafgf®ddtquwens | e produit des
l es ratios de consommat i onlsesé nceorngséot nnogauteiso NBO Uérn ec
t ot all l&agsi t @tn étaaipte miéniteeirr e a'smpa &linule :daaobonées

consommati ons énergétiques sert enmai s$ecathbboéta
intermédiaire nous intéresse aussi en tant que t
et du cuir aux. éeQkrtrgmnies dossddmmatbons »anersgétiq
pas toujoucsel-pepséti dhte, pas toujesr §aateassi bl émi s
souvéourdiamns | es basedi dectdeom&lgt€&®/ unité de donn
d’ acti vsars qu’ il soit possible d"avoir accés al
consommati ons énergétiquets igmpasctt cachemé¢ derri é

Not:e dans | e cas o0 nous intégrerions d’'autres cI
comme évdaqgsél a cparct ice plilresprincipe serait
l es autres types.de facteurs d’'impact

Pour finirincditgqucéarémaea t d e ncoeutst mé iparanse, comment n
allons effectuer l e cal cul d Oleampd éemanrt cech ea uc opn®srii smt
simpl ement ac aaldodupltpeérr ilnmeést r e Monde aal Icarss fqguargtaiif
de mani ére plus précise que pour |l es autres pays



textil® eett coomime ctceersomcsonsomm&bhnonages paal alilldssur s
au ni Meadssur | " ensembl e des athavakserdes pvéadiefuirqu
| " empreinte de notre.consommation francgai se
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Cette section est encore peu ¢€étoff ée:advaamnst Ildee c a
commencer a chiffrer | '"impact des | evfiienrasl idsee rd éec
consoltdedakbaldatli oeamprei nte cardtoniedeentt i §nergédt
postpesg nc.iClpiafuleset evi er s deesdtéclaruno ndaetsi oanx es qui S
dans |l a suiteaepdles pubbdeaicieomr apport ©Noteri mgadieaiqmu
expl i cat iagpmps gpscithiel | eds ta dporpét veur

Avant touitle scehrosmenécessaire de fipoar ltrsdapcdeud

textile etedtur eul e, niveau de rédachioonzgarPR6B6OS
rappcecruemprlei nte actuel lesat Ipasmeémnroaideee Bdexvéréeaé gr er
danlses trajectoires de décarbonatgawmecgl!|wrbadbk] acet i
°C, et ssuwrppluésrtar ajectoires et travaux déja exi
et au nivemat iedBdckljisct(i fs de réduction des sect
de réduction des s)ecteurs d’'usages et c.

Pour identifier |l es |l eviers de décarbonation qu
textile ,etholuse @uilons cr oi:séetrudpelsu sayeaunrts dséojuar cefsf
chiffrages, consultation d’'acteurmrgcetptdoor ganirsd
|l a part des relecteurs de ce rapport

Le but est d’identifier ced’'qun i poierstt cemvvissageal
organi sationnel ,poeutr duann so bljeesptdiefmpaséeZz @5 ®gognant | es
en termes d'efficuwei décandbogat i.oghe ser &’ daeegsair
| elseviiedresntsiofiiedrstr act ér i s éss udfef i mamm&me o wremanr e
possi bdkri f fpuaargeex empl eef uinc hevi éde@sxemagodh iemgaiet r op
généripouwe i lqusoit déeotsismeérl e sonetpoitlent uel ,ser a proe
caractéri sakdessgduns yge consommati o rearnvgaatti q U
é€tre attendus »,0 boiuxthell procéadaE&Etp e él ectrifi é po
un apport en gaz par unes.consommation d’' électric
Le Il evier dl@n tseorbdcad c®Rrhm®e une o ®dsucvY dlommeds produit

consomm®s) serédeclbasma®r ® eosmmevahbesi quement da
du Sparfttant sur un. secteur producti f

Dans un premi emouse mpisx omsouwsn objectif, deonhéear b«
i ndi gdueés scu s

S’Nous di sposons par exemple, via |les données produite
consommation d’articles d’" habill ement, de linge de ms
France que pour .l e reste du monde



Dans un second tempstesoulsesqglbantsisfeisonds étmdsis si ons
|l eviers techni guesqguoeu noorugsa na vsar sqaindrefiltsi e nté spas s
vol umes comNsoammé&sv.hlkesompotenti edes daxarnmuarsati on v

| evidearnss, | a kiomtreai déses qui | elua 6 ab bshieqdpemy ceud e s
dépl oi emerntermes de di sponi debeséodEmeaggeét hmolesgio
mat i ér &sosmpét epectessec une incer.titude maltrisée
Dans un dersneivuedre meeuntsp sv®r i fi ons si |l 6objectif de
attaivretc | 6activation seul e .deSi |®e'vae ®tr sl esusane,ntn a
gue |l e |l evier de sobri été n’ est pas nécessaire,
atteignant nos objectifs. A | " innovuesr s ®y alsuonls’ ol b
®mi ssi ons qusduiplp rripgosatrre |I"6atteindre comme un "pl ar
nécespaiurearriver a | objectif

Cette méthode permei vdauddmaotireati on du | evier
préconpaonke fait que nous avons déja mobiliseée t
esti mé ensasvagBbeabba constructi on, i ne constitu
toujours possiblendtbeammefnati rgourl us®pondre ° doal

objedmafs un mini mumun ®wue sieail rae c 0 Actarrabionntee ®ner gi

Dans | e cas notamment eou piakrtifauduai tdec d mptseorbr i ¢
probabl ement arbitrer entrel ade prudduiptl st epttii loas
trés divers, il vy a del nombolkrrusse.s facons d’' étr e

Si perdii fnfeéhtent 1’ acénanmit 0 odhe deé&c drelbve rea tsitéotrp ecu t
ét alploius écl air.er | es enjeux

Une r éfl exi on Isaermeimelneéwr esumanieéroeg dde sprdés gmtaerd e

consommati ondgoouéenablodél heati ons afin de | es r
comme points de reper e,ppoatre rnteise plagma eetsp Ipeg esn@awnd els:
de "vestiaires moyens" pour ce qui est de | " habi

L’ approche retenue dans ces travaux est majorit:
carbone.

Afin d" assurer une cohérence avec |l es objectifs
approche s’attarder a, a mi aiamas uglee maes éd evigaras
décar bomraadposnés dana’'rend rtari amead xspas mpenptor d mnft esr t
par ex¢gmplueae, | evier de décmadmauag maomitdodn'ae mepdd dirtd o1
aux micropleamsd dmgeae sc,onosuo mmati on d’ eau

Sill est possible d'intégrer d" autres criteres d’i
et |l a temporalité de cwenerm§gteltqgde ns cgi'cebpip ufydaouc e
€l éments quantitatifs pourront étre produits pou

Dantsous l,esi lcassera nécessaire de construdee des
possi bl es eanrtbriet rlages di ff érents critéirleser ali’édmipac
contradictoires entumr evperfmeplhaidexermpll ®es &mi ssi on



mai s fait augmenter | a poldlawmtsi ognu ed Ul miedraapeli af st
qguell es &onditions

| IM®t hode ®t ape: cpaalrc u®t adpees
empreintes carbone et ®ne
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Les descriptifs des procédés et des chaines de
bi bliographiqgqguecappresonappuygél aila fois sur des

ressources accessibles en | igneri(eslist)esets pdkes abu
techniques de référence, notamment fournis par ¢
travai l a ét é ccoonnspul |l éttaét ipoanrs ddees si t esdepmachi hege
textil,e par met rant de mif e nxstdiedmpirgeur doreemelnegss, | eur
| epsr océddésustriels et de | es répemwoer ides.cde pmatfiisée
Concernant plus spécifiqguement | a chaine de val e
par | e suivi d’ une formation dédi ée di spensée pa
sur | es @irmxiédgewrs’ une bonne compr éhension des enj
a |l a fabricatiomentihope ahhaunssidindtremféeclesattur ase

auprdespeessse@cteurs.
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a) Cartographie des mati res premi res
M®t hodol ogi e de quantification et | ocali sation ¢
cuir naturell es

Commer é s a@mtn&pdrab & e

, magérie s ugmesmitextil es et c u fern sreantbd ree ldleess
mat i ebes géjbtealve (tell es que | e coton, le Iin ou
| ai ne, |l a soi e ou ébkesppaeaukabrconésrtionhi Hestexti
Pour recenser | es données de producti Mat dei anlat i
Mar ket ®RepDextile Exchange oriente vers | a base

Organization (FAO), via dmOou.2i0l259t ati stique FA

Cette base de données internationale a pour voca
statistiqgues mondial es sur |’ agDamsuulltarre®eaelti deatsi
cette cartographie, elle constitue une premi re
premi res textiles et cuir naturell es, ainsi gu
productiamec un niveau de détail par pays et par

i . Fibres végétal es

Comme mentionné dans | introduction dd efsebt espar
végétales, | a base de domrménane PA @I ATo gar séot Béc eurt si e ri



toutes | es données de production en tonnes, par
|l " année 2023.

Legr aphsg wiuwaonntt re | a répartition de |l a producti on
mondi al e des fibres végétales mobilisées dans |’
base de données FAOSTAT.

Répartition de la production de fibres végétales par type de fibres a
I'échelle mondiale pour I'année 2023, en millions de tonnes produites
selon les données de la FAOSTAT
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Graphique repr ®sentant |l a r®partition de | a
mondi al e pour | " ann®e 2023

Les fibres végétales regroupent des mati eres p

di fférentes parties des plantes (graines, tiges,
en fibres textiles. Pour chagukathFpe® et flisdbureni &
feuille 1.2 «Qarftiocghriaeprdt EeXprdesisi &.r e s

D' apce@sgraphligueot on domine | argement | a product |
avec envimidonhidhas7 de tonnmesde daoi tprporddusctdeon7 & ot al
l' e | in, miavleicoms 7de tonnes produites eani |lll @ oooidme
tonnes produites. Les autres fibres apparai ssent
comparai son du coton.

Apres traitement des données FAOSTAT, 36 valeurs

été identifi ées, prihsumpal eempaemploeardée wmatiodr es
pay.s)l | a été fait | e choix de concentrer | es ef
représentant l es volumes |l es plus significatifs
tonnages sont a priori plus margi mawant& sl néomel I

systématiqguement fait |membtaitr @le. recherches comp



Les données rel ati
|l "I nternational
dans l e sui vi

Il I CAC a été
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évent ueflisga uleav apnrtées, e Adteés soiu s
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Graphiqgues repr®sentant des principaux pays

Il "1 CAC et |l a FAOSTAT
Cette comparaison montre que | es deux sources
producteur s, en particulier | a Chine et | "I nde,
du Brésil -Undes HtuatPBaki stan et de |e Agseandébiue,
comparabl es. En revanche, des divergences appar a
du top’ LCAC cite notamment | a Turqui e, | " Quzbéki
l a FAOSTAT mentionne | ' Ouzbéakn setanl,a |@r eTawueg.qui e,
Face a ces différences, une reéeflexion a éteée
Un acteur du secteur (négociant en coton) a
des données de |1 CAC pour |’ anaktpse des vo
En conséquence, l es choix méthodolegi doas®est dp
| 61 CAC sont utilis®es pour |l e cot on, tandi s
pour | es autres ,fidorts Ive®gy ®wval eames de product.i
inférieurs.
L’ensemble des données de production pour |
2.1 duEktceGaretrographie des wnati éeéres premieres
Enfin, i convient souligner gue <certai
produites selon des modes de production différen
recycl é), susceptibles d’influencwirrosnhgmiehi aak
Toutefois, en raison du mangque de données homog
cartographie ne distingue pas |l a répartition

producti on.

Vous pouvez nous aider
Comment distinguer les modes de production de coton dans les tonnages totaux ?




Si vous disposez d' ipfiésmgt égas Ippes medb hcagaaypensl t ot
modee produddhentout ou partie des pays prjoducte

Vous pouvez nowusxicwond @clteshia

ii .Fibres ani mal es

Les fibres textiles d’'origine animale corresponoid
des organi smes Vvivants, principal ement i ssus du
d’ ani.maux

Les principales fibres doéorigine animale mobil i :
recens®es dans | a base deuedomom®e s utFIAIOIST &l s p
su

compt absbnset es ivantes
T La | aine de tont e, provenant d"  oviins ou agnesé
T La soie greéege, raedni rneo uol bitneéneu,e cpaerstdévi dage de

soi e sans aucun traitement encor e.

Concernant l a | ai ne, |l es données FAOSTAT ne di st
| aini éres et se | imitent a |l a production de | ai
sont utilisées dans | "industdeel aechéVvree amrdgodrs)
ou encore | e cachemireMatcommael | Marskoedlei REgeotrité e2
Exchange. Les volumes de production associ és a ¢c¢

de |l a |l aine de moutonecdnsés,tideapuyMaitidseiaildc Maredn e
Report, 2002t4i tre i nformatilfa efte usidnte «Braélstedngtrédsp lcdhatn
des mati éresspmeméteresi ntégrés au cour de | a car

Les volumes de | aine recycl% aesdmt plriomiufedat,o ndeg ol
Exchange;i l2002d¢ sont pas 1intégrés dans cette ca
données sur |l a répartition géographiqgue de cette

S’ agissant de | a soi e, | es données -anbibrid ils@ esoice

obtenue directement apft€sesntdeei Nagieonals d®s€ oRs8s s o0

et Lexicagl eawv,ani02®)ute opération de transformati o

FAOSTAT met en évidence une trés forte concent
|

mondi al e, domi née par | a Chine et | nthedegui r
vol umes produits. Sel on ces données, l a Chine pr
(soi% doe3 | a production mondiale) et %). 1 €eés endi e
de grandeur apparaissent | égéremenMasepiéal eMasKkoce
Report, 2q0u2i4 esti me | a p moddleettioonnn eas epnovuib) ol eat 408h3 n e
mi deteonnes pour¥n)l ' Isrude I[(a40base de données FAOST/
utilisées comme proxy pour 2023. Les écarts obse
pas | es grandes tendances structurell es.

Enfin, d’"autres fibres ani males sont menti onnée
dans | es travaux de Textile Exchange, mai s sembl
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mar gi naux a | " échelle globale. EIlles ne sont don:q
mai s sont mentionnées i cCi a titre de compl étude
produite en Asie centrale, de élai das nel ama,c hvaimge
guanaco) ainsi queAndge(rTaax tl iali m eExXdehdmagpe n 2024)

L’ensemble des données de production rellaai ves
feuill e 3.1 «Qarftiocghriaeprh iEex cdeels »ati éres premi éres

i i iPeaux brutes ani mal es

Les peaux brutes constituent | es principales mat
de cuir. Contrairemenmabek &I Brecsd wietxs oilsessus de |
ani mal, dont |l a valorisation dépend des débouché

La base de données FAOSTAT fou«mdauxdeest dewminrése sbr

réparties selon | es catégories suivantes

f Peaux et <cuirs de bovins bruts, tels que preé
abattage

T Peaux et cuirs de buffles bruts, tels que pré
jeune apreés abattage

f Peaux et cuirs de caprins bruts, tels que pré
jeune apreés abattage

T Peaux et cuirs de d’'ovins bruts, tels que pré
jeune aprés abattage

L’"analyse des données de production fournies p

manquements de données, en particulier pour | es
membre n’ apparait dans | es données FAOSTAT pour
p&s, comme | a France ou | ltalie, sont .Ldeess pr oc
derni éres données disponibles pour ces pays remo
dans | e cadre de <cette cartographileev éBarquainltl ec
|l " homogénéité des uni t és utilisées pour l es wvo
FAOSTATS, not amment par un expert sectoriel, ce
données dans |l e cadre de ce projet.

Des échanges avec | e département statistique de |
depuis 2017, un partenari at avec Eurostat encad
pour | es pays de |’ Union européenne. Dans ce cad

données relatives aux peaux et curesopsesuitues @pa’
des données d’'abattage disponibles via Eurostat.
| aquell e un ani mal abattbuuter mosgpoand eb| eaimentp ed
Il i ndustrTiocutced ocgi, r . dans | e cadre de ce travail
pr ®ci s®ment | es quantit®s de peaux brutes effect
Cela i mpligudeelddadd ecretatue ®qui val ence direct e, q
certai®Paést®s du syst me, tell es que |l es pertes
d®pouill e ou | i ®es &t | aluecst plsea gveast | dbinf f ®r ent s qui
faits débune peau, outre |l e cuir

Une mét hoedsatlooegn ecour s de dpowerl oppteimmet | es vol um
brutes mobilisées dans | "industri.ee@tue caifepsrio@h e a
il lucsdaprémar | e €aande | a



En 2023, la France a abattu environ 1 mil |l ion
( EUROSTATS., Q@dHL6Y0l umes correspondent a un gisen

peaux de veaux et 3 millions de peaux de gros bo
Toutefois, | ensemble de ces peaux n’est pas val
perdue ou orient ée ver s d’" autres filiéoas (pat
Il i nci)nérlalt ieost donc nécessaire d’appliquer un ta
d"acteurs de |l a filiére, |l es hypotheses suivante

T 9% des peaux de bovins sont mobilisées en so

T 406 des peaux d’”  ovins et de <caprins sont mo
|l "industrie du cuir (Cette hypothése est en

sur | a base de retours d’ ' experts sectoriels.)
Appliqué au cas francais, celmi Icloinaddruide ap eeasux noee
2,8% 1 1ions de peaux de gros bovins sont effectiyv
en 2023.
Afin de convertir ces volumes en masse, des fact
gui nous ont ¢été transmis ont été utilisés. Pou

sui vant es

T 1X%Xxg de peaux brutes de veau
T 3%kg par peau brutes de gros bovin.

BN

Ces hypothéses conduisent a desmivlolliuanmess ke tkK gnépc
peaux de vemduA ieothsl @tk kg pour | es peaux de gros
du cuir en 2023.

le schéma, spi ¢ésxaed@s €ows, schématise |l a formule ap
données d’' abattages a des données volumiques de
du cuir

Calcul appligué pour quantifier les volumes de peaux mobilisées pour I'industrie du cuir : ]

Sources

Bases de donnees

¥ S 2 ¥ ¥

————————— - = = - —— -, g \

: Nombres d’animausx ‘: : Taux de valorisation \I :' Facteurs de :':onyersion 1
1 abattus par pays 1 X Ilc_ieds p?a.'u’:j dan? 1 X peTnem‘tmtdIzSt'mer L = Volumes de peaux brutes
| (en téte) 1 1 m;sdrle L euir i 1 (SIS TORUIGH Pudt. X ! mobilisées dans I'industrie

P " (% de peaux " s mobll!seesdal_ns 1 du cuir par pays

valorisées dans l'industrie du cuirpar |

\ lindustrie du cuir) ! i espéces I

|

- - —_———

(kg moyen/peau)

Questionnaire The Shift Project pour

o J== + Documentation CTC, Carbone4
faire émerger un taux de valorisation

) . . et Agribalyse
pour l'année 2023: moyen en France et idéalement des < i
+ FAOSTATS proxys pour I'étranger + Documentation FAO « Technical
+ EUROSTATS - s Conversion Factors for
*  Bibliographie pour les taux de Agricultural Commodities »

valorisation a I'étranger



Sch®ma repr®sentant | a formule appliqu®e pour

dans | "industrie du cuir par pays. Sour ce

Il est important de souligner que ces facteurs d
|l i ée notamment a | ' age, au sexe et a |l a race des
nécessiterait une connai ssancéegpétedis|l deee bdeilns, c
de caprins par pays. Des travaux de | a FAO prop
mai s -cieuxeposent sur des donnék8S9@)ncetenneésnt pec
mobilisés dans cette capboesgrhbbi efdgdlOe acl®d®d¥edde |
Par ailleurs, une distinction est opérée entre \
significatives de masse de peau. Cette distinct
européenne via |l es données Eurostat | emaid®npasesp
FAOSTAT agréegent |’ eDasreanbd € das esbaorvdiealsnt p été on a

retenuée, shuas | €aicash fd2éanve adx det goDigEXUROSTATS,
202.6)

Enfin, i convient de noter que | es taux de val ol
|l es comtae x tomsaluyxpotiheesses wuni formes ont été applioc
perspective d’'affinement wultérieur.

L’ ensemble des données de production rled afteé wielsl a
4.1 du fichier Excel « Cartographie des mati éres

Vous pouvez nous aider
Quelle part des peaux est valorisée en cuir dans le monde ? Quelles sont les
structures des cheptels hors UE  ?

Nous avons un gros bes oibnt ed’'iai ddee sp odwrn narersi| vseurr d

peaux desti,népwir mas gte dpl us ad alnas driétabléirteént e/]s zone
monde.

Vous pouvez nous aider mat ivosgs di sposez d’|finf

1/ Notamment sur | a guwipagdnttifoai tde sdeass apeasux bru
guell e part util?Ps@eepousofiirets daetcmu e(@g @igatgitms® n
val orisation é&nergétique, etc.)

2/ Ainsi que sur |l a structure des cheptels| hors
veaux et de gros bovins dans | es cheptels |totaux

Votre aide sera précieuse sur pcreéss epnotienrt sd epso udro ngquu
meill eure qualité dans notre rapport final
1

Vous pouvez notu cCnd @iclt 2 a

[97]

M®t hodol ogi e de quantification et | ocali sati on
chi mi ques
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Les fibres chi miqgues regroupent I ensembl e des

pol ymér es. Ell es se divisehesehi eeax gymrnlétsi gae
partir de polyméres issus de | a pétrochimie (con
et l es fibres artificielles, produites a partir

(principal emenue |dae cled |hbuil oonsaes si es)s.

Contrairement aux fibres naturell es, dont l a pro
l es statistiques agricoles, | es données relative
et souvent moins homogénes. Leas vailsipnersi blee pr d dwt
de deéetail fin (par type de fibre, par pays et pa
Dans ce cdoantceaxrtteoogr aphi e des mati res premi res
sur des esti mati ons, construites ) partir de S
m®t hodol ogi ques visant ~ reconstituer des ordres

i v.Fibres synthétiques

Le cas des fibres synt hétiques présente cert
Contrairement aux fibres naturell es, |l eur produ
étape intermédiaire de fibre brute di gteichnetmendu a
partir de | a fupliaoafntyidesagirvaneuld'sune extrusion a
n'existe donc pas toujours de distinction nette
transf o(rwvmitrs aghede IDa spar toit e

): Cette particularité implique d’ adapt
mati éres premi éres retenue dans cette cartograp
i ssues du ndruscaddéel , méme | orsqu’elles correspond

en aval

Les principales fibres synthétiques recensées da

T Les fibres ;de polyester

T Les fibres de polyamide (ou nyl on)
T Les fibres de polypropyl ene

T Les fibres d’"acrylique.

Des définitions plus colmalfee eisl Is@enCa @ltéd eari H P Eiees e
mati eéres .premi éres

A titre d ordre de grandeur, |l es travaux de Text.
mondi al e tdeex tfiilbel 208 anitl I deonsdaodret t phwesde | a moiti é
synthétiques.

La répartition par pays de production de ces vol
plupart des sources détaill ées étant payantes o
mét hodol ogi e d’' estimation a été mise en pl ace

Dans un premier temps, l es volumes mondiaux par
travaux de Text itloautEexscHaemgaelonnées de producti on
5.deExiceCawxt ographie des wmatPddases v esmd ®earecd t emps
vol umes ont ®t ® r®partis entre | es pays en sO0a



g®ographiqgue i ssue de donn®erse lpauthilvieRse sa plaa pSrtoad u
chimiques(Prat ipayalbe 29drdphi que corresipesdarnst est

China

72%

India

United States

Europe

Taiwan

South Korea

Japan

Pakistan

Cermany

Rest of world

Share of production

Graphique repr ®sentant la r®partitior
principaux pays producteurs pour | "anrt

Cette approche per met d’"obtenir une premiére es
présentde cdam£ma pr éseetntdéé tpaiulsl éhea udtafmisc kEae dleui | |
«Cartographie des wmati éres premieres
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Textile Exchang
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Graphi que repr ®sentant l a r®partition de | a
principaux pays producteurs pour | "ann®e 2023
résultats constituent une base de travail p
s cette optique, des données compl émentaires
fessiodhelt basi § attieoamsat ido malgeas,gsomevser nement aux
rgani smes de normalisation et d’instituts de
ticulierement chronophage pour des résultats
ntifiées pour <certai ns |phadyesP alkn osttaacTmmepnotu rl al eC hpi
ore | All emagne pour plusieurs types de fibre
omparer.

particulier, une confusion récurrente a ét é

égories de pr«sduaiptlse;, «fditehgirie s »foifiled rafmelmwlto uy ar n
odiendustrbal Ceytaren hét érogénéité terminologiqu
qguée, a deéefinir préxifsémestrdbaes pei masr alede s
thétiques, du f ai't de | a continuité entre | es
nsformation en fil

premi éres estimations ont ai nsi été compl ét
nées i ssues de rapports nati onaux des princ
sol i dés, ai nsi que | es sources des enféerleat e

i1l el Ex3dEatieographi e des malhe émarsi éprree mgdeenséersa |
férences en terme d’'ordre de grandeur entre |



annoncées dans | es rapports sont observées, | es

5 millions de tonnes de fibres de polyester esti
annoncés), sauf dans |l e cas de Ic@&eChliames dwsl a apl
est supérieure: ad4c,el I milelsitomiede tonnes de polye
annoncées dans | e rapport.

Une consudreapieonh dectori el dans | e cadre de | a
confloes echoi x méthodol ogiques pris et confirment
not amment |l a prédominance de |l a Chine, esti mée
mondi al e de fibres synthétiques, suivire S$taat il stlan
apparait égal ement cohérente pour |l es autres r
spécificités régionales (paf eexdampl| aels’ iagtr&€gradtsi
pui ssent introduire des biais.

L’ensemble des données de production régionalisé
Excel « Cartographie des matieres premiéres »

Vous pouvez nous aider
Mieux estimer les volumes de fibres synthétiques produits par région du monde

Compte tenu des i ncenrat idatdiema taiscsmosc,i étesuta rlet our
empl oyée ainsi gue toute donnée compl émentlaire g
bienvenus.

Vous pouvez nousxicolnd @clteshia

v. Fibres artificielles

Les fibres artificielles présentent, comme | es f
| i és a |l a disponibilité des données de product
not amment a une échelle géographi gue nféicrees,sinestd

recourir a des approches d’'estimation.

Les fibres artificielles sont des fibres d’ origi
gui sont transfor mées chi mi guement afin d étre
artificielles recensées: dans cette cartographie
f La fibre ;de viscose

T La fibre;de modal

T La fibre;de Iyocell

M La fibre d acétate de cell ul ose.

La différence entre |l es fibres artificielles (v
principalement alerpreocddéendei dmsansfor mati on, I
chi migue de | a cellul ose, et |l es propri étés fir
mati eére premiére (la cellul ose, i ssue de Dbois o
transf or nééense dneaniaéer e.
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Des définitions pl us d dtaanisl | leae s f swinlt]l edi 5.pd nidlul
«Cartographie des wnati eres premiéres

Une premi re estimation des volumes produits p:
approche similaire © celle retemume puonurprleers efri br
l es volumes gl obaux ont été identifi®dams plagst i r
chapitreauxéfli Bres ar tMdtiecriied!l elda(fdkeeks iHeep oExXc han
202.4)Dans un second temps, ces volumes ont éteé r ¢
sur une cl é de répartition issue du graphiqgue d

par région publStadtpataStaoks) a

Les résultats de <cette premiere esti makxicoen son-
«Cartographie des w»matt i ddaaess $ gue.mhéees

Production de fibres textiles artificielles en millions de tonnes, par principaux pays producteurs, en
suivant le schéma de répartition de Statista pour I'année 2022 et les tonnages totaux détaillées dans le
Materials Market Report 2024 de Textile Exchan
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Pakistan
Japon
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Taiwan

Europe
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Etats-Unis

Inde
Chine
Viscose Modal Lyocell Acétate de cellulose
Graphique repr ®sentant | a r ®p aratritti if opmair e le !l € sa
principaux pays producteurs pour | "ann®e 2023
De Il a méme facon que pour |l es fibres synthétique
par confrontation avec des données issues d’ ass
i nternational es, d’ organi smes gouvVveornneenie ndt’'aiunxs,t id
de recherche, dans | a mesure ou ces information
consolidées restent | imitées et souvent partiel!]l
A titre d’ exempl e, pour l a Chine, un rapport d
chi migues indique une production de viscose de
de tonnes estimées selon | a mét hodalleo gioenprae taé rswe

est détaill é dans |l a 5.4 du fichier Excel



Pour finir, |l es estimations issues du schéma de

déf aut pour |l es fibres artificielles, de | a méme
sont compl étées, | orsque cel a eusctt ipoons siisbsluee,s pdaer s
of ficielles ou institutionnell es.

Vous pouvez nous aider
Mieux estimer les volumes de fibres  artificielles produits par région du monde

Comme pour | es f i Inroauss ssyominmeét ipgueense,ur s de rljetour s
de volumes de fitlohues rantoiufri siuel lleas mét hodo| ogi e

donnée compl émentaire permettant d’  affiner| ces r

coing @clt g a

V7]

Vous pouvez nolu

Les résultats finaux de cette cartographie des
feubl de Exc@aenrt ographi e des wmatt i é&gaelse mapatmitdeaeess |
dwipr gappbornt.

b) Cartographie des consommations de produits fi

Le but de | a cartographie des consommations de
|l ocal i ssédmvs molnele,consommati ons de produwirt < att éxgtoirli
de produits.

De mani ere: général e

f Nous coll ectons des dhbinnnEersi Bltad i-cslt 0o eqruipsse aég la
sont publiques

1 Nousompl étons avec des estimations pour |l e r
proxis tel gue Isprododmbt € sd e cwoonibtr et édme rs elvéet em
de siéeges de voitures consommésrdars kteomendt
comme on desdauidg mEgaur | habill ement et | a cha

Nous avons commenc® par rassembdsgurdes atonlne®s sars

dohabill ement . Les autres artienlcogrediex®s | @anetce
publication interm®di aire.

Pour ce qui est des chaussupesti eaopwebhdg@eotwed&r
Year book: ét2tse puplt i vgueii omgr ége des données de
consommadti olh'séchanges sur l es chtampeutreasmmlacms |
repoqgtui est quantdoannaunit psuebsl iecs,t iemmat i amsuelel €edns
depai r ecsh adues s(uroeuss ptoyupresuyyne soi xantaine de pays | e
Ainsi, seuls ces pays ont Ildeaunrss ncod rr seo npnaaut ti cofgnesa pah
momeMNtbous avons par ailleurs apporté un correctif

pl us bas.

¥Di sponihhl e si c¢i
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https://www.worldfootwear.com/media/wf_uploads/wf202531587451624.pdf

Nouwstil i sons comme dxBar emet smunnauele de | a cor

vétements et d eF rcahnactles s Re &€ &,s kthen2025 pousCel anné
Barometre donne | es consommations francaises de
de linge de maison, i ssues de | a ceonl |Fercatnecedes do
La mét hode, pour | e moment rudi mentaire, consi st
repardntnombr e qdi'earcteil # lea albeetlree | es chaussures et
cat égori es .dPalratleixlelmprment si Il a Fr anc e -schoinrstosmngeu ed ¢
de paires de chaussures, on considére que c' est
Cette méthode a bien sir ses | imites car | a répa
parametres comme | e Edlliemato,nslta tcuuel turee ,b aestec .que n
par | a suite.

El'le ne comporte par ailleurs des données que p
report du World Footwear Year book.

Par aill eur s, |l a consommation de chaussures indi
Yearbook difféere de facon non négllie evobrlled dFeo occtewd
Ye ar broeopka3r3t3e mi | | i o,nst adredResh iagsubes on 259 mi |l |l i ons

Le chiffre de Rednrds hdieosn dcoonrnréeesspocnodl | ect ées direc
exhaustive des metteurs en marchégeg ohi fireadaoin
Foot wear Yearbook surestimerait donc d'environ 2

Aussi , en faisant | '"hypothése (a dode stuackstmnomat v
s'appliquautppmpays) esn descaloaomnlées deocoingéemsati on
chausspwruarssloi x anpaayisn.e de

C'est a partir de descdosommasthieass udgéssqu' on cal
données de consommation d'iartiachkrépadthabiohl émamg
cdessus

Enfpméci sitny Quune | égereci lanbBémoestdadosnadpséesbl|
du Wor | d Foot wear Year book sont pour 2024 (ce
publiquement), alors que nous faisons |l es calcul

c) Cartographie des productions apparentes
i . Pourquoi calcul er des? productions apparentes

Leube claagtr @ p hiper oddetsiaopnpsar ent es est de combier | e
exiehe®¥eape de produétpersenmdrdes, madut en aenont de
| * ét agppenmdoat d@epr odui,t st dutnien sdwadiltcuder des tonn
de producti on aux ®t apes successives de produ
g®ographique

¥Accessaiubllé enh istui wv:a/n/t

somous i avions
une version augment ée de c equdeo cnuonuesn tu,t inhaiisso nlse ss odnotn nréee
tabl eur «Caardalgowlphi e des consommati ons de produits f


https://media-pro.refashion.fr/2025/10/barometre_consommation_textile_france_refashion2024.pdf
https://media-pro.refashion.fr/2025/10/barometre_consommation_textile_france_refashion2024.pdf

Par exemple, suite addnms plreosd ucitfifoénr ednut sc oppaoyns pr o
pays sont produits | es fils?S3leitceotawn,t a&rnage qduee
bovines ,elolues otnrtansf ordmeéngss e b s @eoyuwse |[Eltenss uant i t és

i i .Comment calculer des Productions apparentes

Ces données naecxeé sat ennott,rppasconn@estsanceuver des d

partiell es, mai s souvejnduptshbdp gags fgPpas, fpas émer
phsyi g €s-&dkitr e en tomonnebsr eoude,cpmaricke i hédcessite |’ ex
pl ut dtungu'éempnét apae pour tous | es pays

En revadanchexi st e des donn®xh acngeeseri mdretren beceesso n a u
produi adgixf f ®renteéss tlapenses dlelsual duEchanges sont

tracés dans | es bases de données douani eres, ou
exports, pour une trés grande diversiteée de <caté
textil elss eltecsomnmo neéntspauinmatiés parfoi s aussi en unit
Auseabus avons pris |l e parti dede emiolnise u de&uwetc h &’'sn
ce gqui se trouve entre |l a production des mati ér e
produits fignricgdcea "I "caeust r;egnn ®ePso ud 6 &ceh afnagier e, nous

formul e ,dai cahtaeal de prodweat itden nesdhapat HN+1 a p:
données depbuUuétapepBys donn®

ino oo e
01 € Q6 qiio Q¢ ¢

01 € QOO QOENEDOI0OLANED O

OW@waei MBS &

p oA | ANBE® p

Expliquons cette formule théorique a partir de d
01 £'Q0 COUEDE o ¢ ¢
01 € Q06 GGOEDEEEEOA N £ WO D &€ DN é oD E &
O QEGE G &1 G O BITECEODTRNOE ¢

p OOAMNIAD A | QRHEE QQAWDE 0 ¢ ¢

Rappelons que cette formule calckEl eedesmeéoques|

production de fils de coton est égale a |l a quant
(ce qu’ il a produit dans | année, plusimes aqw iqluias
n"est éventuell ement pas utilisé poutrbduptodants
| " équation par |l e terme ,degu\valvaruits gbaire ne xceanpy weh ert
est utilisé pouwr Ur ,aetotienilseslaegse pgéex @s | maEs piaqu ¢
de pritgei représente danlsalpanxtmpl ecetnomuesit i ®@nt
processus de filature et part en rebus).

On peut aussi prendr.e poaurexleanpprodwdtéei cruide peal

dans un pays donné

01 &£ Q6 ANOKBEGED £ @i



01 £ Q0 ANOTBEG O 0 QOGN £ 1 ROGKO 0 WrN £ N QODOWO 0 Qi
0 AW ET MOBIKERQOG KO 6 Qi
P OOBNIAR | AMOMOHO ®RAIQOO GERI

Les tonnes de peaux tannéesaudkantsonune sp alyes psecanutx

di sponi bl es, mul tipliées par |l a part valorisee
utilisées pour d’" autres uspgesegemplpeupotimai t a ¢
gél atine), moi ns Ileas ppeearut ebsr untaes ssiugbuiets un "travai
t an ngwei I ui retire une ponne partie de sa masse
Si Il " onl o®giuantlobhe (dYpri me donc que | a productio
suivante vaut I es tonnes de produit s(vdias ploemdrbl
production, plus | es immparitpd, Ceci parl ¢ e dxapxr de)

|l es secteurs du d@dcuiitlees eddwdnu tcaux.,de perte mass

iiiLimite a notre méthode de cal cul de productic

Cette formule est iulnef asudmpdiiti iecmmtri®anl,i t ® aj outer
de stakf.or mul es edca@ampl! et e

if 6 6o QR
01 € Q6 o Q¢ &
towe

OW@aa el MOBIE &

01 £ Q0 b Qf ¢ »!

_OGnévoiOwnéDOI

p OW&WIsa® | AMDdDE p
En ephetexempbe, peut questodud be@doct drep d ié aadeEt i t
pas ¢été utilisé directdmernt . deS’'li'lansm®fte e@mesietnd ey
cotaqui n''a pas besoin d’'nmatirse qpurio deusitt boiue ni npiog o
production de fils.

Nous avons ° ce stade du projet nN®gs$s. Ng®s cre t er |
di sposons en effet pasdedepdodaniées as dxotuitlkees d eetsc éedt i
des chaines de valeutLaefodmonbtetatus!| ieégepayse st a

| * équ(alt)i.on

Dans |l e cas oU |l es stockouentgabéetsi dn asecazipamt af
préstrainerait peu d’'erreur snadwasnnsnmaosvomrEspudd ag s .
cette hypoth seet cel atadresitmp aret"aimteet F e mmt®é hode

Par exempl e, i maginons | e cas ou en 2022, |l es pr
bas, gtelqgweays en ait profité poduorntf ailr ea ubreaai utc ocuc
une partie importantdi psur Ehagfés, sulivawomrea. moi |
pour produire tout autant edeefni appdu qgeanged wax ftoa
en compte | a vari at reosnt idreo nsst oscak ,p rnofdauscrt § coms woei t2 0O¢
i mports.Afdi bineey se,espdumpo2Xx2 éatailent éleéads mai s
laannée, notre formule simpl,efigea Bédgksgemee (Fapp

202 2.



Vous pouvez nous aider
Comment gérer les variations de stocks ~ ?

Le terme de variation de stocks est pour. |I[®i mome
vous disposez d’'information soit pour conflirmer
secteurs textsioi¢espeurcaiccédespoavee haudoBuoléeyevo

Vous pouvez nousxicond @clteshia
Noususpectons que | a | i mit-é&e gaeerstnroau’sn es i dgensa | eornrse uci
n®gligeables dans amesqgueRsobuat di paufeeochisaidans

Uncel I poinsst ea pgouser enolusss avMons po
de faire nos calculs non pas seul ement pour wune
de 1l isser l es .réSaudgs at estobtemuscel a apres la p
intermédi aire.

i v.Nous wutilisons" auls'senvyar $'or mul e
Il ndi quons par ailleurs que | a formul e de prod
| * équ(altpioaur cal cul er | a production de | ' étape su
précédent e, peut teougouar fcaaltc uélterre lianvperrosdéuct i on
partia pdeoductéitoarpede Aiemainted ravai I(l1ldnt olnf &odlua teind
variation de stocks prés)
ino o @k
01 £€'Q6 o Q¢ ¢
01 € 'Q6 o "Pé &
O a el MoBOE & P OwNIa I | AnB® p
VaNeEVOIOWNEDOI
Nous wutli'léiqsuoantsi on (3) pour calculer | es producti c
de consommati ons(tHdéeépapduidescbneosmati on des pro
qgui suit | e&n pfoedneppnomars cal ulodrucdie pirsodui t s
finis par | a seule apml|lireatcindadmnde | la’ &dwdh tnaelolmeey V)
car somses | ilmétdéesinpearpas ép@auv oirr nos tonnages t o

de duinr par cauégsesrhi@&@gadaeatprooad (3) nous per met de

Dans ce@ocacasnsomgeue | e taux de val o%i(san ifoabreisqu e
produit fini p ceugru klee tcaourxs celrerhappeprét edse v ari ati on do
entre des chaussures produites et des chaussures
de produits que | ',ppunéghipays Hdomaié on a

f 6 6o DR
01 &€ 'Q06 (ol 'GeFOTmO'Q
BEEl 6000 DOOWMENETNOE TAWDORNE N O E VAWDHD


mailto:textile-cuir@theshiftproject.org

Par exempl e
01 £ Q06 I@Eisi 01 Qi
6éei ¢aa@AOEE 610GN & DO | 61 @b £ bk®bdDi § 61 Qi
V. Queldewsrsemt i | i sées pour | e cal ew? des produc

En dehors des termes de taux de valorisation et
mul t iepl eesn, ayant négligé nloeudsveomas i domontsr adies st ®oc ke

danssgat isp be)t :( 4pr o d(uocut icoonn s o,mmanmpi oornt)s et exports.

Nous utilisons dololisctsomurices ¢pomumées nécessaires
T Al ampoaudur | es quantités de prodacrciaonbhode apdt ie
mati éres premieres, dont | a méphotdeededeconst

T A | '"'movwrl |l es consommatilomar degpapkdiuetdes i oS
de produits finis, dont |l a mét hodle d s const |

T Enfin, pour tout es kEpordtomnéesusd’ umpbri sens
douani éres, exdmplnitqunoonuss | a mét hopdheae ttide cxiécupér e
Les données douani éres que nous wutilisomse catég

nomencl at ur e alsa erzo ndeért cali adlé&érap A(iH&G I € n
) gui estrconstulExadeimerdadmas ure douani ér

HS» qui accompagne | a publication de ce rapport



Schéma du calcul des productions apparentes d'un pays donné et sources de données

Imports peaux
COIroyees

Imports peaux Imports peaux
brutes tannées

Production
peaux
corroyées

Production cuir
fini

Production
peaux tannées

Exports peaux Exports peaux Exports peaux
brutes tannées corroyées

Sources des données :

Douanes
Carto matiéres premiéres S . "
N 2 rogaucton onsommauon
Carto produits finis T_shirts T-shirts
Production apparente
(calcul)
Imports
T-shirts
Ce sch®ma montre | 6articulation des sources
effectu®s, s usr (dperuaxd uecxteimopnise | e | ,centg pdedluatdloa
de-shi,r tpsour un )plaly si nddoinonuB quel | es sont | es |
sources ext®rieures et quelles sont | es donn®
appar eRotue) simplifier l eregh®mp® danos ammoms me

cPertdses taux de valorisatjort el edes peotecaen
di ver serseg Inowuusi ndi guonsipasrser The Sbh®maPr o]

vi .Pourquoi avoir choisi de trawvailler avec | es

Nous avons choi si d’ utiliserpelremsetdoemné edse droeucaonnise
données pour | e moment i nédijapendslt aelsiceliee dnaeng eé tel
plus agrégéeCes eéempaégi €6 .ehltquxe lppuags parfois, et
de mani ére agrégéeeCepaurl imeét enohcée.possibilité d’
d’'" émi ssions cohérents avec |l es ,zanasigdagauer apehil gl
tracer | ed ofrlsuxd ecke éfcrheatages i nternati on

La question se pose cependant qguant a | a confi

douani Birems. qgueci cesloluefsf r ent certainement de nomb
d erreurs de report, nous avomsensepe nqdud retl | @lsu soi

certaine fiabiliteé



T Leentreprises doivent décl arer avec une <cer
d ou anceasr, cceil | ®nt soumi ses a des taxes douani
pénalités si el les fort;, de mauvaises décl ar at

T Les doethest umédimes!l bastravail de f:ibbnéisaagio
pas que de donnéiels ydtétabamialt i seppl ément aire p
val eurs aberréaubes, elilesdhoiisger

T Nos premi enmcsusseanlbt eins cohérents en ordres de
|l es plus i mportants.

Comment sont produites les données douaniéres 241
Le processus de <collecte et for mad adies mpaes| tdioonnn é
UNComtrade et Eurostat est similaire.
1 s'"initie par une requéte de | " organisme vers
national es coll aborent afin de récupérer eff cent
souvent des bureaux nationauixomaux odanetamjes tdiegu
| a DGDDI et | I NSEE en France.
Ces administrations s’ occupent de coll ectelr | es
Pour ,ekl as s’ appuient sur l es décl arations eff e
formul aires (type CN22 ou CN23 selon |l e prf|ix de

Customs Declaration g s e e twopen inon e o200 CN23

7 Tare .

(3]

@

e @ sendcloud
A noter gue pour UE, cbmmerecnet reptiaes €é¢hangel
mar chandi ses sans taxe ni décl arati on. Néanmoi ns
échanges via Intrastat. 11l s'"agit d’ wmeautlfel sdig v
des échaanges n de | " Union Européenne. On y ([saisit

“ONous en

pr-aporter.

ACfl a

document at i

on des institutions

douamnmi

eres

av dnms sdids cuuat véelreet rreetsipeann s a b | eg rdeorudaen ersa rdg wen ed e

dont


https://uncomtrade.org/docs/what-are-the-data-sources-for-un-comtrade/

et val eur des échanges. Poulresl essdnpilnuisstpeat]iitosms
estiment |l es flux a partir de modeél es statl|istiagu
La responsabilité de | "exactitude des donmnées r
des contré6les suppl émentaires sont effectulés par
Eurostat, essentiell ement pour s'assurer de | a
retrodee veéerifications sur |l a compl étude |des en
har moni sation des codes douaniers et une ([enquét
anor mal ement i mportantes) afin que | eurs elxactit
viiQuelles sont | es catégories de produits pour
appar®nt e
Nouasppl i quons n(ols) éatuditdiprnsses cat épgouni ecsaldeubenondul
tonnages de, paaotdagdriiosms dont l a construction a

suivant s.

Dans |l i déal , nous ai merions connailt rfei wWees pr oo
produits, trés désagrégée, de mani ér e( chi ppavioti s
de prdeéécs de géol ocalisation, de mix énergétique,
mati ér es, etc.)

Cependant, cela dépend bien sir de |l a disponibil
Noussommes | i midésagmdupa | al cause notamment :de deu:

T Les données douani éres renseignent rar ement
produits ;édheangést égori es concernent surtout |

comme | a®malta €frer Méaagei ori car ¢’ & edr diat xue
dedouanemai suppsulrer océdé udcdeda uprndpdasé d( i nf or mat
pour savoir par exempl e si l e fikiédghosupgé a
opeenn.d) . IOnfmati on sur | e procédé denpproadmeti c
powrppl ileserbanseurs .d’” émi ssi on

T 11 nous émah @uhe atrimaft®i cprour gérer | es mél anges
sein desApnetitiexempl e dconné |plsug akh a uhth pobarrl ' é
cal cludeprodectfiedsoetsotn si mpl i st e. 1 calcule d

de coton uniquement a partir de mati ére pr emi
coton ne sont p &s cfoarocnég meinlt €X0i0st e une mul t

“2Par exlkeemptieldoelCui rs et peaux tann®s ou en cro%te de b
d' ®qui d®s, ®pil ®s, m°me refendaus,|l ebaziGidgglohoayt nement
card® nié peign®

“Par exempt eafge doao d5e€2l0 5elkGielcs | i mpl es, entfiitbhmrasd momn np
de WP®x i tex (enxucnBRraonst nB@b ui hbaeespi |l |l e de 41a0 H4la%ul avec |
¢cCuirs et peaux entiers, d'pnedsucdmod®s uh2t@ire exc®d
“Par exempl e64l0e5i codekes f il aments synt h®tiques (autres
conditionn®s pour | a vente au d®tail, y compris | es n
6 d®cicted5x4 06 GGFiIi 08 de filaments synth®tiques ou artifi
conditionn®s pouk |l a vente au d®t ail



possibles avec dbmmeprdeley ensaPtare reexsempl e, on poul
cal cul eunct che pfrisddsc oBH@mn pol yester

Ortout d abord, |l es données douani éres ont u
mati eres, ett ageci eespa‘t,tei gumanbreajyluénévi t abl
car udaipntgaaisnf i ni t é dpeo scsai.tbélidensrs ede t oute mani
| " exempl e Do scaobt®indpol ye antéaemre s on avait des
précises sur | es échanges dadelinfei Issuf(fde aqui pmra’s
formul e udcet iappnpoadr e nt e n' a pas bmatsi omade ¢ e:
d’ irmfadsi srur il éerpersmadtreenst r ant dasistd eancceoBnoptior | s .

pouvoir appli @qudr elxa mpolean§lme @©r iemdi pe pour t
produits aeméraa)n geerbe sf audelaai tp acrotn ndael tcrateon des
type dpétifs quemesteixmmorttss as s p@w@&s ,chaque zor

géographique, ce qui eosnt pbeiuetn ssalvroiirn dciosnpbo neinb |
prodewmi tt omtai baprmépartition préci(omn e Ppesutdipe
savoir quelle part du cot%ncoebsOin pesyeneer p. f ¢
Ce manque de détails pour désagr égeirérleess to
premrpeut se rmcémad eque si cela influe sur |
uti IGesserqguesti ons de mél anges seopolsentpmpddsi
s omtu Fmait i ér kést adpées du f i | )ong uees td ug | coubirard ra@einég r e

jusagw ui r: fsionit ¢’ est du bdwvin, soit de |’ ovin

Auseinoocl ysoos sommesyent solploug®nos calculs de p
apparedd efsaire des cat ®go.rdkfPeesntaisesklize p@ga Y QEer t i n e
noucshermntensui t-d®5agel®gsert onnagewi d@alltacwels®seadur ces
m®t ho,ddewd r pouparcted@l ddes et

Les catégories que nous avons faites et l eur <co
sont eepl egqupartiie

d) Cartographie des fins de vie

Cette partie nbdbest pas int®gr ®e ~ notre ralpport

e) Caract®risations des produits

Nous ai meréicamser | es compositions mati éres des p
éventuetkbeetmmrddui f3$ nd elPpi madn®seéarger I@gysert onnages cal c
dans | a cartographippr @Gceissetronlneasgewss aegges des di ff

premi (dass quels pro@uiesprey®stercoton

Par exempl e, damnsshilretss tcoanlnceuwsl édees T%qoueP bBn pch0® est
pol ye&stBatb co-5%Wnél ast?hanne

“Ainsi des c¢cbBdkes 82086o0oton (autres que |l es %ielns °~ coud
poids de coton, non condi eeonhc@ A o wWre lcotwent(eaudau ed®t
coudre), contermamrtn moiids de &%ton, non coné&i tiilonmn &s
a que deux catégories, qui ne pe% nceattlem,t9%ptamadse savoi
seul ement -dds U x-des a@mmnushpdeeB50n ne sait pas non plus
autres matiéeéres .en dehors du coton



Cette partie du projet est @ h o e i pal usptseus naévt ahnocdéees.
envi sagées

T Effectuer “ldie skcaommpéesy sur des sitefsaidressgr and
statistiqgues des compositioas desdreiuptsi omrso dp

gu’ el l es Nouwud gaenhs effectué deespolelmé @tr iso ntse
hi vesthal e, éeé¢ nous comptons aller au bout de
sai ®eni vale actuell e.

T Récupérer des donwuéasacemesgugrésnasteesn Pogduocel P
Life Manjagemesntacteurs ont pour <clients des n
de | a trLegaldiolninttée.s moyenni séespeuwwant eruacu sa pdt
communi gééee eubli ées, sNous aacvtoenusr fyaicto ndsee rptr.e
avec un tel acteur.

T Récupérer de |l a donnée directement des mar qu:
gue | a marque fasse de gros volumes gae rapp

ses volumes soient suff i sanensepnétr egrrepnidusa goioue r (
ses moyennes a des moyennes secteur (ce n’ est
gune sont pas ass.ez représentatifs)

Vous pouvez nous aider
Préciser les compositions matieres des produits

Si vous étespéumndctdeanrs | es pr oduniatbsi |de meatr, e | p¢
mai son et ti ssus et cuir d’ ameubl ement , t extil
chaussures, maebquueevoed faites des volumes i mp
gl obal, vous pouveznmo umoweéernrees apmpaodcdwiitserdp comp

Vous pouvez n o coing @iclt ;e a

V7]

f) Etabli ssement de mix proc®d®s

Nouwsoul ons émrad cimpenrocléedsé s ut il i sés a chaque étap
etd®sagr ®gbkon cette r®partliegs ohompraagepr oc®d®Ul ®s
cartographie des tonnages

En eff®edl,cdles de tonnages aucxh ackbidfef évrad netueas réetnasped s

déja en partie surike,pdecédcdé futialtius &, la de | a
Néanmoi ns, i y a plusieurs procédés poLsessi bl es
tonnages que nous calculons dans | a cartographi

d’ atteindre ce Nobuvusawhdechiensi denc a | atteindr
compl émentialirest cmportant dé@meavoiqueadss Pz opg PA®is
utilis®s pour pouvoir appliquer des facteurs doé®

¥Scrapimc@l |l ect eauwdteordadprestséda r d’'.un site web
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1 s'agit pae dépomdmaati fi cations moyennesqaux ty
sont des exempl es par mi d’" autres
- Les fils, selon beatltsy pe 0 deéetnsd @shriumg?, et c .
- Quelle proportion des fil ament sscoustthgétuitqgdute s
gue d’'étre utilisée en fils directement ?
- Quels sont | es procédéeés de teinture util i sé

répar?2ition
- A quel moment est :afféeétade Hasdeilha ucrdiinefse cttiisc

- Quell e est la répartition entre |l es différen
(sal age €@t autres)
- Quel |l es vsod nutthelsgpseaux tannées en ?Avelcomqued ¢y pl

de tafdnins

Cette partie du projet est encore peu avancée. N
donneurs d’  ordre et des industriel s, gui ont | " e
de valeur et pourraient nous renseigner.

Vous pouvez nous aider
Préciser les procédés industriels utilisés dans les chaines de valeur du textile et du

cuir
Si vous étes un acteur opérant dans |l es plrodui't
mai son et ti ssus et cuir d’ ameubl ement , t extil
chaussures, maroquinerie), et que vous$ HBai|lmascdhé
gl obal, vous pouvez enso ys oaciéddeérs ae npprléocyi ésse riv @[l leamn g
du textile et du cuir.
Les (qguedsotninoéness en -kexseanpd esarit des il lustrasti ons ¢

mai s ne sont pxis exhausd i yeByez {gas emépandlieud i @
guegous avez des cohnai ssuatnicleiss éssuregn ensaq ype nopeerdté sd &
|l es chalnestaeat vdauewimiuh ési t ez épcasi rdd nous

BN

Vous pouvez n oues coing @iclt ey a

Attentiedbhe section est encore en finitiops de

prochai red merste. © expliquer | a fa-on dont nous r ®

extrants des divers proc®d®s textile et cufir

Si vous °tes particuli rement i nt ®ress® par cet
, pouwr cqgue onous pensions ~ vlous te

sera ajout®e au rapport



mailto:textile-cuir@theshiftproject.org
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Attentieodhe section est encor e en finitiohps de

prochai Eéineste. = dxaplfiagwer dont nous abor.dons | es
Si vous °tes particuli rement i nt ®®r ess® par cet
, po wr gue omogus pensions 7 vious t e

sera ajout®e au rapport

Q9 YUTOWHqUW WUt WneHgllel + W KRAIGE Hq

Pour chiffrer | es émi ioiusn schvubtnéslit eam s 1 @t equa uc et
facteurs d’émission ne csoonnste nae ugedes j, mluu s ipeawsr sd ua ptpor
parfois cosbrwvdinctéeisr ar | es acteurs pour | es ca

En partoinc wleiuegr penser audu actueiersuj dt éemsssamal ogue

mati ér es, comme | a | ai ne.
Lesacteurs domgeanéenssammn | e cuir ne sont a ce jour g
gui en proposent, notamment concernant | a partie

| "abattoir)

Cel a pewndlli’'siihpact assbepsréi sgppub tceu ireed ueéme ssi ons. C
rend égal ement d’ altanmp pl aissoms eavt @ad nk’'sautres m:
comme alternatives au cuir

Le hERrntojaecdécidéns | e cadde atde @asprdfetctuer sor
remettre en question MNewsseweltdawrns apr olpoas é@és hode
comprendre | es différentes pri s easr gduemeptetsss, tii D@, I

seul ementpepttupgmd PpoOoSer unreowsp psyemhbhleant pertinente

i . Pour quUamic tdéeermi dsi onir n’ est?pas consensuel

Leukcr vient de peaux dnhanvmabhe, par exempl e

Uneacheduit des gapeadafafieet, pdpeo ssieaawrrgb rs ment at i on
ent éralqiuree nt adtéif corr éevset mtt.u eolnl e

Or laecshevs optaé&l evées pméumreselmadés pour | es produits
pour qguoi on peut décider de r épartivreneamsu,idt’ e lll et
ge ' bn condocemme ag s®n & md sLseisonfsa.ct eur s d'idamiddgesi on
| aet,des divers ,aunoes pgopmetduénts de prendre cor
engendr ées pamakt eom ddrdevage néceaemmaadijroehé¢a cett
pouvagdirr enduwi tdeé caurvd cha s hmgne ment s de pr atoiugues a
encadreshangements de mmdesode conso

Cependants,our ce des émi esait,0 acserh@al a g u el udnaea idmagnkti e2rr e
deg épartir, édni aslsli onesr slues di ff érents produits non
bi ophgatisage :f Mhaa hldeeali @ ¢ aluh ailnegsr ai sses ..
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Et tout l e monde n’' est pas d’'accord sur l a f a
di vergences dans | es émi ssioensdad doucreds apéd w@av @reta
l a mét hméeeel o@ sur son paramétrage.

ii .Quelles sont | es Méthodes proposées
Pour commencer , acregunae mtse natc tpeouwrs ne pas all ouer
au cuir, consi dér ant |l a peau brute comme un déch

I'l existe ensuite plusieurs méskbdasddsakcroteres
(comme | e contenu protéiniquesealesn proadvualtsdr mal
des produits).

La métahwareaee¢e uel | ement(Prpaduclte BEPnEVF r o n)meé huemé Foot
all ocation (lpioaphy®ipqaue i r | esl amtssl angeenhatieon e
une allocation économiqgue (pour répartir l es ém
produits sortant de | > abattoir).

L'allocation suivante en: sortie d’'abattoir est p

¢ Fresh meat and edible offal: 92,9%
¢ Hides and skins: 3,5%

e Food grade fat: 1,8%

e Food grade bones: 1,0%

e (Cat. 3 slaug. By-products: 0,8%

e (Cat 1/2 material & waste: 0,0%

Al | oc&ctamomi que entre | es diff®rents produits
3,% des ®mi ssions sont dAbbou®Pewncdiuctaepeauohmes
footprint cidteeagéiiewt pel é$§

Cetmét hode est remise en question par ereérnteagi ns a
mai s pour sa pal a®é®Be Hvalt € om,eétc odnoonnti qdu eé mgs,s si ons

serasemeéspiamés apportacaukebhl eéal ité
iiiQue propose | e 8hift dans tout ¢a
Pour | e smourleenmhe nt d’ duvrir |l e débat

Le sujet est complexe et nous estimoaspnopawveier p
Nous ai merions parler a plus d’' acteurécolpbast an
d’argument s.

Notre posture reste ceoplberd]l eupoiur lké¢ débabbner ed
avancés.

Aussi , n'hésitez pas a nomnNesusoAtden ed sIVvawvoars s
gui sera ¢également traitée dans | atelier coll a
rapport intermédiaire.

Vous pouvez nous aider


https://www.sazp.sk/dokument/f/koza.pdf

Communiquez -nous Vvotre avis et vos arguments ([(sur | a
Vous pouvez nousxicond @clteshia
Attentiebhe section est encore en finitiops de
prochai E¢nense.” a@axpl ichoéx de f apotuesu rmesd Udw rRig|iissseiro n
pour traduire nosnedmpnrne®enst ed 'caacrtbiovniet ® e
Si vous °tes particuli rement 1int®ress® par cet
, pouwr cgue onogus pensions vious te
sera ajout®e au rapport
2109 ¢ciHaOt W kKWAGGI WRUqUt WHe!l AYU WY q Wi U131
Comme expliqgu® eetpiaettried nndteisdn,pasrent ®gp @gt 1 nt e
| IMR®t hode ®t ape pPlrer®t age
d®car bonati on
Comme expliqgu® en introduction, cette partfie noe
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Résultats a

date




Nous présedprpsepsscnos pre@imemes irfdiudua@tdans | e t

partie, ces e®sofrretad rsm®&dbindil sesont incompl et s, et
Ce sont desurr énsoutlrteatcsarst ographi e des tonemages, C
tonreds geol ocalise | es flux de productions et de
aux différentes étapes des chaines de valeur, da
Nous n’ avons pas encore de résultats de cal cul d
Nous avons scindéromnos paanmidest premi ére sur | es t
production de mati éres premieres textiles et culi

apparsenteet une tesgi so@amemsmat i ons de produits fin

Nos résultats compdens Isontt ablredmrougweir accompag

ce r appdoersts.ous, nous faisons ressortir seul ement
alourdir | a publication.
Les méthodol ogies pour <coll eonéer eesp ldpacnpsd élitar e c e

Vous pouvez nous aider
Donnez -nous votre avis sur nos résultats, notamment les calculs de productions
apparentes

Vous pacwwesal ter nodesrseosws ,t amai scisurtout, dans |
concomitamment au rapport.

Nousmmes treés preneurs de votre avis sur ce¢s der.
producti ons:édpymaurse nstuerspri s par | es tonpagegr chélc
pay?s Auwbag é&eeume’ aur ai tpl déymdties Le top 15 |pays d
producti on-ivMoucso hpgareaitfp aysu weeus-a3 eambyl erfhat n'Oqufearu

contraire, y figurer &l Bts.qu’  ils ne devralient p

Ces chiffrages de tonnages seront essentiels ens
donc bekemous assurer de | eur cohérence.

Si vaowesz dwomasl ya retrouvez au milieu des dfi ffére
demander pour que nous vous dirigions.

w
s]
Q.

Vous pouvez nousx-cwnd @iclt «

| . Cartographie des mati r es
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La cart agrsapnhatei eér es pr emipéarreisi,e hpriéssrenctcéres pehn
,comstitaue une premi ére base structurée

mati eéres premi éres textiles et cuir a | ’'"échelle
certaines fibres, elle permet d’' établir pata foi
grandes catégories de matéri aux, ai nsi gu’ un s of¢
figur e prdesesnd éseacieliltee r épartition mondiale des p
mat ériaux textiles et cuir.

Répartition par type de matiéres de la production mondiale de matiéres premiéres textile et cuir

. Fibres synthétiques ~ 83,4 millions de tonnes (62%)

‘ Fibres polyester - 71,8 millions de tonnes (86,2%)
. Fibres polyamide - 6,8 millions de tonnes (8,1%)

. Autres fibres - 4,8 millions de tonnes (5,7%)

Fibres veégétales ~ 32 millions de tonnes (23,9%)

Fibres coton - 24,1 millions de tonnes (75,4%)
Fibres jute - 3,7 millions de tonnes (11 6%)

Autres fibres - 4,2 millions de tonnes (13%)

. Peaux brutes animales ~7,9 millions de tonnes (5,9%)
‘ Peaux brutes bovins - 7,3 millions de tonnes (77 4%)
Peaux brutes veaux - 0,9 millions de tonnes (9%)
Autres peaux brutes - 1,3 millions de tonnes (13 5%)
Fibres artificielles ~ 7,9 millions de tonnes (5,9%)
Fibres viscose - 6,4 millions de tonnes (30 2%)

Autres fibres - 1,5 millions de tonnes (19 2%)

~ 1,8 millions de tonnes (1,4%)

Fibres laines - 1,7 millions de tonnes ( )
Fibres soie - 0,1 millions de tonnes ( )

L’ anal yse met en évidence une preédominance tre
représentent 62 % dae sl 'véocl huentel se sponioondduei ety'ser on 8 3, 4
tonnes de fibres brutes. Cette cateégorie est | a
millions de tonnes, l oin devant | e polyamide, d
millions de tonnes.colnesdgiftiulkemeées | aé gléetuxli esme f ami |
produite en volume, représentdaemtmatdi 8r dse paemi 6d:t
et cuir (32 millions de mémeed)rt@entetne catnh€gat ir &
coton, qui représente a |l ui seul 24,1 millions d
totalisent 7,9 dwinltl iuonnes pdaer tt osningepsiut ecati ve de f il
Les peaux brutes destinées a | ’'industrie du cui
cartographie. Bien qu’ il ne s’ agisse pas de fibr

mati ére i mportant, équival ent a Joilt %9 d& rhial Imacs



t on
res

Enf

nes.
te pr

i n, |

Cette production est majoritairement con
ovenant de veaux, ovins et caprins.

es fibres artificielles repreésentent 5

principal ement sous forme de viscose.

L'’"analyse géographiqgue met en évidence une fort.
nombre | imité de pays. La Chine apparait comme |
fibre ou de matériau considéré. Cetpeudomiesafi on
chimiques, pour | esquelles elle représente a el
de fibres vierges. EIll e occupe égal ement | a prem
produi sant d’ apreés nosdespeéeanax i lomst ds 68oimti | 17 o¥s
mondi al e. (! convient néanmoins de noter wune | ac
concernant l a production de peaux brutes en | nc¢
moment, alors méme ague uce mmrgysuredte dm producti on
point devra faire |’ objet d’ un approfondi ssement
trouvées et exploitées.

Pour |l es fibres végétal es, I a producti on es
géographi guement . Ll nde s e di stingue comme pr
végétales, avec 8,3 % de | a production, devant |
D’ autres pays producteurs se dlndtsi ngtuehe, Bnéta
contribuent de mani ére importante a |l a productio
10 %) ainsi gu'a celle de peaux brutes (9 % et 1
Concernant la | ai ne, |l e marché est domi né par

spécialisés tels que | -ZAdlsamnrdad i (7 (%)9,%) 1 a |l @aurNpwiv
Roy a uUnei (4,2 %).

Enfin, i est important de souligner certaines |
recycl ées ne sont pas intégrés de mani ére dét ai
géographiqgues robustes. A |'échelstenmordicalre, |l e
environ 12,5 % pour | e polyester recycl é (2023),
|l a viscose, 0,6 % pour | acrylique recycl é et 0,
2024)

De méme, l es fibres issues de modes de product i
bi osourcée¢) ne sont pas intégrées a ce stade de
seul ement par | e manque de données r agi drmalfiogéde
hét érogénéité des cadres de <certification assoc
production sont encadr és par de mul tiples | abe
péri métres peuvent varier. Leurnegrarmal yesne caopnprt cef
et préalable de ces reéfeérentiels afin de garant
associ és. Ces segment s, bien gqu’encore margi nauxX
structuration progressive des filiéres alternat:i

Vous pouvez nous aider
Préciser les compositions matiéres des produits



Données de production reégionalisées sur Ile cot

régénératif ainsi que sur des données de pfroduct
recycl és. Ou aide sur |l es choi x métshddeosl oagni agl uyesse
(hypotheéses, facteurs, incertitudes)

)
()
5
Q
(@]
(%)

vs]
Q)

Vous pouvez nousx-ic

| ICartographie des product.

Cette praéstemrte | es résultats de nos <calculs de
textil es neotusc wirrésent omayp esuppeuacsbasxdti dpe&s ent ¢
des chaines de valeur pour | e moment calcul ées.

96 ¢ RUNDWI e WHz2 R
Du co6té du cuir, NoOUS Nous sommes concentreés sur

Le tabl eau smuod tmroept 1rbo dterse pay s prbodid etse israd ékes poe

(données provenant de | a cart:ographie des mati ér
Production de peaux bovines salées pour finalité cuir -
source The Shift Project (résultats intermédiaires)
kt %

Total 8155,4 100,0%
Chine 1267,0 15,5%
Brésil 951,6 11,7%
Etats-Unis 932,0 11,4%
Argentine 406,8 5,0%
Pakistan 283,6 3,5%
Mexique 246,7 3,0%
Australie 207,2 2,5%
Russie 196,1 2,4%
Quzbékistan 164,5 2,0%
Nouvelle-Zélande 129,9 1,6%
Tchad 128,6 1,6%
Tanzanie 113,9 1,4%
France 112,7 1,4%
Ethiopie 108,1 1,3%
Canada 99,0 1,2%

Nous avons commencpropductcpéasbbeeinadremsgprsguuxst e

apres tannRaler cel a, ndoaursn éear tpornésc édent e s, que
correspondre dans | a formule de predpotritodeappad
douani ers 9quwievamtuss ajoutons pour | es imports et
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(Sachant que |l a cat ®goQuiier o4 1e0tl preoa uxe shprountds "de b o
buffl es) ou d' ®qui d®s (frais, ou sal ®s, s ®c h®s ,

non tann®s ni parchemi n®s ni auternedmaednt pr ®par ®s)

- 4101ZQuirs et peaux bruts entiers, non refen

pask®d |l orsqu' il kgsbotsgecisl, s 19okngt Isoarlségsu'sd d css
frais, sal és verts »uUu autrement conserves

- 4106GQ:«Cuirs et peaux bruts entierkg d'un poids
- 410@®Q:«xautres, y compr i scrlcewspcocrso wepto nfsl, a deesmi

Nous appliqgqguons un t aux%,decoprerretsep ommadsasnitg uneo t daemnBedn t

rivigoenée coampmaumilgeaMC€TI <€) obt enonssulievdtedsp phYy s
producteur sbawi pesmu®e s

Production de peaux bovines tannées (juste aprés
tannage) - source The Shift Project (résultats
intermédiaires)
kt %
Total 5004,8 100,0%
Chine 1440,8 28,8%
Brésil 592,3 11,8%
Mexique 223,6 4,5%
Italie 214,6 4,3%
Pakistan 175,6 3,5%
Argentine 166,7 3,3%
Etats-Unis 134,0 2,7%
Russie 122,7 2,5%
Turquie 1146 2,3%
Quzhékistan 100,3 2,0%
Nigéria 935 1,9%
Tchad 78,2 1,6%
Tanzanie 63,4 1,3%
Ethiopie 60,6 1,2%
Nouvelle-Zélande 58,4 1,2%

Nous continuons en cal pebhbdivib@esr py é@asuact icedsa,dea

partons des données précédent es, gue nous fais
production apparenteexpxrtdohem®ecsodles mpouani ers s
ajoutons pour | es imports et soustrayons pour | e

(Sachant que Il4daocat®gpaolguder'sd 1e0t peaux tann®s ou en
(y compris |l es buffles) ou d' ®qui d®s, ®piel) ®s , m °

- 41011 a« | " ét at humi d& 1 ;) ebomprifd ewet non ref
fl eur
- 41D19%a | " état humi dbel uley)aaoxompsi s wet
Nous appliquons un tau&6ode opmerrétee crmansniling el ééde par

Nous obtenons |l e top 15 suivantbdesnpaysy@Pesduct



Production de peaux bovines juste aprés corroyage -
source The Shift Project (résultats intermédiaires)
kt %

Total 2715,1 100,0%

Chine 994,1 36,6%

Italie 1839 6,8%

Brésil 1479 5,4%

Mexique 126,6 4,7%

Pakistan 100,1 3,7%

Vietham 92,7 3,4%

Russie 68,7 2,5%

Argentine 64,0 2,4%

Turquie 62,1 2,3%

Nigéria 50,5 1,9%

Quzbékistan 46,4 1,7%

Tchad 42,2 1,6%

Indonésie 34,7 1,3%

Tanzanie 34,2 1,3%

Ethiopie 32,8 1,2%
Ensuitheus calcul ons | es pr dPowat icedsa,dea ocuwsi rp afrit moin
précédent es, gue nous faisons correspondre dans
données dXxpmpbrtles codes douaniers suivants, gue
soustrayons pour | es exports

(Sachant que ldaocat®gpaolguder'sA1e0t peaux tann®s ou en
(y compris |l es buffles) ou d' ®qui d®s, ®piel)®s, m°
- 4141 a«< | ' é
- 41419 a« | ' é

secplenner dlitea)y , non refendue;
sexut(reens crodte)

Nous appliqguons un tau® aleprmiearnie, mMaassiquepawr de
|l ors de9 Nfoiusi toibaresmons | e top 15 sui vacnuti rdefsi npgay
bovin



Production de cuir fini - source The Shift Project
(résultats intermédiaires)
kt %

Total 27174 100,0%

Chine 1014,9 37,3%

Italie 182,2 6,7%

Brésil 133,5 4,9%

Mexique 1251 4,6%

Vietham 99,3 3,7%

Pakistan 98,7 3,6%

Russie 67,7 2,5%

Turquie 62,9 2,3%

Nigéria 50,6 1,9%

Argentine 48,1 1,8%

Ouzbékistan 45,5 1,7%

Tchad 42,2 1,6%

Indonésie 38,8 1,4%

Tanzanie 34,2 1,3%

Thailande 33,5 1,2%
Ensuite, nous calculons | es consommations de cui
en cuiJosL’bavien est de calculer |l a quantité de culi
Pour <cel a, nous partons des données précédent es,
formule de production appaxpartte dhax dodeast edo wddnin
gue nous ajoutons pour | es Iimports et soustrayon
- 410: Cwuirs préparés apreées tannage ou apres d
parcheminés, de bovins (y compris |l es buffl e:

autres que4dédédx du no
Nous appliquons un tauxBdecpethexmassi podsdadaut c
indicatif pour | e moment, pour représenter | es p
des proddobus Dbhesons | e topcbhbhsommadrertucdaées pawns
bovin



Consommation de cuir fini pour la production de
produits en cuir - source The Shift Project (résultats
intermédiaires)
kt %
Total 1905,9 100,0%
Chine 759,1 39,8%
Vietnam 92,0 4,8%
Mexique 85,6 4,5%
Breésil 76,0 4,0%
Pakistan 69,8 3,7%
Russie 53,0 2,8%
Indonésie 47,9 2,5%
Turquie 42,9 2,2%
Nigéria 40,2 2,1%
Quzbékistan 34,1 1,8%
Tchad 31,7 1,7%
Argentine 29,3 1,5%
[talie 29,1 1,5%
Tanzanie 25,7 1,3%
Ethiopie 24,0 1,3%

7109 6 ¢ RUGIILHE @ RIT 1

Du co6té du textaleuyl asudeaveaseurs de productio
d’ étoffes. Nous n’avons pas encore d’ étoffes enn

Le textile pose |l a difficoumptoduy emmbti di é€6r basefd
plusieurs mati eres peuvenRouért rlee nméd nenngté,& Ist eelnss eank
des fl ux: agr égés

’

T Pour les fils de coton par exempl e, maus cal c
sans savoir si c% csootnan ,deosu fenn sméll0Abnge, avec
comme par exemplpeoldyeess tfeirl s cot on

T Pour l es étoffes, nous <calculons un tonnage

toutes mati éeéres confondues.

BN

Nous all ons essayer postérieurement .a cette publ

Le tableau suivant montre notcroet(othomnkE® sd@s opaynan
|l a cartographie des mati eres premiéeres)



Production de coton - source The Shift Project
(résultats intermédiaires)
kt %
Total 24 113,6 100,0%
Chine 5617,2 23,3%
Inde 5528,7 22,9%
Brésil 3073,3 12,7%
Etats-Unis 2626,1 10,9%
Pakistan 1702,8 7,1%
Australie 1074,8 4,5%
Turquie 777,5 3,2%
Quzbékistan 635,0 2,6%
Argentine 419,0 1,7%
Mali 276,2 1,1%
Bénin 251,8 1,0%
Turkménistan 223,0 0,9%
Mexique 2178 0,9%
Burkina Faso 204,2 0,8%
Gréce 201,4 0,8%
Nous avons commenc é par cal cul er Il es productio
confondus) . Pour cel a, nous partons des donné
correspondre dans | a formule de predpotritodeappad
douanb suivants, que nous ajoutons pour:les impo
- 5201Cot on, non cardé ni pei gné
- 5202D€échets de coton (y compris I»s déchets d
- 5203Coton, card¥ ou peigne
Nous appliquons un tauX2Xdeowrerlte mamsntyoeremesou

obtenons |l e top 15 suivanfitdesdpagstpnoducteurs



Nous
des

premi éres)

Nous

partons des

données précédentes,

Production de fils de coton (tous mélanges confondus)
- source The Shift Project (résultats intermédiaires)
kt %
Total 22111,6 100,0%
Chine 6795,9 30,7%
Inde 4 844,9 21,9%
Pakistan 1976,0 8,9%
Brésil 1472,7 6,7%
Bangladesh 1102,9 5,0%
Vietnam 1096,5 5,0%
Turquie 1069,7 4,8%
Quzbékistan 488,4 2,2%
Argentine 324,8 1,5%
Indonésie 315,1 1,4%
Etats-Unis 3094 1,4%
Mexique 221,55 1,0%
Mali 218,4 1,0%
Turkménistan 186,7 0,8%
Bénin 183,9 0,8%
effectuons des calculs similaires pour | a |
pays producteurs de | ai ne (données proveneé
Production de coton - source The Shift Project
(résultats intermédiaires)
kt %
Total 24 113,6 100,0%
Chine 5617,2 23,3%
Inde 5528,7 22,9%
Brésil 30733 12,7%
Etats-Unis 2626,1 10,9%
Pakistan 1702,8 7,1%
Australie 1074,8 4,5%
Turquie 777,5 3,2%
Quzbékistan 635,0 2,6%
Argentine 419,0 1,7%
Mali 276,2 1,1%
Bénin 251,8 1,0%
Turkménistan 223,0 0,9%
Mexique 217,8 0,9%
Burkina Faso 204,2 0,8%
Gréce 2014 0,8%
calculons | es productions de fils de | aine

gue nous fais



producti on

ajoutons

- 5101 L«ai n

apparent eevapoxr tdotheecodes mpouwani ers s

pour | es imports et soustrayons pour | e

es, non carxées ni peignées

- 5105:10«@ine eoardée
- 51052Ll@i ne peigmwmée en vrac
- 510%2L@i ne pautogrnes e
Nous appliguons un taux %de ppeartd emamoanehae sndben k2
obtenons |l e top 15 suivant déaimaeys producteurs
Production de fils de laine (tous mélanges confondus)
source The Shift Project (résultats intermédiaires)
kt %
Total 1303,5 100,0%
Chine 518,1 39,7%
Inde 110,5 8,5%
Australie 55,0 4,2%
Royaume-Uni 53,9 4,1%
Maroc 53,7 4,1%
Turquie 52,8 4,0%
Turkménistan 41,6 3,2%
Pakistan 39,6 3,0%
Iran 39,6 3,0%
Russie 38,5 3,0%
Quzbékistan 33,5 2,6%
Kazakhstan 29,6 2,3%
Algérie 25,4 1,9%
Italie 24,9 1,9%
Indonésie 219 1,7%
Par aiél eabbeall suivant montre notre

(données
données

provenant de | a cartogrlamhiye
portent):sur peu de pays

Production de fibres chimiques (total synthétiques et

artificielles)
kt %
Total 79 488,5 100,0%
Chine 65 037,6 81,8%
Inde 7 226,4 9,1%
Etats-Unis 27099 3,4%
Corée du Sud 1 806,6 2,3%
Allemagne 903,3 1,1%
Pakistan 903,3 1,1%
Japon 901,4 1,1%

top des pa
ad epsa smaltbi épr



Avec | es quantit éfsi ldiea ifl mdd sielbdree sc octhoinmi gduees, que no
nous calculons des quantités d’ ét oFdwrs dealua,esndl

f ai
aux

sons correspondre dans | al teerqubetdeéprdeuctdi

donnéeexpddbimpadets codes douaniers suivants,

i mports et soustray(oinls yoeam debeaxpoup,s not amme
chi mi qgues)

5106: Fd | s de | aine cardée, non coenditionnés po
510:. Fdi Il s de | aine peignée, non cwnditionnés p
5204 Fd |l s a coudre de coton, méme c»wnditionnés
5205 Fd |l s de coton (autres que | es % ielns poiadesud
de coton, non conditiomnés pour | a vente au o
5206: Fd |l s de coton (autres que | es % ielns poiadesud
de coton, non conditiomnés pour |l a vente au d
5207: Fd Il s de coton (autres que les fils a col
détrai |

5401: Fd Il s a coudre de filaments synthétiques o
l a vente»au dét ail

5402Fd 1l s de fil aments synthétiqgques (autres qu
pour la vente au détail, y compris | es mon
6 déci»t ex

5403Fd |l s de filaments artificiels (autres que
la vente au détail, y compris | edémadxtaefxil| amen
5404Monofil aments syhédhietexques deusd7et dont

di mension de | a coupe t rmams Vvearnseasl ee tn'feoxrcneedse ¢
(paille artificielle, par exempl e) en mati e
apparent & m'ammyxse d

5405 Monofil aments adrétciiftiecxi ed s plleus6 7et dont

di mension de | a coupe t rmams viearnseasl ee tn'feoxrcneedse ¢
(paille artificielle, par exempl e) en mati e
apparent & m'ammyxbed

5406: Fd | s de filaments synthétiques ou artifi
conditionnés pouwr |l a vente au détail

5501 CAables de filaments synthétiques

5@: Cables de fil @aments artificiels

55@: F4 bres synthétigues discontinues, non C
transformées spour | a filature

556@: Fd4 bres artificielles di scontinues, non

transformées »our | a filature

556: Dkechets de fibres synthétiques ou artifi
déchets de fils et | es effilochés)

55 ®: Fd br es synthétiques di scontinues, card
transformées s»our | a filature

55 0: Fd bres artificielles discontinues, car dée
pour |l a» filature

5508 Fdi Il s a coudre de fibres synthétiqgues ou
conditionnés pouwr |l a vente au dét ail



- 5509 Fi |l s de fibres synthétiques discontinues

conditionnés pouwp |l a vente au dét ai l

- 5510 Fdls de fibres artificielles discontinue
conditionnés pouwp |l a vente au dét ai l

- 5511 Fi |l s de fibres synthétiques ou artificie
coudre), conditionnés pour | a vente au détail

Nous appliguons un taub%deppertlke mme mmeMawesnder s

obtenons |l e top 15 sui vaha®tdoefsf egusa ybsr uptreosd uct eur s

Production d'étoffes brutes (toutes matiéres
confondues) - source The Shift Project (résultats
intermédiaires)
kt %
Total 89 381,7 100,0%
Chine 61493,7 68,8%
Inde 97649 10,9%
Etats-Unis 31976 3,6%
Pakistan 28373 3,2%
Bangladesh 2637,0 3,0%
Brésil 21218 2,4%
Turquie 1589,8 1,8%
Corée du Sug 800,3 0,9%
Allemagne 776,1 0,9%
Japon 7189 0,8%
Russie 553,9 0,6%
Egypte 423,7 0,5%
Argentine 386,7 0,4%
Iran 274,2 0,3%
Mali 209,4 0,2%

9AI YT e AqRYUt Wl JWGI YT 2 Rqgt W3 URY

Comme expliqué®iemn rartoe : nous

calculons des productions apparentes de produits
de ces produits. Les consommati ons s2oint présent
En ce qui concerne | es productions de produits

| es chaus s usrheisr test |l es T



Production de chaussures - source The
Shift Project (résultats intermédiaires)
millions de paires

Chine 6 460,2

Inde 2363,1

Vietnam 12424

Brésil 732,8

Etats-Unis 694,5

Indonésie 585,0

Pakistan 4934

Bangladesh 388,2

Mexique 301,0

Turquie 2619

Philippines 204,8

Nigéria 183,9

Cambodge 163,2

Japon 159,2

Italie 156,7
Production de T-shirts - source The Shift

Project (résultats intermédiaires)
millions d'articles

Chine 7 604,7
Inde 4511,88
Bangladesh 3913,37
Honduras 1172,13
Pakistan 1 093,85
Brésil 1091,04
Turquie 1009,42
Vietham 866,45
Mexique 715,24
Indonésie 703,86
Russie 378,26
Philippines 344,74
Egypte 343,55
Nigéria 282,79
Cambodge 278,98

210x RORqIIt W JwWOYt Wil ijt edqcéat W WWHEGH Gt U

On peut signaler commends md dlec plrs ndteée pmarl ®eué€ti on
gue nous obaesopeyrtains calculs de productions
n®gaticfes qui n''a mans tdennsagres de producHhiolCeédamt
se voit pas dadesdmsi st olpesl 5vaclieurs sont di sponi
«Cartographie des prwductions apparentes

Les pistes d'explications gque nous avang¢gcons sont



- Avoir négligé | e terme de variation de

apparent e, alors que | e terme, ne serait
- Une potentielle mauvaise interprétation
- Des données ddoonuaniad egeusag i asés ez .bonne

stock

pas
de

| ICla.r t ogrdagpshiceonsommati ons

c

€

(

vicesichuau apler
Hhabifli

produits finis
Comme expligu@&i endmarddre Joms
obtenons de premiers reéesultats .pda&ur
données coenipl pbas | es autres @atrantcl eand’
«Cartographie des consommati ons de produits
Consommations de chaussures - source The
Shift Project (résultats intermédiaires)
millions de paires paires par habitant

Chine 31119 2,2

Inde 22229 1,6

Etats-Unis 16349 4.8

Brésil 675,1 3,2

Japon 480,7 39

Pakistan 473,7 19

Indonésie 366,3 1,3

Bangladesh 315,38 1,9

Russie 304,9 2,1

Mexique 279,2 2,2

Allemagne 266,0 3,2

France 259,0 39

Turquie 228,7 2,6

Emirats arabes uni 220,9 21,1

Italie 220,1 3,7

fi

ni



millions d'articles articles par habitant
Chine 5153,5 3,6
Inde 36813 2,6
Etats-Unis 27075 7,9
Brésil 1118,0 53
Japon 796,0 6,4
Pakistan 784,4 3,2
Indonésie 606,7 2,2
Bangladesh 523,0 3,1
Russie 504,9 3,5
Mexique 462,4 3,6
Allemagne 440,5 5,2
France 428,9 6,5
Turquie 378,7 4,3
Emirats arabes uni 365,8 35,0
Italie 364,5 6,1




Prochaines
étapes
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Les prochaines étapes vont se structurer autour
T Terminer nos calculs d’empreinte

carbone et
du rapport jntermédiaire
T Quantifier |l es | eviers de décarbonati on
1 Etudier | a possibiliteé de Il "intégration a
environnementaux que |

e carbone et |’ énergie.



Annexes
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Comme expliqué ssuocilaetisonepader II'a& trangsgiat méen hbae

n

orméditian Carrlgameé® e | a définition du g'érilmetre

péri métre orlganp & rotpreértnantea lo,nine | ptéea mmmert a le.

Ces périmetres sont défini g.,el duedéqaermterl d per:ids eu)n ec @

T Péri motrgeni satleronembl| e des sites et i nstal
| " or ganpagaxteimpme( usi ne, u;n magasi n..)

T Péri métre ohpebnrsaetmbodnenedes sources d’ émi ssions
i nsgl atliiosntsé esp @drainmeé tlnrées aotrijgoaexelmples f 1l ux d’'int
d’ une usi ne, | e chauffage de l-bcavajl | des
coll aborateurs..)

1T Périmétre:lt'empoveal l e de temps sur | equel on
|l " organi sati on, l a plupart du temps sur un a
activités de |’ organisation et éviter d’” évent

Nomenclature des postes et sous-postes du Bilan Carbone®

» Déplacements domicile-travail
» Deéplacements professionnels
» Déplacements visiteurs

INTRANTS BIENS
& MATIERES

~ e - e e e e e e e e e e = = 7

l} ENERGIE
» Métaux, plastiques, et verres
» Papiers & cartons
» Matériaux de construction » Combustibles fossiles
» Combustibles organiques
» Réseaux de chaleur et
peur

» Procuits chimiques
» Nourriture

» Matiere destinée oux emballages » Consommation dénergie

en finde
’ » Reseaux de froid
» Autres intrants e » Tlullememdes déchets
® Biens et matiéres en approche B Electricite en finde
monétaire » Traitement !das emballages

en finde

2 Fuites ou émissions non
énergétiques en fin de vie

AUTRES EMISSIONS
INTRANTS ' DIRECTES

g SERVICES
Emissions non énergétiques liées a:
» l'agriculture

» changement diaffectation
des terres

¥ la production de froid
» aux procédés industriels

» Achats de services
» Usages numériques

» Services en approche
re

monétair » Utilisation en responsabilité

» Utilisation en dépendance

» Investissements financiers

B Autres émissions non énergétiques réalisés

i

- e e e e e e e e e e e o o -y,

l IMMOBILISATIONS

» Batiments

» Autres infrastructures
» Equipements ~
» Informatique

DECHETS

VR piRecTs

» Déchets demboaliages
et plastiques

» Déchets organiques

» Déchets ordures
menageres

3 Déchets dangereux

» Déchets matériaux

» Autres déchets

2 fuites ou émissions non
énergétique:

» Eoux usées

47


https://www.bilancarbone-methode.com/2-perimetre-de-la-demarche/2-introduction-a-lidentification-des-perimetres
https://www.bilancarbone-methode.com/2-perimetre-de-la-demarche/2-introduction-a-lidentification-des-perimetres

Cette méthode de définition en trois périmeétres

sources d’'émissions induites par | tongantsaht one
activités (piésameomprietorgrma décl i nant la | iste de:
sources d'émissions répeéed maor iCastd ogpre ® d ean tméftihaondte
sont pertinentesl dans vl @pe€ rAdid medtt rébee honpedtr ac e ¢ i sur
dur ée pertinente pour |.activité (périmetre temp

7IOE+ql ¢ HqRY UWT 13t Wi %0 ip 121 Tk Ra 6GVR Lalt 10813 g LU
Gl YT 2Raqt Waql+fqRGIJt WJqllae RI

Apres avoir identifié notre besoin d’'accéder a
productions apparentkes possi bvbhnsésxphotermes d
La base que nous cherchions devait répondre a pl

1 Fi abiNou® devons pouvoir faire confiance a | a
T Homog®n®iathn& | ' objectif de pouvoir appliquer
sans gque cela soit chronophage pour chaque an
d’" exploiter des ddNomédeshemichoommissé@e®snc une sol
pouagulel s décl arants ontméumesc adrid ecemmure dé

méme mét hode de coll ecte, méme définition de
T M®trighgsi gNwuasvons Wes adomnées qduéacnltairtéaetsi veers
kil os, ou en autres unités physiques telles ¢
f CouvergRorge aphingwa nailieosnadéec| arati ons doi vent
de décrire |l es fluxpauuntousebheaesmpagsadbu du m
l es flux majoritaires de produits textiles et

f Classification et —gleadnuwlearsiit@® presdubiitens qui
périméetre d’ étude exige de pouvoir classi fi
catégories adapt:édd & aruds quel dwel syst éme de c:
soit assez fin

T Donn®es pubPFouquessurer | a transparence du pr
publier | es données que nous utilisons de | a

Par miprliensc bpakesde données doyamirettsowavei spositi

Eurostat

1 s’ agit d’ un institut proposanéeur dpéenst aPl gs
spécifiquement pour | es données dousaonnité rperso p odseé sr
spécialisés en fonction des secteurs ou du type
l eur bibdrn@ecdheguan menu reépertoriant |l " ensembl e

f ormer Wddrescenc® compl et e

B cij I " ur | vers | " anbomnescence cmenticornée


https://www.bilancarbone-methode.com/2-perimetre-de-la-demarche/2.4-perimetre-operationnel
https://www.bilancarbone-methode.com/2-perimetre-de-la-demarche/2.4-perimetre-operationnel
https://ec.europa.eu/eurostat/fr/data/database

7

uropéen et un -eawrtorpeé epnl)y s extr a

Par mi l es jeux de données nmiesudad&kddbidDPosi pieomet o
d’ i dedesf il & umpexrptosr t s . 1 couvre | es échanges en
l "int égnral ipedg sdadu (Mman de i | ne couvre pas -les f 1.1
e

Les données sont accessi bl esn amaeas dpoadraff wamt v alésur
al ter nNatuitweess uni tés physiques)

Le service utilise | e«HS»saatcemes sdéd | @l aus infiiveatui are
ce qui assure un détail treées poussé dans | ident
|l es données peuvent étre incompl étes pour certai
Par aj Ebeastsat s e démar que par | ax drei cthemsisé&e sd u
compl émentaires auquel il donne afee@dssxk D5 Peut |
gui décrit | es données de productions des pays e
et de mani ére plus hét érogéne en kg.

Le kiosgque.finance

Le kiosque.finance.gouv est un site mis a dispo:¢
francaise et tenu par | e Département des Static
( DSECE) .

1 a pour mission de rendre accessible | e suiuvi
Les données douani éres y sont <classifiées grace
dét ail 2/ 4/ 61/ 8. On y retrouve |l es. vEheuesamohét
DSECE étant wun organe national il couvre unique
avec |l e reste des pays du monde.

UN Comtr ade

UN Comtrade est | a batsietmlise sd osnunré else dceosmmer ce mon
couvr%. 90On y r et eegurvaec,e caluasssy¢st eme HS au niveau
données douani éres pour | e monde entier. Les éch
val eur monétaire, kg et quantité alternative.
C'est | a base de données douani ér es -dleas spulsuus c omp
BACI

BACI (Base pour | ' Analyse du Commerce I nternatio
de jeux deproadmmésd e CEPI | (Centre d’'études pr oc
i nternational es) chaque année en se basant i nt é
L’ objectif est d" appliquer une correction aux do
i mpréci smmest sBorales flux bilateéraux et | es pr

nous préciserons plus bas.

“Le Har moni zed SWHSt)emst une nomenclature douani ére in
des produits matériels échangés entre | es pays. Les 7
parfois compl étés dans cert ai nsesp ayesu xp arr e2miveaisr ec hd fda u
désignent une catégorie trés générale, |l es deux suiva
jusqu’a un niveau de détails assez fin. Voir | a secti



Nous avons port® notre c¢cdwii xr spond/JNawWopntusadegr an
criteres par mi ceux mentfrounxdEauyr éotmpgkEmmentor i és
mani eére homogeéene dansgruanneulsaeaultee hHassegu’ aux codes
sui vianteonnées di s, poninklkesspeabl kiabbes pour .l usag
La fiabi ldiotnéhéads est d.iNsocuust @leanppl| &tso lBoCGbnar s qu e

Il *"informatiomfeant dki pprearfiiltlear reet i f

La nomencl HaurmeonHS3edeSystueamsysteéeme deobkjl atss i fi
physigQua&s des services) égémégparehtOegapbsatiysn
Douate&d per met daatthmigbeef | ux échangé un Iceosde a ¢
échanges au niveau douani er.

Ce code a 6 chiffres compestdepkupremierai cbatxk
"chapdamse"l equel e6tl raengéuhepélbumoins de 100 <ch
nomencl,atpuarre)exemp| € HA® | T REPEEMEMENT S ET ACCESSOI R
DU VETEMENT, EN BONNEBETERIEs deux chiffres suivan
par ex«MpOtBs hirts et maill ote»deetoltps,denxbdenat
précisent encor e:«pBllWY;TBphairr mesx deipltes de coe;ps, en
de coton

Cette codi fication est har mbniexéest auensueaasn the B

régionales qui pr éci s enptouern cdoerse bpel suosi misse ssegxéacmél ¢i @gru
au niveau européen(Nlomemlcd agiufr gt Ctogimbmn cd@ e | es 1 L
chiffres, |l es 6 premiers |étsande ucxe udke rdnu esg yss tuénmea

cl assi fCiesatcil@assi fications régional es wmnNm° e opr €
code peut °tre ud®diigmRadp winismadtess deux cl assi fic

r®gi onal es di ff®rentes, ce qui peut amener des d
mondi al si-dled66ndealaucodi fication HS

50

5 La nomenclceotmprigetdC étre tél échargée au |l ien suivant

Sa documentation: est disponible ici


https://www.douane.gouv.fr/demarche/connaitre-la-nomenclature-de-votre-marchandise
https://lekiosque.finances.gouv.fr/site_fr/etudes/methode/nomenclature.asp
https://www.wcoomd.org/fr/topics/nomenclature/overview/what-is-the-harmonized-system.aspx
https://www.douane.gouv.fr/sites/default/files/uploads/files/opendata/Nomenclatures/2021/6_NC2021-FR%20.xls
https://www.douane.gouv.fr/sites/default/files/uploads/files/opendata/Nomenclatures/2021/6_NC2021-FR%20.xls
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/FR/TXT/PDF/?uri=OJ:L_202501926

SECTION VIII - PEAUX, CUIRS, PELLETERIES ET OUVRAGES EN CES MATIERES;

VIIL ARTICLES DE BOURRELLERIE OU DE SELLERIE; ARTICLES DE VOYAGE, SACS A MAIN
ET CONTENANTS SIMILAIRES; OUVRAGES EN BOYAUX

41 CHAPITRE 41 - PEAUX (AUTRES QUE LES PELLETERIES) ET CUIRS
Cuirs et peaux bruts de bovins (y compris les buffles) ou d'équidés (frais, ou salés, séchés,

4101 chaulés, picklés ou autrement conservés, mais non tannés ni parcheminés ni autrement préparés),
méme épilés ou refendus
-Cuirs et peaux bruts entiers, non refendus, d'un poids unitaire n'excédant pas § kg lorsqu'ils sont

4101 20 secs, 10 kg lorsqu'ils sont salés secs et 16 kg lorsqu'ils sont frais, salés verts ou autrement
Conserves

41012010 |--frais

41012030 |--salésverts

4101 20 50 |--séchés ou salés secs

4101 20 80 |--autres

4101 50 -Cuirs et peaux bruts entiers, d'un poids unitaire excédant 16 kg

4101 5010 |--frais

4101 5030 |--salés verts

4101 50 50 |--séchés ou salés secs

4101 5090 |--autres

4101 90 00 |-autres, y compris les croupons, demi-croupons et flancs
Peaux brutes d'ovins (fraiches, ou salées, séchées, chaulées, picklées ou autrement conservées,

4102 mais non tannées ni parcheminées ni autrement préparées), méme épilées ou refendues, autres que
celles exclues par lanote 1, point ¢). du présent chapitre

4102 10 -lainées

4102 1010 |--d'agneaux

4102 1090 |--d'autres ovins
-épilées ou sans laine

410221 00 |--picklées

Exemples de codes de | a nomencliastowrrec eNG,i cho L

¢c6 NC2FRIL t ® ®chargeable au |ien dbasi®uUuEen not

52 CHAPITRE 52 - COTON

520100 Coton, non cardé ni peigné

52010010 |-hydrophile ou blanchi

5201 0090 |-autre

5202 Déchets de coton (v compris les déchets de fils et les effilochés)

52021000 |-Deéchets de fils
-autres

520291 00 |--Effilochés

52029900 |--autres

5203 0000

Coton, cardé ou peigné

5204

Fils & coudre de coton, méme conditionnés pour la vente au détail

-non conditionnés pour la vente au détail

52041100

--contenant au moins 85 % en poids de coton

5204 1900

--autres

5204 2000

-conditionnés pour la vente au détail

Fils de coton (autres que les fils & coudre), contenant au moins 85 % en poids de coton, non

3203 conditionnés pour la vente au détail
-Fils simples, en fibres non peignées
52051100 |--titrant 71420 décitex ou plus (n'excédant pas 14 numéros métriques)
Exemples de codes de | a nomencl dsouecHBCfipbue
¢c6 _NC2FRL t ® ®chargeabl e au |lien doeass®RUEN not
Pour effectuer nos calculs de productions appar
Comtrade rcegpsrfélsuxpar certains codes pertidents, ¢
| a corr esspuopnpdoaséece notr e cat égorisation des produ

Vous pouvez nous aider



Comment bien interpréter les catégories douanieres  ?

Les catégories de | a nomenclaturemBbsgébsepugque
connai ssez bien cette nomenclature, typi gubement
di sposez d’'un t el contact), Vous pourriez|nous
codes que nous utilisons.

Vous pouvez nousxicond @clteshia

Nous extrayons |l es données de UN Comtrade de | a

Pour comrhemscecrhamps di sponi blseaat sties UNuiCoahtr aad ¢
exhaustive)

Nom de |l a co Descriptio Exempl e
Décl arant Paydsécl arfarutxl| (France
s'agir d' une d
d’"i mport ou d’

d" export)
FIl ux commerci a Nat wWrue fl uxX iénpuExport
Ou export)
Période - 2023

Partenaire Paypsartenaire Chine
déclaré (sl

déclaration d’
partermiilreexpo

si c¢c’est wune d

d’  export, l e p

| i mportateur)
Mode de transp - Tot al MOT
Code HS Classification640lcorrespond

Syst éHae moni sé |catégorie de c
Unité de quant{Unité wvariable2u (2 wunités =
de produit
Quantit é - 9 343

Al t QtyUni t Unité de | a qul2u
alternative si
Al t Qty Quandet €a quan9 343
alternative si
Poids net Poids net du p/ll1l 659
emball age e la
Val eur commer c - $1,048,511
Champs sponi bl es dans | a base de donn®es do
caract®riser | dsotulrecxe do@clisdangeés Project
Les champs qui nous intérendentH Seae tdhsd @ndfaaé | i eu
une éventuelle quantité physique alternative, <co
de chau)s,suarienss i bien sur que | es pays décl arant ¢
Un méma  félcthxange est en général décl ar é& d&ceummef oi s

un i mport par | e déclarant i mportateur, En cO0mme


mailto:textile-cuir@theshiftproject.org

théoaodesxe,deux décl arations devr apoeindts» cnro€Ctepeddantipp

omme on | e verra plus |l oin ce n"est pas toujour
Nos caexcinglem r écupération réguliéere et l e traite
donnéleosu.s sommes aussi amenés a utiliser des fil!
dans certains cas ne pas étre daedM eCGo mtbhAl faidre .vdiea |
repondre a cedfiuerimgenses, Hagacamlnlteat el aetr eproduc
anal yrseewss, privil ®gions | '"interrogation de | a bas:s
pluttt que par | ! ibheerfregqeée®dsd scgmePytohonu!l a | ' a
bi bliothemturradeoapicealqglui per met de paramétrer | e
années et | es pays déclarants selon |l es besoins
Le code wutil i s é uenstf idcihsppaobnlidbélden édeasnisl e oubppoiet.

d aide pour | utiliser/enthésiit éz-pasiarnouvs!i éor
Cela nous permet d’obtenir | es données sous forr
flux par produit.

En ce quil aobhasenmBsClt él échaugedendgdolaeées slidad e CEP
ver sion HS22 pour20l2edsdiasnmaireisb 12e0 2a88uw Af dé mamalti f f ér en ¢
données Comtrade, |l a base BACI posseéede une seul e
Il i mport et une |l igne pour | > export wylnétfroirgnae.
des données avec celles préalabl ement obtenues.

a |l a méme tabl e.

Attendetotne section est ehaometti mcompl jteur Npuasch
Nous avons effectu® plusieurs tests sur | ep donn
et | eur compl ®t pdeo,c RHt® nowuedwares correctifjons er
Cette partie vise " expliquer ces analyses| et tr



mailto:textile-cuir@theshiftproject.org

Equi pe du proj et

Erwan Prog®nieur,dpi pbobpettu proj et

Er wan Praoitml éensé de |’ EcodveecCeuprtec abhbi Patighe en

réseaux élechui hesenP@ilf®Wés un passag.esitlesR&D a
spécialisé sur des thématiques | iées a | industr
de mét hodol ogi es. 1 pilote actuell ementlll ea tr a
par aimilseenspl ace | a méthodol ogie d’” évaluation c
services (not ammentaus abnotuéc)l aegtel icéonmetrrgdebieu & TUE P RE F,

ainsiniqtui'’é | es travaux sur des industries manuf

médi caux, tdegstlauesiclbiouph.des principavxidoudmpmpahb
Shift Project.

Gui |l I aumei Moepcilladitre Texti |l e

Guill aume Declair a rejoint | e Shift en 2025 en
Di pl 6mé de | '-fESSEE,| d@ Imaar gwe de vEétements engage:t
amené entre autres a s’'inteéeéresseetaal acdécartdena
articles de décryptage sur | ' impact environnemer
personnes a | ’'initiative de | a coalition d’entre
l es |l ois pour eueebkbepesetet ttBrrhdaldo de Pardssn empl
il consacrjeowrnneé ed epreir semaine aux travaux au Shi
Cuir, en y apportant son expérience du secteur d

Violaine i Gopat doite Cuir

Vi ol aine Girardin a rejoint | e Shift en 2025 en
Il ngénieure di pl dmée en génie chi mique, el l e s’ es
aux Mines Paris. Apreées 20 ans de ptéronairn deéanstilr
sécuriteé et environnement, el | e travaill e auj o
professionnels du cuir, de |l a chaussure et de

environnementaux. Ell e est neot denmeat chaaeassaue ¢
mar oquiEdndrei ¢é.onsacre une journée par semaine aux
Textile &nCuiapportant son expérience du secteur

Mat hi |l deilRogneneideeurpr oj et

Mat hilde Ronze est diplédméee de |’ I NSA Lyon en B
premi ére expérience dans | ' él aboration de col or a
vers | " accompagnement des ent-¢c@mpl,o saeus sdea ms dlue ucra |l
de conseil Wefounla.nmqittéressant a | ' i mpact environn
ell e a accompagné une trentaine d’entreprises dae

| " él aboration de stratnétgilees Sdhei frté dRurcotjieocnt. eEnl 12e0 2rf
projet Textile & Cuir.

Al ice EspinasGlRaNVg®e piran et

Al i ce Espi nassdneg é\ha leeurriea na gersoth o m&rR aenemefnotr mit g lobhmé e
l "I nstitut Agro Montpellier, ell e s’ est spéciali.
des ressources natur el | eesn. tAavnatn tq udee crhed eog enidlirdee & per



CuidbyAl i ce a travaillé sur | i ntégration des effet
deCycle de Vie |l ors d un projet de recha&uchei men é
dune équipe spécialisée dans | a recherche méthod
et soci al e.

Antoine TChlalrdge&®r pr oj et

I ngénieur géneérali sAret aa pegréanfaidel él "seuS| Lp/l,b usi eur s
| " occasion pour | ui de se spécialiser dans ce do
mét hodes de cal cul et d’'algorithmes. En 2025, il
du groupe ure Ite aVex thialsanét dleer @guioi ndre | &€dquipe
tant que charmfgétdé eepRojCat r«

Maxi me -lEé ©isCioor di nat eur du Programme I ndustrie du
Ma x i me -Hefscsuie st di pl 6mé du parcours Energidi e, Tr a
SUPAERQ du parcours Dynamique du Climat de |’ Un
de | ' Ecole nationale de | a météorologie (ENM).

coordonne aujourd’ hui l es tlreavpuagrsammed eNiixmétrh égr
documente | a place du secteur numérigueambaowudeée al

(infrastructures reseaux, usages vidéo, intell
conditions de pertinenceodes!| aoltutanensi nomeéticqle
I ndustrie, qui -dlcdsaide |l asdéoaebanati on du sys!
(industrie lourde, technologies de décarbonation
Pauline Bir@hdfdfeempdoj ets Communi cati on

Di pl 6 mée en Coopération international e de (.
«Dével oppement»dSeo uSceinearbclees P Br oiulidl dragjl@aiuhti nle’ é g u i
Shiefnt 2820a communication et événementiel. EI'l e ¢
et pour des organi sations francai ses ou i nter
I nternational Espafd@EEB)Y. CBhvergemactedamment €ét é el

l esavaux de recherche du Shift (Prosipcerc.t)i vet, &
| " organi sati on de grands événement slResAteht ees (
Académi ques..) .

Si mon LieChaamr g® de CommiEvh e mée@lon et

Di pl 6mé de Sciences Po Strasbourg (Master 2 en c

et de | " University of Leicester en Politics & |
intérét pour | es enjeux publicsemgadé&udams scke e nada
de communication et de plaidoyer, en particulier

environnemenaat ejsoint en 2026 | ' équipe du Shift



The Shift Project est un think tank qui
oeuvre en faveur d'une économie libérée de
la contrainte carbone. Association loi 1901
reconnue d'intérét général et guidée par
I'exigence de la rigueur scientifique, notre
mission est d’éclairer et d’influencer le
débat sur la transition énergétique en
Europe. Nos membres sont de grandes
entreprises qui veulent faire de la
transition énergétique leur priorité.
www.theshiftproject.org
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